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A Lieferumfang

Das OILPRESS-Versorgungssystem WK 8 wird vormontiert
geliefert.

Zum Lieferumfang gehoéren:

» Komplettes Versorgungssystem WK 8
» FuBventil

» Gewichtstick

Tankanschluss — Adapterset
Dichtungen zum Adapterset

v v

» Anschlussteile flr Erweiterungsanschluss
» Einbau-, Wartungs- und Gebrauchsanleitung

Die Armatur und die Zubehdrteile sind vor den Montagearbeiten
auf Transportschaden und Vollstandigkeit zu prufen.

O

O

O
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B Funktionsbeschreibung

Das OILPRESS-Versorgungssystem WK 8 ist eine Einheit,
bestehend aus

» einer Tankarmatur,
» einem Entlifter und
» einer Férderpumpe Typ 270.902.

Ein Grenzwertgeber kann in das Versorgungssystem integriert
werden.

Die komplette Einheit wird in den Tank eingeschraubt.

Daraus ergibt sich eine schnelle und einfache Montage. Mit den
mitgelieferten Adapterringen kann das vorhandene G 1'/- Gewinde
an das jeweilige Tankgewinde angepasst werden (Siehe Pos. F 7).

Das Abscheiden von evtl. vorhandener Luft in der Druckleitung
erfolgt innerhalb des Tanks. Die freiwerdende Luft wird Uber die
TankentlUftungsleitung abgeleitet.

Da die Pumpe zwischen 2 Schlauchleitungen innerhalb des Tanks
héangend montiert ist, wird eine Gerduschlibertragung auf das
Rohrleitungsnetz verhindert.

Das Versorgungssystem WK 8 ist konzipiert als Zubringerpumpe
flr Olfeuerungsanlagen aus Batterietankanlagen und Einzeltanks.

Die Pumpe wird parallel mit der Olfeuerungsanlage angeschlossen.

Das Versorgungssystem WK 8 ist fur Tanks mit kommunizierenden
und nichtkommunizierenden Entnahmesystemen geeignet.

Kommunizierende Entnahmesysteme werden bei Tankanlagen
eingesetzt, die eine zusatzliche Olauffangwanne benétigen.
Nichtkommunizierende Entnahmesysteme werden bei Tankan-
lagen eingesetzt, die ohne zusétzliche Olauffangwanne betrieben
werden.



B Funktionsbeschreibung

Sammeleinheit mit gedffnetem Absperrventil

1 Sammeleinheit
4— 2 Tankanschlussgewinde G 1'/> mit Dichtung
. 3 Steuerleitung zur Olfeuerungsanlage
4 Gedffnetes Absperrventil (Betriebsstellung)
5 Verbindungsanschluss zum 2. Tank
6 Anschluss zur Olfeuerungsanlage (Verschraubung bauseits)

Sammeleinheit mit geschlossenem Absperrventil

1 Geschlossenes Absperrventil
2 Transport-Verschlussschraube
3 Verbindungsanschluss zum 2. Tank

Bei geschlossenem Absperrventil kann die Olfeuerungsanlage
nicht mit Ol versorgt werden.




C Aufbaubeschreibung

Pumpe

Die elektromagnetisch angetriebene Pumpe ist mit der Sammel-
einheit und dem EntlUfter Gber einen Gewebeschlauch verbunden.

Es ist zu prifen, ob der Einbau eines (")Idruckreglers vor der Olfeu-
erungsanlage erforderlich ist.

Der elektrische Anschluss erfolgt Uber die Sammeleinheit mit
einem anschlussfertigen Kabel.

Sammeleinheit / Behalteranschlussstiick

Die Druckleitung/Ol-Versorgungsleitung kann an der Sammeleinheit
mit einer herkdmmlichen zylindrischen G 3/8 Einschraubver-
schraubung montiert werden.

Ein Grenzwertgeber (GWG) kann in die Sammeleinheit integriert
werden.

Grenzwertgeber (GWG)

Bei der Montage eines Grenzwertgebers (GWG) ist nach Pos. D1
— D6 zu verfahren.

Entlifter

Durch den Entlifter werden freigewordene Luft und geringe
Mengen Ol innerhalb des Tanks abgesondert. Dies geschieht auto-
matisch.

Die Luft entweicht tber die Tankentliftung des Tanks nach drauB3en.

Eine Geruchsbildung im Tankraum bzw. in N&he der Olfeuerungs-
anlage wird somit umgangen.

Der Entlufter ist wartungsfrei.



C Aufbaubeschreibung

Entlifter

1 Saugschlauch FuBventil/Gewichtstick » Sammeleinheit
2 Druckschlauch Pumpe » Entlifter

3 Druckschlauch Entlifter » Sammeleinheit

5 Saugschlauch Sammeleinheit » Pumpe

6 Elektrische Steuerleitung Pumpe — Olfeuerungsanlage

7 Automatischer Entllfter

Der Entlifter ist wartungsfrei und darf nicht demontiert werden.

Pumpe mit Filter

1 Saugschlauch FuBventil/
Gewichtstick » Sammel-
einheit

2 Druckschlauch Pumpe
» EntlUfter

4 Pumpe

5 Saugschlauch Sammel-
einheit » Pumpe

8 Filter 100 pm
9 Anschlusshulse

Abbildung mit demontierter An-
schlusshulse (nur fir Wartungs-
arbeiten erforderlich).




D1 Nichtkommunizierende Tanksysteme, fur die die Tankarmatur WK I

der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG vorgesehen ist.

Die EinstellmaBe sind identisch mit denen der Tankarmatur WK 1l
der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG. Die vorhandenen GWG-
EinstellmaBe “x“ und das KontrollmaB “y“ werden ohne Ver-
anderung auf das Versorgungssystem WK 8 tGbernommen.

Vorgehensweise:

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus dem
Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage beiliegen- :
den Zubehorpaket entnehmen. ﬁ:\

2. Grenzwertgeber (GWG) aus vorliegender Tankarmatur heraus-
ziehen und in die daflr vorgesehene Sondenbohrung in der
Sammeleinheit des Versorgungssystems WK 8 einschieben. >
(Die Verschlussstopfen (2) sind vorher zu entfernen.)

N

3. Das EinstellmaB “x“ und das KontrollmaB “y“ werden von der
vorliegenden Tankarmatur bzw. von deren Grenzwertgeberbe-
schreibung tbernommen.

4. Grenzwertgeber (GWG) mit Feststellschraube (1) am Versor-
gungssystem WK 8 festklemmen.

5. Die im Verbindungsstutzen befindliche Reduzierhiilse 8 mm (3)
muss entfernt werden. Der Anschluss flir die obere Verbin-
dungsleitung erfolgt mit 10 mm.

IIXH
=
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D2 Nichtkommunizierende Tanksysteme, fur die die Tankarmatur WK IV

der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG vorgesehen ist.

Handelt es sich um ein nichtkommunizierendes Tanksystem mit
einer Tankarmatur vom Typ WK IV der WILHELM KELLER GmbH
& Co. KG vergroBert sich das KontrollmaB “y“ um 57 mm. Das
EinstellmaB “x* bleibt unverandert.

Vorgehensweise:

Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage beiliegenden

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus dem : ﬁ:\
Zubehorpaket entnehmen.

2. Grenzwertgeber (GWG) aus vorliegender Tankarmatur heraus- 2 |
ziehen und in die dafir vorgesehene Sondenbohrung in der >
Sammeleinheit des Versorgungssystem WK 8 einschieben.
(Die Verschlussstopfen (2) sind vorher zu entfernen.)

3. Das EinstellmaB “x“ und das KontrollmaB “y“ werden von der
vorliegenden Tankarmatur bzw. von deren Grenzwertgeberbe-
schreibung tbernommen.

(bei der Tankarmatur WK IV KontrollmaB “y“ beachten!)

4. Grenzwertgeber (GWG) mit Feststellschraube (1) am Versor- ] N
gungssystem WK 8 festklemmen. R, 1
5. Die im Verbindungsstutzen befindliche Reduzierhiilse 8 mm (3) - ﬂ |
muss entfernt werden. Der Anschluss flr die obere Verbindungs- X ; l:
leitung erfolgt mit 10 mm. 2 |




D3 Kommunizierende Tanksysteme mit Tankarmatur WK Il

der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG.

Fir kommunizierende Tanksysteme mit einer Tankarmatur WK Il
der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG kann der Grenzwertgeber
(GWG) aus der vorhandenen Tankarmatur WK Il fiir den Einbau in
das Versorgungssystem WK 8 verwendet werden.

Vorgehensweise:

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus dem |
Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage beiliegen-
den Zubehdrpaket entnehmen. @ |

2. Grenzwertgeber (GWG) aus vorliegender Tankarmatur heraus- >
ziehen und in die dafir vorgesehene Sondenbohrung im Ver- ]
sorgungssystem WK 8 einschieben. (Die Verschlussstopfen (2)
sind vorher zu entfernen.) . ©

3. Das EinstellmaB “x“ kann von der vorliegenden Tankarmatur
bzw. von deren Grenzwertgeberbeschreibung tbernommen
werden. Das KontrollmaB “y* errechnet sich wie folgt: Sonden-
lange “b“ minus EinstellmaB “x“ minus MaB “a“, ergibt
KontrollimaB “y“. (Rechenformel y = b-x-a)

Sondenldnge ‘b

. 1
Achtung: Sollte die Sonde im angewandten Fall zu kurz sein, X ﬂ T
so dass sich das “y“ MaB} nicht mehr einstellen lasst, muss mit 2
der Grenzwertgeber (GWG) -Einstellung nach Pos. D6 (Seite 12)

verfahren werden.

gungssystem WK 8 festklemmen.

4. Grenzwertgeber (GWG) mit Feststellschraube (1) am Versor- |
|

5. Der Anschluss fur die obere Verbindungsleitung kann in 8 oder
10 mm erfolgen. Fir den 10 mm Verbindungsrohranschluss ist
die Reduzierhllse 8 mm (3) zu entfernen.



D 4 Kommunizierende Tanksysteme ohne Tankarmatur

der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG.

Fir kommunizierende Tanksysteme (keine Tankarmatur der
WILHELM KELLER GmbH & Co. KG) kann der Grenzwertgeber
(GWG) aus der vorhandenen Tankarmatur fir den Einbau in das
Versorgungssystem WK 8 verwendet werden.

Vorgehensweise:

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus dem T
Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage beiliegen- # /:’:\
den Zubehdrpaket entnehmen. E] |

2. Grenzwertgeber (GWG) aus vorliegender Tankarmatur heraus- > zﬁ_
ziehen und in die dafir vorgesehene Sondenbohrung im Ver- ) =
sorgungssystem WK 8 einschieben. (Die Verschlussstopfen (2)
sind vorher zu entfernen.) ©

3. Das EinstellmaB “x“ kann von der vorliegenden Tankarmatur,
bzw. von deren Grenzwertgeberbeschreibung lbernommen
werden. Das KontrollmaB “y“ errechnet sich wie folgt:
Sondenlange “b“ minus EinstellmaB “x“ minus MaB “a“,
ergibt KontrollmaB “y“. (Rechenformel y = b-x-a)

Sondenldnge ‘b’

Achtung: Sollte die Sonde im angewandten Fall zu kurz sein, 5% ﬂl“ 7
so dass sich das “y“ MaB nicht mehr einstellen lasst, muss mit ) 2 3
der Grenzwertgeber (GWG) -Einstellung nach Pos. D6 (Seite 12)

verfahren werden.

gungssystem WK 8 festklemmen.

t=F=——=

4. Grenzwertgeber (GWG) mit Feststellschraube (1) am Versor- |
l

5. Der Anschluss fur die obere Verbindungsleitung kann in 8 oder
10 mm erfolgen. Fur den 10 mm Verbindungsrohranschluss ist
die Reduzierhtilse 8 mm (3) zu entfernen.
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D 5 Nichtkommunizierende Tanksysteme ohne Tankarmatur

der WILHELM KELLER GmbH & Co. KG.

Far nichtkommunizierende Tanksysteme (keine Tankarmatur der
WILHELM KELLER GmbH & Co. KG) kann der Grenzwertgeber
(GWG) aus der vorhandenen Tankarmatur flr den Einbau in das
Versorgungssystem WK 8 verwendet werden.

Vorgehensweise:

Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage beilie-

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus dem m
genden Zubehdrpaket entnehmen. @ |

2. Grenzwertgeber (GWG) aus vorliegender Tankarmatur heraus- >
ziehen und in die daflr vorgesehene Sondenbohrung im Ver-
sorgungssystem WK 8 einschieben. (Die Verschlussstopfen (2)
sind vorher zu entfernen.) ) ©

3. Das EinstellmaB “x“ kann von der vorliegenden Tankarmatur
bzw. von deren Grenzwertgeberbeschreibung lGbernommen
werden. Das KontrollmaB “y“ errechnet sich wie folgt:
Sondenlange “b“ minus EinstellmaB “x“ minus MaB “a“,
ergibt KontrollmaB “y“. (Rechenformel y = b-x-a)

Achtung: Sollte die Sonde im angewandten Fall zu kurz sein, x ﬂl'fu‘f

so dass sich das “y“ MaB nicht mehr einstellen lasst, muss mit 2 1

der Grenzwertgeber (GWG) -Einstellung nach Pos. D6 (Seite 12) }
|

Sondenlange ‘b’

verfahren werden.

4. Grenzwertgeber (GWG) mit Feststellschraube (1) am Versor-
gungssystem WK 8 festklemmen.

t=F=——=

5. Der Anschluss fir die obere Verbindungsleitung kann in 8 oder |
10 mm erfolgen. Fir den 10 mm Verbindungsrohranschluss ist
die Reduzierhllse 8 mm (3) zu entfernen.

11



D6 Fir kommunizierende und nichtkommunizierende Tanksysteme,

bei denen der Grenzwertgeber (GWG) nicht in das Versorgungs-
system WK 8 eingebaut werden soll oder kann.

Vorgehensweise:

1. Vorhandene Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) aus
dem Tankstutzen ausbauen, oder aus dem der Tankanlage
beiliegenden Zubehdrpaket entnehmen.

|
2. Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) in eine noch freie I
Tankéffnung montieren. (Belegt eine mechanische oder pneuma-
tische Flllstandsanzeige einen Tankdffnungsstutzen, so ist dieser =l=
freizumachen). Die Grenzwertgeber (GWG)-Einstellung und |
Funktion erfolgt somit Uber die urspringliche Armatur inkl. |
Grenzwertgeber. Die nicht mehr benétigten Anschliisse sind bau- /T\
seits zu verschlieBen. Jl_ |

3. Eine eventuell bendtigte Flllstandsanzeige (4) kann in pneuma- 2 i |
tischer Ausflhrung in die freie Sondenbohrung in der Sam- |
meleinheit des Versorgungssystems WK 8 eingeflihrt werden.

Die Verschlussstopfen (2) sind vorher zu entfernen.

4. Versorgungssystem WK 8 in die Tankéffnung montieren, in der
zuvor die Tankarmatur inkl. Grenzwertgeber (GWG) montiert war.

5. Der Anschluss fir die obere Verbindungsleitung kann in 8 oder
10 mm erfolgen. Fir den 10 mm Verbindungsrohranschluss ist
die Reduzierhilse 8 mm (3) zu entfernen.

tHH
H
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E Elektrischer Anschluss

Olfeuerungsanlagen - Steuerung

| :
Zuleitun \1
° (M) ED)
Brennermotor Pumpe
230V 230V
7 Olfeuerungsanlagen - Steuerung
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Y

\< 230V
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3~/ 400V -50Hz

Pumpe
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F Einbau und Erstinbetriebnahme

. Der Saugschlauch des Versorgungssystems WK 8 ist entspre-

chend der Tankhéhe anzupassen. Der Abstand zwischen Tank-
boden und Gewichtstliick oder FuBventil muss mindestens
50 mm betragen.

. Bei kommunizierenden Tanksystemen muss am Ende des

Saugschlauches das Gewichtstiick montiert werden.

Zur Erh6hung der Betriebssicherheit empfehlen wir anstelle der
Gewichtsticke (Versorgungssystem WK 8 und evtl. weitere Tank-
armaturen) an alle Saugschlduche unsere “Schwebende Ab-
saugung” (Zubehor Art.-Nr. 677.912) zu montieren.

. Bei nichtkommunizierenden Tanksystemen muss am Ende des

Saugschlauches das FuBventil montiert werden.

Nichtkommunizierende Tankarmaturen werden bei Tankanlagen
eingesetzt, die ohne zusétzliche Olauffangwanne betrieben werden.

. Bei stark verschmutzten und alteren Tanks ist vor dem Einbau

des Versorgungssystems eine Tankreinigung zu empfehlen.

. Wird ein Grenzwertgeber (GWG) verwendet, ist dieser nach

Pos. D1 bis D6 einzubauen.

. Zum Anschluss der Druckleitung/Ol-Versorgungsleitung zur Ol-

feuerungsanlage ist eine handelstbliche Einschraubverschrau-
bung mit zylindrischem Einschraubgewinde G 3/8 nach DIN
2353 erforderlich. Diese gehdért nicht zum Lieferumfang. Die
Eindichtung der Verschraubung muss fachménnisch und mit
geeignetem Dichtungsmaterial erfolgen. Als Versorgungsleitung
empfehlen wir einen Rohrdurchmesser von 8 x 1 mm.

. Je nach Tankfabrikat ist ein Gewinde-Adapterring zum Ein-

schrauben des Versorgungssystems in den Tank zu verwenden.

Adapter fur Tanks mit Gewinde 75 x 6
Adapter fiur Tanks mit Flanschanschluss
Adapter fir Tanks mit Gewinde M 60 x 4
Adapter fir Tanks mit G2 Gewinde
O-Ring flr Pos. 1

Dichtring fir Pos. 2

Dichtring fur Pos. 3 und 4

N OO O A WON =
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F Einbau und Erstinbetriebnahme

8.

11.

Nach dem Einbau der Armatur ist bei einer Batterietankanlage
die Leitung zu den weiteren Tanks anzuschlieBen. Es ist auf
den Rohrdurchmesser zu achten. Bei einem 10 mm Rohr ist
die Reduzierhilse 8 mm zu entfernen. Das Verbindungsrohr
zum 2. Tank ist ggf. in der Lange anzupassen. Handelt es
sich um Tankarmaturen mit 12 mm Verbindungsleitungen,
muss die Verbindungsleitung zum 2. Tank bauseits auf 8 mm
oder 10 mm reduziert werden. Die Verbindungsleitung zum
2. Tank kann mit 8 oder 10 mm Rohren erfolgen.

1 Uberwurfmutter
2 Dichtring fur 10 mm Rohr
3 Dichtring fur 8 mm Rohr

. Elektrischen Anschluss vornehmen. Die Pumpe/-Versorgungs-

einheit muss parallel zur Olfeuerungsanlage angeschlossen sein
(siehe Schaltplan S. 13).

. Bei der Erstinbetriebnahme und nach Wartungsarbeiten ist das

Versorgungssystem WK 8 Uber die Entliftungsschraube (1) zu
entliften.

Dabei ist folgendermaBen vorzugehen:

EntlGftungsschraube (1) ca. '/ Umdrehung gegen den Uhrzei-
gersinn ) 6ffnen und Entliftung vornehmen.

Die Entliftung sollte mindestens 5 Minuten durchgefiihrt wer-
den, danach ist der Vorgang abgeschlossen und die Entliftungs-
schraube (1) ist im Uhrzeigersinn G zu verschlieBen.

Sollte sich dennoch Luft im Versorgungssystem befinden, ist der
Entliftungsprozess nochmals zu wiederholen.

Zur schnelleren Entliftung kann unsere Saugpumpe 640.902
unterstitzend eingesetzt werden.

Druckleitung/Ol-Versorgungsleitung zur Olfeuerungsanlage an-
schlieBen.



Bei stark verschmutzten und &lteren Tanks ist eine Tankreinigung
unerlasslich. Wird die Funktion des Versorgungssystem WK 8 in
Folge von verschmutztem Ol beeintrachtigt, ist der Filter in der
Pumpe zu reinigen bzw. auszutauschen. Arbeitet der Entllfter
infolge von Olverschmutzung nicht mehr richtig, so ist dieser aus-
zuwechseln (keine Demontage). Der Fordertrieb kann bei Ver-
schmutzung und Wartungsarbeiten auf einfache Art gereinigt bzw.
erneuert werden.

Dabei ist wie folgt vorzugehen:
1. Leitung mittels EntliGftungsschraube entleeren.
. Versorgungssystem WK 8 ausbauen.
. Saugschlauch entfernen.
. Anschlusshulse und Filter abschrauben.

. Saugstutzen (5) mit Schlissel SW 11 ausschrauben.

oo o0~ W N

. Schraube M 6 in das von unten her freie Fihrungsrohr (4) ein-
schrauben und damit das Fihrungsrohr (4) nach unten heraus-
Ziehen.

7. Auf dem Fluhrungsrohr (4) befindet sich der Kolben (3) mit zwei
Kolbenfedern (2). Der Kolben (3) muss sich auf dem Flhrungs-
rohr (4) leichtgéngig bewegen lassen. Reinigung durch Hin-
und Herbewegen des Kolbens (3) auf dem Fihrungsrohr (4) und
Abspulen mit einer geeigneten Flussigkeit.

8. Das Ventil im Kolben (3) und den Saugstutzen (5) mit einer ge-
eigneten Flussigkeit reinigen.

9. Bei der Montage des Fdérdertriebs in die Pumpe ist unbedingt
auf die richtige Einbaufolge der Teile zu achten.

10. Bei VerschleiB des Kolbens (3) oder des Flhrungsrohres (4)
ist das Pumpensystem (1) komplett auszutauschen.

2 3 2 4 5

‘ﬂ.i] i‘._,i‘j_] —— l'-,",','-'"-‘"-",'v”-,'-, . ’.:h__,l ‘ ‘

Pos Best.-Nr. Bezeichnung
094.432 Pumpensystem
101.272 Filter

527.252 Anschlusshillse
525.202 0O-Ring

Pumpenteile ohne Abbildung

* * * -k
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H Zertifikate
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ANLAGENTECHNIK

Hamburg, den 3. September 2003
2436-Stei

Akte: 3237 BG Keller
Auftrags-Nr.: 3237 BG 00130

Stellungnahme

zur Verwendung und Einbau des 6Iversorgungssystem WK 8

4.1

42

43

44

Auftraggeber

Wilhelm Keller GmbH & CO KG,
Herdweg 1

72147 Nehren
Auftrag vom 15. April 2003; Herr Steeb

Gegenstand

Olversorgungssystem fiir ortsfeste Tanks zur Lagerung von Heizél EL.

" Hersteller und Typ

wie Auftraggeber
Typ ,WK 8*

Beurteilungsunterlagen

Funktions- und Aufbaubeschreibung Stand 06/03;

Ergénzung zur Bedienungs- und Einbauanleitung fir das Olversorgungssystem
WK 8 Stand 05/03;

Technischen Zeichnungen: mit Zeichnungs-Nr.: 580.912, 760.252-1; 761.252;
777.252; 801257

Bericht S 45/01 des TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg vom 25.04.2001

,JW-

_a.

Das OILPREESS- Versorgungssystem WK 8 ist dauerhaft zu kennzeichnen mit;

- Hersteller und Herstellerzeichen
- Typbezeichnung
- Nenndruckstufe

Die ordnungsgemane Herstellung der Bauteile ist vom Herstelfer durch Eigen-
iberwachung sicherzustellen. Die Armafur ist entsprechend den technischen Un-
terlagen des Herstellers an den Lagertank anzuschlieen und der Sachkundige
der Installationsfirma hat die fachgerechte Montage der Armatur zu bescheini-
gen.

Weiterflhrende Rohrleitungen an Tankanlagen bzw. Leitungen zur Verbindung
kommunizierender Behélter sind je nach Anforderung (VAwS) z.B. Gber dichte
Flachen zu flhren bzw. im Auffangraum anzuordnen. Hinsichtlich der Montage /
Wechsel des Grenzwertgebers wird darauf verwiesen, dass bestimmte Tatigkei-
tan nach den jewsiligen Landerverordnungen, fachbetriebspflichtig (Fachbetrieb
im Sinne 19 i des WHG) sind.

Bet der Installation sind die einschligigen technischen Regeln sowie VDE- Richt-

linien einzuhaiten.
P

/ -
P

Stein
Sachverstandiger deg

Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e.V.
PUZ-Stelle fir Bauprodukte
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Beurteilungsqrundlagen

Bauregelliste des Deutschen Institutes flir Bautechnik Ausgabe 2003
Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in der Fassung vom 23. August 2002
DIN 4755 Olfeuerungsanlagen

Technische Regeln fur brennbare Flussigkeiten (TRbF) wie

TRbF 20 Orisfeste Tanks aus metallischen und nichtmetallischen Werkstoffen
- Allgemeines -

als Erkenntnisquelle soweit zur Beurteilung erforderlich.

Beurteilung

Das Versorgungssystem WK 8, bestehend aus Tankarmatur mit Einschraubkér-
per, Entlifter und Férderpumpe ist konzipiert zur Versorgung von Olfeuerungs-
anlagen. Einschraubkdrper als Teil von Grenzwertgebern fir Einzel- bzw. Batte-
rietanks zur Lagerung von Heizél (leicht) sind zulassungspflichtige Teile eines
Bauproduktes gemaR Bauregelliste des Deutschen Institutes fur Bautechnik. Die
verwendete Armatur ist einsetzbar an allen bisher zugelassenen Einsschraub-
kérpern. Die Besténdigkeit der eingesetzten Materialien gegentiber dem vorge-
sehenen Lagermedium, ein sicheres Arretieren am Tankstutzen sowie die Ab-
dichtung am Stutzen hinsichtlich Druckfestigkeit und Dichtheit (Prifdruck 0,4
MPa = 4 bar) ist nachgewiesen. Die Zugbelastung am Einschraubkérper / Stut-
zen ist so gering, dass eine Verdnderung des Einschraubkérpers bzw. Stutzens
sowie ein Verrutschen der Armatur nicht zu erwarten ist. Gegen die Verwendung
von gepruften Einschraubkdrpern, die einen Grenzwertgeber oder zusatzliche
Armaturen wie Versorgungssysteme aufnehmen, bestehen aus Sicht der Prif-
stelle keine sicherheitstechnischen Bedenken. Die Grundsatzanforderungen als
Teil einer technischen Schutzvorkehrung im Sinne des Wasserhaushaitsgeset-
zes § 19 h an Anlagen zur Lagerung wassergefahrdender Flussigkeiten sind bei
Verwendung des Versorgungssystems WK 8 auch eingehalten. Vorraussetzung
ist, dass eine Stuckprdfung einschlieBlich Druck- und Dichtheitsnachweis durch
den Hersteller geman technischer Unterlagen erfolgt.

TUV
Zertifikat

Hersteller: Wilhelm Keller GmbH & Co. KG
Herdweg 1
D-72147 Nehren

Produkt: Olférdersystem des Typs WK 8

Das oben aufgefiihrten Olférdersystem
wurden einer freiwilligen Typpriifung
nach DIN EN 12514-1, Ausgabe 05.2000
unterzogen.

Die Anforderungen der Norm werden erfillt.

Detaillierte Ergebnisse sind dem
Priifbericht S 21/03 E1
zu entnehmen.

Die Giiltigkeit dieses Zertifikates ist bis zum Juli 2008 befristet, sie kann auf Antrag
verldngert werden.

Kéln, den 10.07.2003 Leiter der Prifstelle fiir
energietechnische Einrichtungen

DIN- und/}?lGW-Pri.ifstelle

DiplIng. F. Rick



| Technische Daten

Ol-Vorratsbehélter
Sammeleinheit
Saugschlauch

Pumpe Typ 270.902
EntlUfter
Grenzwertgeber (GWG)
Verbindungsleitung
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Anschlussarmatur
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Versorgungsleitung
Absperrventil
Oldruckminderer
Olfeuerungsanlage
Elektrische Steuerleitung
Steuerleitung fir GWG
Armatur fiur Wandmontage

i |
W DD = O

_
a

Spannung 230V
Stromart 50 Hz ~
Aufnahmeleistung ca.8 W
max. Férderhdéhe 18 m

max. Férdermenge bei 12 m 71/h

max. zul. Betriebsiberdruck ca. 2,5 bar
Freie Kabellange ca.2m
Schutzart IP 66
Gewicht ca. 1,2 kg
Anschluss G 3/8 Innengewinde
Einbaulange ca. 1840 mm

ca. Enthahmemenge in I/h

1,5 3 4,5 6 7
o Om 18 1,6 1,5 1,3 1,2 Bei den in der Tabelle angege-
= Druck vor PENen Leistungswerten han-
€ 35m 145|125 | 1,15 | 0,95 | 085 Br:nnevr delt es sich um ca.-Werte in
) Verbindung mit einer 8 mm
:-g 65m 1,15 | 0,95 | 0,85 | 0,65 | 0,55 ;,par Versorgungsleitung.
L
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