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Originalbetriebsanleitung

Fir die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe und Zwischenzangen, REMS Presskopfe und REMS Aufweitkdpfe fir
die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS
Verkaufsunterlagen. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Rohrverbin-
dungs-Systemen geéndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller
Anwendungsstand bei REMS (Fax +4971511707-110) angefragt werden. Ande-
rungen und Irrtlimer vorbehalten.

Fig. 1-19 13 Rickstelltaste

1 Presszange 14 Presskopfe

2 Zangenhaltebolzen 15 Aufweitvorrichtung

3 Druckleiste 16 Aufweitkopf

4 Verriegelungsstift 17 Aufweitbacken

5 Pressrollen 18 Aufweitdorn

6 Gehausegriff 19 Zwischenzange

7 Drehrichtungshebel 20 Pressring

8 Tippschalter 21 Presssegment

9 Schaltergriff 22 Presskontur (Pressring bzw.
10 Pressbacke Presssegmente)
11 Presskontur 23 Ladezustandsanzeige
12 Bolzen

Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff , Elektrowerkzeug* bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Démpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Giber das Geréat
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) DerAnschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihischranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, O, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung eines fiir den AufRenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm, oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerates den Finger am Schalter
haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann
dies zu Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das

Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schllissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Geréteeinstellungen vornehmen, Zubehoérteile wechseln oder
das Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmafinahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit diesem

nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-

werkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie das Elektrowerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-

liche Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile

gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Gerates
von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-

Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht

gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu flihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fur andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
flihren. Jegliche eigenméchtige Veranderung am elektrischen Gerét ist aus
Sicherheitsgriinden nicht gestattet.

e

-

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fir ein Ladegerat, das fur eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegensténden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen flhren.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Geréts erhalten bleibt.

Spezielle Sicherheitshinweise

e Personliche Schutzausriistung benutzen (z. B. Schutzbrille).

Abnormale Kérperhaltung vermeiden, nicht zu weit vorbeugen.

e \or Wechseln der Press- bzw. Aufweitwerkzeuge Netzstecker ziehen, bzw. Akku
entnehmen.

o Antriebsmaschinen entwickeln eine sehr hohe Presskraft. Deshalb besonders
vorsichtig sein. Wahrend dem Arbeiten dritte Personen vom Arbeitsbereich
fernhalten.

o Antriebsmaschinen wahrend des Betriebes nur am Gehausegriff (6) und am
Schaltergriff (9) festhalten. Nicht in sich bewegende Teile (Pressbereich, Aufweit-
bereich) greifen.

e Radialpressen niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) betreiben.
Bruchgefahr.

o Radialpressen mit Presszange, Presszange Mini, Pressring immer rechtwinklig
zur Rohrachse auf den Pressverbinder aufsetzen. Niemals schrég aufsetzen.

o Radialpressen nicht ohne eingesetzte Presszange, Presszange Mini, Pressring
starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen.
Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder werden Antriebsmaschine,
Presszange, Presszange Mini, Pressring unnétig hoch belastet.
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e \or Verwendung von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen fremder
Fabrikate priifen, ob diese fiir die Antriebsmaschine geeignet sind. Betriebsan-
leitung des Presszangen- bzw. Pressring-Herstellers lesen und beachten.

e Axialpressen nur mit ganz eingesteckten Presskopfen betreiben. Bruchgefahr.

o Axialpressen mit Presskdpfen immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Druck-
hiilsenverbinder aufsetzen. Niemals schrag aufsetzen.

o Aufweitkdpfe bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung aufschrauben.

e Beschéadigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen,
Presskopfe, Aufweitkdpfe nicht instandsetzen. Bruchgefahr.

e Einbau- und Montageanweisung der Systemhersteller lesen und beachten.

o Diese Gerate sind nicht bestimmt fiir die Benutzung von Personen (einschlieflich
Kindern) mit verminderten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten,
oder mangelnder Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie wurden Uber die
Benutzung des Geréates von einer fir ihre Sicherheit verantwortlichen Person
instruiert oder kontrolliert. Kinder miissen kontrolliert werden, um sicherzustellen,
dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

o Uberlassen Sie das elektrische Gerat nur unterwiesenen Personen. Jugendliche
durfen das elektrische Gerat nur betreiben, wenn sie tiber 16 Jahre alt sind, dies
zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

e Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie den
Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektrisches Gerat, das einge-
schaltet ist, kann zu Unfallen fiihren.

e Bei Temperaturen des Akku/Ladegerates oder Umgebungstemperaturen <
5°C/40°F oder > 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerét nicht benutzt werden.

e Entsorgen Sie schadhafte Akkus nichtim normalen Hausmiill, sondern tibergeben
Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt oder einem
anerkannten Entsorgungsunternehmen.

e Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise Uber den Werkzeugwechsel.

o Kontrollieren Sie regelméRig die Anschlussleitung des elektrischen Geréates und
lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer
autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungskabel regelmaRig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Bestimmungsgemdsse Verwendung

REMS Radialpressen nur bestimmungsgeman zur Herstellung von Pressverbindungen
aller géngigen Pressfitting-Systeme verwenden.
REMS Trennzangen nur bestimmungsgemaf zum Trennen von Gewindestangen

bis

zur Festigkeitsklasse 4.8 (400 N/mm?) verwenden.

REMS Kabelschere nur bestimmungsgemaR zum Trennen von elektrischen Kabeln
<300 mm? (& 30 mm) verwenden.
REMS Axialpressen nur bestimmungsgemaf zur Herstellung von Druckhiilsen-
Verbindungen und zum Aufweiten von Rohren aller géngigen Druckhtilsen-Systeme
verwenden.
REMS Rohraufweiter nur bestimmungsgeméaR zum Aufweiten und Kalibrieren von
Rohren verwenden.
Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaf und daher nicht zuléssig.

Symbolerklarung

@ Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

@ Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |

@ Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |1

&_ Das Gerat ist nicht zur Verwendung im Freien geeignet

ﬁ Umweltfreundliche Entsorgung

1. Technische Daten
1.1. Artikelnummern
REMS Power-Press E Antriebsmaschine 572100
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 578001
REMS Akku-Press Antriebsmaschine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 Antriebsmaschine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC Antriebsmaschine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC Antriebsmaschine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Antriebsmaschine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC Antriebsmaschine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine 575007
Aufweitvorrichtung 6-40 mm, 2—1%2" 575100
Aufweitvorrichtung 54-63 mm, 2” 575101
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Spannungsversorgung Li-lon 571565
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560

1.2,

1.3.
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1.5.

deu
Stahlblechkasten REMS Power-Press E 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Stahlblechkasten REMS Mini-Press ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 15 und 40 573282
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Stahlblechkasten Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
und Akku-Ex-Press P ACC 573284
Arbeitsbereich
REMS Mini-Press ACC Radialpresse zur Herstellung von
Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme an
Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren,
Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 10-40 mm
Radialpressen REMS Power-Press und REMS Akku-Press
zur Herstellung von Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-
Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren,
Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 10-108 mm
Axialpressen zur Herstellung von Druckhiilsen-Verbindungen
(Schiebehiilsen-Verbindungen) an nichtrostenden Stahlrohren,
Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren und zum
Aufweiten von Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC zum Aufweiten von
Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %—1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC zum Aufweiten von
Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
Q%-2"
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC zum Aufweiten und
Kalibrieren von Rohren @ 8-42 mm
D %—1%"
REMS Akku-Ex-Press P ACC zum Aufweiten von Rohren @ 12-40 mm
Arbeitstemperaturbereich
REMS Akku-Geréate 0°C-+60°C
Netzbetriebene Pressen -8°C-+60°C
Schubkraft / Presskraft
Schubkraft der Radialpressen 32 kN
Presskraft der Radialpressen 100 kN
Schubkraft der Radialpresse Mini 22 kN
Presskraft der Radialpresse Mini 70 kN
Presskraft REMS Ax-Press 15 17 kN
Presskraft REMS Ax-Press 40 30 kN
Presskraft REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Presskraft REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Presskraft REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN
Presskraft REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Elektrische Daten

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Schnellladegerat

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input

Output
Spannungsversorgung Input
230V Output
Abmessungen

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
schutzisoliert (73/23/EWG)
funkentstort (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =13 Ah; 18A
14,4V =22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6A-33A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)

290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
275%x260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1”)
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21.

Gewichte

REMS Power-Press E Antriebsmaschine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press Antriebsmaschine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine ohne Akku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / Akku-Press ACC

Antriebsmaschine ohne Akku 38kg (831Ib)
REMS Ax-Press 15 Antriebsmaschine ohne Akku 46kg (10,01b)
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine ohne Akku 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Antriebsm. ohne Akku  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine 56kg (12,21b)
REMS Ax-Press 25 ACC Antriebsmaschine ohne Akku 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC Antriebsmaschine ohne Akku  2,8kg (6,1 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Antriebsmasch. ohne Akku 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P ACC Antriebsmasch. ohne Akku  2,0kg (4,3 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg  (3,91b)
Presszange Mini (Durchschnitt) 12kg (2,61b)
Presskopfe (Paar, Durchschnitt) 0,3kg (0,6 1b)
Aufweitkopf (Durchschnitt) 0,2kg (0,41b)
Zwischenzange Z2 20kg (4,81b)
Zwischenzange Z4 36kg (7,81b)
Zwischenzange Z5 38kg  (8,21b)
Pressring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

REMS Power-Press E LpA =76dB L, =87dB K=3dB
REMS Power-Press/

Power-Press ACC L =81dB L, =92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L =73dB L, =84dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-Press ACC L =74dB L,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L =74dB L,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC /25 LACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC L =81dB L,=92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC L =73dB L,,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <25m/s? K=15m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat
verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wéhrend der tatsachlichen
Benutzung des Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von
der Art und Weise, in der das Gerat verwendet wird. In Abhangigkeit von den
tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, SicherheitsmalRnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

Fir die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe, REMS Zwischenzangen, REMS Presskdpfe und REMS Aufweitkdpfe
fur die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen
REMS Verkaufsunterlagen. Werden vom Systemhersteller Komponenten von
Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den Markt gebracht, muss
deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07-110)
angefragt werden.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine bzw. des
Schnellladegerétes priifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene Span-
nung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen, in feuchter Umgebung,
oder bei vergleichbaren Aufstellarten das elektrische Gerat nur Giber 30mA-Fehler-
strom-Schutzeinrichtung (FI-Schalter) am Netz betreiben.

Akkus

Akku immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnellladegerat
einfihren. Schrages Einfiihren beschadigt die Kontakte und kann zu einem
Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Der mit REMS Antriebsmaschinen gelieferte Akku sowie Ersatzakkus sind
ungeladen. Vor erstem Gebrauch Akku laden. Zum Laden nur REMS Schnell-
ladegerat verwenden. Die Akkus erreichen erst nach mehreren Ladungen die
volle Kapazitat. Li-lon Akkus sollten regelmaRig nachgeladen werden um
Tiefentladung der Akkus zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschéa-
digt. Nicht wiederaufladbare Batterien diirfen nicht geladen werden.

Ladezustandskontrolle fiir alle Akku-Pressen Li-lon

Alle REMS Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen Lade-
zustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED
(23) ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch

2.2,

2.3.

24,

2.5,

gentigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden
muss. Die Antriebsmaschine vollendet noch den laufenden Presszyklus und
kann danach erst wieder eingeschaltet werden, wenn ein geladener Akku
eingeschoben wurde. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED
nach ca. 2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der
Antriebsmaschine.

Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd (Art.-Nr. 571560)

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegeréates und/oder des Akkus aullerhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches von +5°C bis +40°C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (1), des Pressringes
mit Zwischenzange (Fig. 18) bei Radialpressen (Fig. 1, 16 und 17)
Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
Grole beschriftet. Einbau- und Montageanweisung der Systemhersteller lesen
und beachten. Die Zwischenzangen sind ebenfalls mit einem Buchstaben und
einer Zahl gekennzeichnet. Diese Kennzeichnung dient der Zuordnung zum
zuléssigen Pressring. Niemals mit unpassender Presszange, Presszange Mini,
Pressring und Zwischenzange (Presskontur, GréRe) pressen. Die Pressver-
bindung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Presszange, Press-
zange Mini bzw. Pressring und Zwischenzange konnten beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange kann nur erfolgen,
wenn die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind. Gegebenenfalls bei REMS
Power-Press E Drehrichtungshebel (7) nach links driicken und Tippschalter
(8) betatigen, bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press die Riickstelltaste
(13) solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Zangenhaltebolzen (2) offnen. Hierzu Verriegelungsstift (4) driicken, der
Zangenhaltebolzen (2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange,
Presszange Mini (1), Zwischenzange (19) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Verriegelungsstift (4) einrastet. Dabei die Druckleiste (3) direkt
Uber dem Zangenhaltebolzen niederdricken. Radialpressen nicht ohne einge-
legte Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange starten.
Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen.
Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine
bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange unnétig
hoch belastet.

/\VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruchge-
fahr!

Montage (Wechsel) der Presskopfe (14) bei Axialpressen (Fig. 6, 7, 10 )
Akku entnehmen. Nur systemspezifische Presskopfe verwenden. REMS
Pressképfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhilsen-Systems
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten. Niemals mit
unpassenden Presskdpfen (Druckhiilsen-System, GrélRe) pressen. Die Verbin-
dung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Presskdpfe kénnten
beschadigt werden.

Gewahlte Presskopfe (14) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis sie
einrasten (Kugelrastung). Presskdpfe und Aufnahmebohrung in der Pressvor-
richtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)
Akku entnehmen. Aufweitvorrichtung (15) (Zubehér) montieren. Hierzu Verbin-
dungsflachen saubern, Aufweitvorrichtung aufsetzen, die beiden Zylinder-
schrauben fest anziehen. Den Kegel des Aufweitdornes (18) leicht fetten.
Gewahlten Aufweitkopf bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben.
Nur systemspezifische Aufweitkdpfe verwenden. Aufweitkdpfe sind mit Buch-
staben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems und mit einer Zahl zur
Kennzeichnung der GréRe beschriftet. Einbau- und Montageanweisung des
Systemherstellers lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Aufweitkdpfen
(Druckhulsen-System, GroRe) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar
und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe kdnnten beschédigt werden.

Darauf achten, dass die Druckhtilse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (17) verbogen
werden oder brechen konnen.

Fir Pressungen an engen Stellen kann die Aufweitvorrichtung abgenommen
werden.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press Q&E
ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC (Fig. 8, 9)
Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur original Aufweitkpfe Uponor
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Quick & Easy verwenden. Einbau- und Montageanweisung des Systemher-
stellers lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Aufweitkdpfen (System,
Grole) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie
die Aufweitkdpfe konnten beschadigt werden. Den Kegel des Aufweitdornes
(18) leicht fetten. Gewahlten Aufweitkopf bis zum Anschlag an Aufweitvorrich-
tung aufschrauben. Einbau- und Montageanweisung des Sytemherstellers
lesen und beachten. REMS Aufweitkopfe P und Cu sind fiir die Rohraufweiter
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC und REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
nicht geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet werden.

Wechsel der Aufweitvorrichtung bei REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
Netzstecker ziehen. Aufweitvorrichtung von REMS Power-Ex-Press Q & EACC
abschrauben. Neue Aufweitvorrichtung bis zum Anschlag aufschrauben und
von Hand festziehen.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 12)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdornes leicht fetten. Gewéahlten
Aufweitkopf bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung aufschrauben. Die
Aufweitvorrichtung muss jetzt so eingestellt werden, dass die Schubkraft der
Antriebsmaschine am Ende der Aufweitung von der Antriebsmaschine und
nicht vom Aufweitkopf aufgenommen wird. Hierzu die Aufweitvorrichtung samt
aufgeschraubtem Aufweitkopf von der Antriebsmaschine abschrauben. Vorschub-
kolben soweit wie méglich nach vorn laufen lassen ohne dass die Maschine
auf Ricklauf schaltet. In dieser Position muss die Aufweitvorrichtung samt
aufgeschraubtem Aufweitkopf soweit auf die Antriebsmaschine aufgeschraubt
werden bis die Segmente des Aufweitkopfes ganz geéffnet sind. In dieser
Stellung ist die Aufweitvorrichtung mit der Kontermutter zu sichern.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press P
ACC (Fig. 11)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdornes (18) leicht fetten. Gewéhlten
Aufweitkopf bis zum Anschlag auf die Aufweitvorrichtung aufschrauben. Nur
systemspezifische Aufweitkdpfe verwenden. Aufweitkdpfe sind mit Buchstaben
zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems und mit einer Zahl zur Kenn-
zeichnung der GroRe beschriftet. Einbau- und Montageanweisung des System-
herstellers lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Aufweitkdpfen
(Druckhiilsen-System, GroRRe) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar
und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe kdnnten beschadigt werden.

Betrieb

. Radialpressen (Fig. 1 bis 6 und 16 bis 19)

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange eine Probepres-
sung mit eingelegtem Pressverbinder vorzunehmen. Die Presszange (1), der
Pressring (20), die Presssegmente (21) mussen vollig schlieRen. Dabei ist nach
vollendeter Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (10), Pressringe
(20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1, und Fig. 16 bis 19
bei ,A") als auch auf der gegenliber liegenden Seite (Fig. 1, und Fig. 16 bis 19
bei ,B“) zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu priifen (l&nderspe-
zifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, Pressring und
Zwischenzange, insbesondere die Presskontur (11 /22) der Pressbacken (10)
bzw. aller 3 Presssegmente, auf Schaden und Abniitzung zu kontrollieren.
Beschéadigte oder abgenlitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und
Zwischenzange nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht
ordnungsgemaRer Pressung bzw. Unfallgefahr.

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Storungen).

Zur Vermeidung von Schaden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei
Arbeitssituationen, wie in den Fig. 13 bis 15 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange,
Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

3.1.1. Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Presszange liber den Pressverbinder geschoben werden kann.
Antriebsmaschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den
Pressfitting aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Press-
fitting schliel3t. Antriebsmaschine am Geh&usegriff (6) und am Schaltergriff (9)
halten.

Pressring (20) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange (19) in
die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen verriegeln. Zwischen-
zange (19) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Zwischenzange
an den Pressring angelegt werden kann. Zwischenzange loslassen, so dass
sich die Zwischenzange an den Pressring und der Pressring an den Pressfitting
fest anlegt.

Bei REMS Power-Press E Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf) schalten
und Tippschalter (8) driicken. Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Pressung
fertig gestellt und die Presszange bzw. der Pressring geschlossen ist. Dreh-
richtungshebel (7) nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis
die Pressrollen zuriickgefahren sind und die Rutschkupplung anspricht. Rutsch-
kupplung nicht unnétig belasten.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist. Dies wird durch

ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (13) so lange
driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-Press
ACC Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Presszange bzw. der Pressring
vollig geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Riicklauf um (Zwangsablauf).

Presszange mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der
Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann. Zwischenzange
mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der Antriebsma-
schine vom Pressring abgezogen werden kann. Pressring von Hand &ffnen,
so dass er vom Pressfitting abgezogen werden kann.

3.1.2. Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press E wird der Pressvorgang durch Loslassen des Tipp-
schalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der Antriebsmaschinen
wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen zusatzlich eine drehmomentab-
hangige Sicherheits-Rutschkupplung.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press beenden den Pressvorgang auto-
matisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-Press ACC beenden den
Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen Signales (Knacken)
und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vdlligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Nach vollendeter Pressung ist das vollige SchlieBen der Pressbacken
(10), Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1
und Fig. 16 bis 19, bei ,,A“) als auch auf der gegeniiber liegenden Seite
(Fig. 1 und Fig. 16 bis 19, bei ,,B“) zu beobachten. Entsteht beim SchlieBen
der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente,
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw.
undicht sein (siehe 5. Storungen).

3.1.3. Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter ausgerustet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei Gefahr,
ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen kénnen
in jeder Stellung auf Rucklauf umgeschaltet werden.

3.2. Axialpressen (Fig. 6, 7, 10)
3.2.1. Pressen mit REMS Ax-Press 15, REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Vormontierte Druckhilsen-Verbindung in die Presskopfe (14) einlegen. Antriebs-
maschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten, Tippschalter (8)
so lange gedriickt halten, bis die Druckhulse am Bund des Druckhllsen-
Verbinders anliegt. Dies wird auch durch ein akustisches Signal (Knacken)
angezeigt. Ruckstelltaste (13) driicken, bis die Presskdpfe (14) ganz zurlick-
gefahren sind.

Entsteht nach dem SchlieRen der Presskéopfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhilse und dem Bund des Druckhilsen-Verbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Systemherstellers lesen und beachten.

Pressen mit REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 10)

Unterschiedlichen Arbeitsbereich der Axialpressen beachten. Es gelten die
jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen. Beachten, dass die Presskopfe
so in die Pressmaschine eingesetzt werden, dass die Pressung méglichst in
einem Hub durchgefiihrt werden kann. In manchen Féllen ist dies nicht mdglich,
dann muss vor- und fertiggepresst werden. Hierzu muss vor dem zweiten
Pressvorgang ein Presskopf oder beide Presskdpfe um 180° gedreht eingesteckt
werden, damit ein engerer Abstand zwischen diesen entsteht. Gegebenenfalls
muss bei REMS Ax-Press 25 L ACC der engere Abstand durch Umsetzen des
auBeren Presskopfes auf die mittlere Presskopfposition erreicht werden.
Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

Vormontierte Druckhiilsen-Verbindung in die Pressképfe (14) einlegen. Antriebs-
maschine entweder einhéndig am Schaltergriff (9) oder beidhandig am Gehau-
segriff (6) und am Schaltergriff (9) halten. Tippschalter (8) so lange gedriickt
halten, bis die Druckhtilse am Bund des Druckhtilsen-Verbinders anliegt. Die
Antriebsmaschine schaltet dann automatisch auf Riicklauf (Zwangsablauf).

Entsteht nach dem SchlieRen der Pressképfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhtilse und dem Bund des Druckhtlsen-Verbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Systemherstellers lesen und beachten.

Beim Druckhilsen-System IV werden unterschiedliche Presskdpfe flir eine
RohrgrofRe bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten.
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Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskopfe
(14) greifen!

3.2.2. Aufweiten mit REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

Druckhiilse tiber das Rohr schieben, Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr
einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten (8). Darauf achten, dass die Druckhiilse beim Aufweit-
vorgang ausreichenden Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls die
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Aufweitbacken (17) sich verbiegen oder brechen kdnnen. Tippschalter (8) so
lange gedriickt halten, bis das Rohr aufgeweitet ist. Dies wird auch durch ein
akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (13) driicken, bis der
Aufweitkopf wieder geschlossen ist. Eventuell mehrfach aufweiten. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & EACC
(Fig. 8)

Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.
Q & E Ring entsprechender GrolRe auf Rohr schieben. Aufweitkopf in das Rohr
einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten (8). Ist der Aufweitkopf gedffnet, schaltet die Antriebs-
maschine automatisch auf Riicklauf und der Aufweitkopf wird wieder geschlossen.
Bei REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Tippschalter (8) weiter gedriickt halten
und Aufweitkopf/Antriebsmaschine nachschieben. Dabei das Rohr leicht drehen.
Aufweitvorgang solange wiederholen, bis die Aufweitbacken (17) bis zum
Anschlag in das Rohr eingeschoben sind. Bei REMS Power-Ex-Press Q & E
ACC nach jedem Aufweitvorgang den Tippschalter (8) loslassen, warten bis
der Aufweitdorn vollsténdig zurlick gefahren ist, dann Tippschalter (8) erneut
drlicken. Aufweitvorgang solange wiederholen, bis die Aufweitbacken (17) bis
zum Anschlag in das Rohr eingeschoben sind.

Aufweiten mit REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press CuACC
(Fig. 11, 12)

Bei REMS Akku-Ex-Press P ACC Druckhiilse Uber das Rohr schieben, Aufweit-
kopf bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf achten,
dass die Druckhilse beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum Aufweit-
kopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken (17) verbiegen oder brechen
kénnen. Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis das Rohr aufgeweitet
ist. Dies wird auch durch ein akustisches Signal (knacken) angezeigt. Eventuell
mehrmals aufweiten. Dabei das Rohr leicht drehen. Einbau- und Montagean-
weisung des Systemherstellers lesen und beachten.

Bei REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr
einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten. Ist der Aufweitkopf gedffnet, schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Riicklauf und der Aufweitkopf wird wieder geschlossen. Einbau-
und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

Elektronische Ladezustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus
Alle REMS Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen Lade-
zustandskontrolle mit Tiefentladeschutz und Ladezustandsanzeige mit 2-farbiger
LED (23) griin/rot ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollge-
laden oder noch genligend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku
geladen werden muss. Die Antriebsmaschine vollendet noch den laufenden
Presszyklus und kann danach erst wieder eingeschaltet werden, wenn ein
geladener Akku eingeschoben wird. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt,
erlischt die LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet jedoch wieder bei erneutem
Einschalten.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Presskdpfe, Aufweitkdpfe)
und Zubehor (z. B. Akkus, Schnellladegerate) mindestens einmal jahrlich einer
autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion und Wieder-
holungsprifung elektrischer Gerate nach EN 62638:2010-08 (VDE 0702)
einzureichen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszange Mini, Pressringe, Zwischenzange, Pressképfe und
Aufweitkdpfe, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark
verschmutzte Metallteile z. B. mit Terpentindl reinigen, anschlieRend gegen
Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehéause, Akkus) nur mit milder Seife und feuchtem Tuch
reinigen. Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemi-
kalien, die Kunststoffteile beschadigen kdnnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl,
Verdlinnung oder dhnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen
verwenden.

Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des elektrischen
Gerates gelangen. Das elektrische Gerat niemals in Flussigkeit tauchen.

4.1.1. Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und Zwischenzangen

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und Zwischenzangen regelmaRig
auf Leichtgangigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe und Zwischenzangen reinigen und die Bolzen (12) der Pressbacken,
Presssegmente und Zwischenbacken mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe und Zwischenzangen jedoch nicht demontieren!
Ablagerungen in der Presskontur (11) entfernen. Funktionsfahigen Zustand
aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und Zwischenzangen regel-
maRig durch eine Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder priifen. Nur
mit dem volligen SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes,
der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt. Nach vollendeter

Pressung ist das vollige SchlieBen der Pressbacken (10), Pressringe (20),
Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1 und Fig. 16-19, bei ,A®)
als auch auf der gegentiber liegenden Seite (Fig. 1 und Fig. 16-19, bei ,B*)
zu beobachten. Entsteht beim Schliefen der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschédigte oder abgeniitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und
Zwischenzangen nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine
zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen und Zwischen-
zangen einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspek-
tion einreichen.

4.1.2. Radialpressen

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschlieBend mit Maschinendl
leicht fetten. Antriebsmaschine regelmaRig durch Herstellung einer Pressung
mit dem gréRten verwendeten Pressverbinder auf Funktionssicherheit prifen.
Schlielt die Presszange, Presszange Mini, der Pressring bei dieser Pressung
vollstandig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

4.1.3. Axialpressen

Presskopfe (14) und Aufnahmebohrungen in der Pressvorrichtung sauber
halten. Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit
Aufweitdorn (18) leicht fetten.

4.1.4. Rohraufweiter

4.2

5.1.

5.2,

Bei REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Aufweitvorrichtung
(15), Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit
Aufweitdorn (18) leicht fetten.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press E ist wartungsfrei. Es
l&uft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden. Die
Motoren bei REMS Power-Press E und REMS Power-Press ACC haben
Kohlebursten. Diese verschleiRen und missen deshalb von Zeit zu Zeit gepruft
bzw. emneuert werden. Nur Original REMS Power-Press Kohlebursten verwenden.
Die REMS Antriebsmaschinen (auRer REMS Power-Press E) arbeiten elekt-
rohydraulisch. Bei mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss die Antriebs-
maschine von REMS oder einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt geprift bzw. instandgesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Presskopfe, Aufweitkdpfe kdnnen nicht instandgesetzt werden.

Stoérungen

Zur Vermeidung von Schaden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei
Arbeitssituationen, wie in den Fig. 13 bis 15 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange,
Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.

Ursache:
o Abgenutzte Kohlebirsten (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
o Antriebsmaschine defekt.

Storung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange,
Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange schlief8t nicht vollig.

Ursache:
e Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Abgenutzte Kohlebirsten (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press E).
Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
Antriebsmaschine defekt.
Falsche Presszange, Presszange Mini, Pressring oder Presskopf
(Presskontur, GroRe) eingesetzt.
e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange schwergéngig
oder defekt.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Storung: Beim SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an
der Presshiilse.

Ursache:

e Beschadigte oder abgenutze Presszange, Presszange Mini,
Pressring, Presssegmente bzw. Presskontur.

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring/Zwischen-
zange (Presskontur, GroRe) eingesetzt.

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stitzhiilse.

Storung: Pressbacken schlieen bei unbelasteter Presszange,
Presszange Mini bei ,A“ und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache:
e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen.

Stérung: Beim Axialpressen wird das Rohr zwischen Druckhdilse und
Fittingbund eingequetscht.

Ursache:

o Aufweitung zu lang.

Rohr zu weit auf die Stiitzhilse des Druckhiilsen-Verbinders geschoben.
Falscher Aufweitkopf (Druckhlilsen-System, GréRRe) eingesetzt.

Nicht geeignete Abstimmung von Druckhlse, Rohr und Stitzhilse.

Storung: Beim Axialpressen bleibt nach dem SchlieRen der Presskopfe
ein deutlicher Spalt zwischen Druckhiilse und Fittingbund.

Ursache:

e Rohr zwischen Druckhiilse und Fittingbund eingequetscht, siehe 5.5.
e Falscher Presskopf (Druckhilsen-System, GroRe) eingesetzt.

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).

o Antriebsmaschine defekt.

Storung: Aufweiter stellt Aufweitung nicht fertig, Aufweitkopf 6ffnet
nicht vollig.

Ursache:

Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
Abgenutzte Kohlebursten (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
Antriebsmaschine defekt.

Falscher Aufweitkopf (Druckhlilsen-System, GréRRe) eingesetzt.
Aufweitkopf schwergéngig, oder defekt.

Aufweitvorrichtung falsch eingestellt (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Abstand der Druckhiilse nicht ausreichend zum Aufweitkopf.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemafRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
lbermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen diirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS Uber.

Die Kosten fir die Hin- und Rickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-
tungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkéufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrénkt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fur Neuprodukte,
welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens
der Vereinten Nationen Uber Vertrage Uber den internationalen Warenkauf
(CISG).

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 36 Monate

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen, bei welchen
die Ubergabe an den Erstverwender ab dem 2011-01-01 erfolgt, besteht die
Méglichkeit, die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie auf 36
Monate zu verlangern. Voraussetzung hierfiir ist, dass die Antriebsmaschine
mindestens alle 12 Monate nach der Ubergabe an den Erstverwender zu einer
kostenpflichtigen Inspektion bei einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt eingeschickt wird und die Angaben auf dem Leistungsschild
lesbar sind. Bei der jahrlichen Inspektion wird z. B. die Presskraft gepruft, die
Antriebsmaschine wird zerlegt, und es werden Verschleiteile geprift und in
der Regel getauscht. AuRerdem erfolgt eine jahrliche Wiederholungspriifung
elektrischer Gerate nach EN 62638:2010-08 (VDE 0702). Nach erfolgter
Inspektion erstellt die autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt ein

detailliertes Prufzertifikat fir die Antriebsmaschine mit Angabe der Maschinen-
nummer. Die Antriebsmaschine erhalt eine Prifplakette. Der Zeitpunkt der
Ubergabe ist durch die Einsendung der Original-Kaufunterlagen nachzuweisen,
die Einhaltung der Inspektionsintervalle ist durch die Einsendung der jeweiligen
Original-Prifzertifikate nachzuweisen. Vor Durchfiihrung einer eventuell erfor-
derlichen Reparatur wird ein Kostenvoranschlag erstellt.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Stralte 4

D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen lhre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing tongs,
REMS pressing tongs Mini, REMS pressing rings, REMS adapter tongs, REMS
pressing heads and REMS expanding heads for the different pipe connection systems.
If the system manufacturer alters components of pipe connection systems or markets
new ones, their current application status must be enquired about at REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110). Subject to modification without notice, errors and omissions
excepted.

Fig. 1-19 13 Reset button

1 Pressing tongs 14 Pressing heads

2 Tong retaining bolt 15 Expander

3 Pressure plate 16 Expanding head

4 Locking pin 17 Expanding jaws

5 Pressrollers 18 Expanding mandrel

6 Housing grip 19 Adapter tong

7 Rotation direction lever 20 Pressing ring

8 Inching switch 21  Pressing segment

9 Pistol grip 22 Pressing contour (pressing ring or
10 Pressing jaw pressing segments)
11 Pressing contour 23 Battery charge indicator
12 Bolt

General Power Tool Safety Warnings

To reduce the risk of injury, the user must read and understand the instruction
manual.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. Amoment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collec-
tion can reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting
the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired by qualified technical
personnel or an authorised REMS service shop before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

d) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Specific Safety Warnings

o Use personal safety equipment (e.g. goggles).

Avoid unnatural postures, and do not lean too far forward.

o Before changing the pressing or expanding tools, pull the mains plug or take out
the battery!

o The drive units develop a very high pressing force. For that reason, be particularly
careful. Keep all other persons away from the working area during working.

o Hold the drive units only by the housing grip (6) and the pistol grip (9) during opera-
tion. Keep your hands away from moving parts (pressing area, expanding area)!

o Never operate radial presses when the tongs shank (2) is not locked. Risk of fracture!

o Always position radial presses with pressing tong, pressing tong Mini, pressing
ring on the press fitting at a right angle to the pipe axis. Never position it askew.

e Do not start radial presses without pressing tong, pressing tong Mini, pressing
ring inserted. Do not start the pressing operation except to make a press joint.
Unless counter pressure is applied by the press fitting, the drive unit or pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing rings will be needlessly stressed.

e Before using pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings from other
manufacturers, check that they are suitable for the drive unit. Read and observe
the instruction manuals of the pressing tong or pressing ring manufacturers.

o Only operate axial presses with pressing heads fully inserted. Risk of fracture!

e Always position axial presses with the pressing tongs on the compression sleeve
fitting at right angles to the pipe axis. Never position it askew.

e Screw expanding heads as far as they will go onto the expander.

o Do not attempt to repair damaged pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, pressing heads or expanding heads. Risk of fracture!

e Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the system’s
manufacturers.

o This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced
physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction concerning use of the
appliance by a person responsible for their safety. Children should be supervised
to ensure that they do not play with the appliance.

e Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may only operate
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

e Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack. Inserting
the battery pack into power tools that have the switch on invites accidents.

e Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or ambient
temperatures of < 5°C/40°F or > 40°C/105°F.

o Do not dispose of defective batteries in the normal domestic waste. Take them
to an authorised REMS after-sales service facility or to a reputed waste disposal
company.
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e Comply with maintenance instructions and instructions on tool replacements. REMS Akku-Ex-Press Cu ACC for expanding and
e Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a qualified calibrating pipes @ 8-42 mm
expert or an authorised REMS after-sales service facility in case of damage. D Y- 1%
Check extension cable regularly and replace it when damaged. REMS Akku-Ex-Press P ACC for expanding pipes @ 12-40 mm
Intended use Operating temperature range
REMS cordless tools 0°C-+60°C
Use REMS radial presses only for the intended purpose of making press joints of Mins operated presses —8°C—+60°C
all common pressfitting systems. 1.3. Thrust/ pressing power
Use REMS cropping tongs only for the intended purpose of cropping threaded bars Thrust of radial presses 32 kN
up to the strength class 4.8 (400 N/mm?). Pressing power of radial presses 100 kN
Use REMS cable shears only for the intended purpose of cropping electric cables Thrust of radial press Mini 22 kN
< 300 mm? (@ 30 mm). . . . Pressing power of radial press Mini 70 kN
Use REMS axial presses only fort he intended purpose of making compression Pressing power REMS Ax-Press 15 17 kN
sleeve joints and for expanding pipes of all common compression sleeve systems. Pressing power REMS Ax-Press 40 30 kN
iny use REMS pipe expanders for the intended purpose of expanding and calibrating Pressing power REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
pipes. ) . Pressing power REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
All other uses are not for the intended purpose and are prohibited. Pressing power REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN
. Pressing power REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN
Explanation of symbols REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN
@ Read the operating instructions before use REMS Power-Ex-Press Q & EACC 34 kN

@ Power tool complies with protection class |
IEl Power tool complies with protection class Il
&_ The tool is not suitable for using outdoors

ﬁ Environmentally friendly disposal

1. Technical Data
1.1. Article numbers

REMS Power-Press E drive unit 572100
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Mini-Press ACC drive unit Li-lon 578001
REMS Akku-Press drive unit Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drive unit Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC drive unit Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drive unit Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 drive unit Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Antriebsmaschine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC Antriebsmaschine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine 575007
Expanding device 6—-40 mm, 2—1%" 575100
Expanding device 54-63 mm, 2" 575101
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.3 Ah 571540
REMS battery Li-lon 14.4 V 2.2 Ah 571550
REMS voltage supply Li-lon 571565
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Sheet steel case, REMS Power-Press E 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Sheet steel case, REMS Mini-Press ACC 578290
Sheet steel case, REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Sheet steel case, REMS Ax-Press 15 and 40 573282
Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

Sheet steel case, REMS Ax-Press 25 ACC and Ax-Press 25 LACC 573284

Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284

Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284

Sheet steel case, Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

and Akku-Ex-Press P ACC 573284

1.2. Capacity

REMS Mini-Press ACC Radial press for making press joints in all

standard press fitting systems on steel pipes, stainless steel

pipes, copper pipes, plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm

Radial presses REMS Power-Press and REMS Akku-Press for

making press joints in all standard press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-108 mm

Axial presses for making compression sleeve joints (sliding

sleeve joints) on stainless steel pipes, steel pipes, copper

pipes, plastic pipes, composite pipes and for expanding

plastic pipes, composite pipes @ 12-40 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for expanding of

pipes/coil for the system Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D Y%—1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC for expanding of

pipes/cail for the System Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm

@ %-2

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Electric Data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Rapid charger

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input
Output

Voltage supply 230 V Input
Output

Dimensions

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & EACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Weights

REMS Power-Press E drive unit
REMS Power-Press drive unit
REMS Power-Press ACC drive unit

REMS Mini-Press ACC drive unit without battery

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1.8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

all-insulated (73/23/EWG)
interference-suppressed (89/326/EWG)

144V =22Anh;20A

144V =13 Anh; 18A
144V =;22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10.8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
144V =;6A-33A

430%110%x85 mm (16.9"x4.3"x3.3”)

365%235x85 mm (14.47x9.2"x3.3”)

288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
338x290%85 mm (13.3"x11.47x3.3")
330x320x85 mm (13"x12.6"x3.3")

290%260%80 mm (11,4"x10,2"x3,1”)
420%245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

295%260%80 mm (11,6"x10,2"x3,3”)
325%260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
265x260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
275%260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")

REMS Akku-Press/Akku-Press ACC drive unit

without battery

REMS Ax-Press 15 drive unit without battery

REMS Ax-Press 40 drive unit without battery

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drive unit without batt.
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drive unit without batt. 5.6 kg
REMS Ax-Press 25 ACC drive unit without battery
REMS Ax-Press 25 L ACC drive unit without battery
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drive unit without battery
REMS Akku-Ex-Press P ACC drive unit without battery

REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.3 Ah
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.2 Ah
Pressing tongs (average)

Pressing tongs Mini (average)
Pressing heads (pair, average)
Expanding head (average)
Adapter tong 22

Adapter tong Z4

Adapter tong Z5

Pressing ring M54 (PR-3S)
Pressing ring U75 (PR-3B)

Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press E
REMS Power-Press /
Power-Press ACC

L,,=81dB

44kg  (9.61b)
46kg  (10.0Ib)
46kg  (10.01b)
21kg  (4.51b)
38kg  (8.31b)
46kg  (10.01b)
54kg  (11.81b)
20kg  (4.41b)
(12.2 1b)

26kg  (5.61b)
28kg  (6.11b)
23kg  (5.01b)
20kg  (4.31b)
03kg  (0.61b)
05kg  (1.11b)
18kg  (3.91b)
12kg  (261b)
03kg  (0.61b)
02kg  (0.41b)
20kg  (4.81b)
36kg  (7.81b)
38ky  (8.21b)
31kg  (6.71b)
27kg  (591b)
L,=76dB L, =87dB K=3dB

L,=92dB K=3dB



eng

eng

1.8.

21.

2.2,

REMS Mini-Press ACC L,=73dB L,=8dB K=3dB
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC L =74dB L,,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L =74dB L,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC / 25 LACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC L =81dB L,=92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L =73dB  L,=84dB K=3dB
Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The indicated weighted effective value of acceleration has been measured
against standard test procedures and can be used by way of comparison with
another device. The indicated weighted effective value of acceleration can also
be used as a preliminary evaluation of the exposure.

Attention: The indicated weighted effective value of acceleration can differ during
operation from the indicated value, dependent on the manner in which the device
is used. Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be
necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS pressing tongs Mini, REMS pressing rings, REMS adapter tongs,
REMS pressing heads and REMS expanding heads for the different pipe
connection systems. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must
be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit or the rapid charger,
check whether voltage on the rating plate matches the mains voltage. At work
sites, in damp surroundings, in the open or in the case of comparable types of
use, only operate the equipment off the mains using a 30 mA fault current
protected switch (FI breaker).

Rechargeable batteries

Always hold the battery upright when inserting it in the drive unit or the rapid
charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts and result
in a short circuit which damages the battery.

The rechargeable battery supplied with REMS drive units and spare recharge-
able batteries are not charged. Charge the battery before use. Only use a
REMS rapid charger for charging. The rechargeable batteries only reach their
full capacity after being charged several times. Li-ion batteries should be
recharged regularly in order to avoid their total discharge. The rechargeable
battery will be damaged by exhaustive discharge. Non-rechargeable batteries
may not be charged.

Battery charging status check for all Li-lon cordless presses

All REMS cordless presses made as of 2011-01-01 are equipped with an
electronic battery charging status check with battery charge indication by a
2-coloured green/red LED (23). The LED lights green when the battery is fully
or still sufficiently charged. The LED lights red when the battery must be charged.
The drive unit finishes off the current pressing cycle and can then only be
switched on again if a charged battery has been inserted. If the drive unit is not
used, the LED goes out after approx. 2 hours but comes on again when the
drive unit is switched back on.

Rapid charger Li-ion/NiCd (Art. No. 571560)

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible range of +5°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Installing (changing) the pressing tong, pressing tong Mini (1), the pressing
ring with adapter tong (Fig. 18) in radial presses (Fig. 1, 16 and 17)

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. Read and follow
the installation and assembly instructions of the system manufacturer. The
REMS adapter tongs are also identified by a letter and a number. This identi-
fication serves to assign them to the permissible REMS pressing ring. Never
use non-matching pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring and adapter
tong (pressing contour, size). The press joint could be rendered useless and
the machine and pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring and adapter
tong could be damaged.

It is best to place the drive machine on a bench or on the floor. The pressing

2.3.

24,

2.5,

2.6.

27.

tong, pressing tong Mini or adapter tong can only be installed (changed) when
the press rollers (5) are fully retracted. If necessary, in the case of the REMS
Power-Press E, set the rotation direction lever (7) to the left and operate the
inching switch (8), and in the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-
Press press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

Open the tongs shank (2). To do so, press the locking pin (4), the tongs shank
(2) jumps out under spring loading. Insert the selected pressing tong, pressing
tong Mini (1) or adapter tong (19). Push forward the tong retaining bolt (2) until
the locking pin (4) snaps into place. Press down the pressure plate (3) directly
over the tong retaining bolt. Do not start radial presses without pressing tong,
pressing tong Mini or pressing ring with adapter tong inserted. Only start the
pressing process to make a press joint. Without pressing counterpressure by
the press fitting the drive machine or pressing tong, pressing tong Mini, pressing
ring and adapter ring will be exposed to unnecessarily high stress.

/\ CAUTION

Never operate press when the tongs shank (2) is not locked. Risk of
fracture!

Installing (changing) the pressing heads (14) in axial presses

(Figs. 6,7, 10)

Remove the battery. Only use system-specific pressing heads. REMS pressing
heads have a letter to identify the compression sleeve system and a number
to identify the size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer. Never use non-matching pressing heads
(compression sleeve system, size) for pressing work. The press joint could be
unserviceable, and both the machine and the pressing heads might be damaged.

Push the selected pressing heads (14) right in, if necessary turning them until
they engage (ball catch). Keep the pressing heads and locating hole inside the
pressing device clean.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Remove the battery. Fit the expander (15) (accessory) To do so, clean the
connecting surfaces, attach the expander, and tighten the two fillister-head
screws. Grease the cone of the expanding mandrel (18) lightly. Screw the
selected expanding head as far as it will go onto the expander. Only use system-
specific expanding heads. Expanding heads have a letter to identify the
compression sleeve system and a number to identify the size. Consult and
comply with the instructions for installation and fitting of the system’s manu-
facturer. Never use non-matching expanding heads (compression sleeve system,
size) for expansion work. The press joint could be unserviceable, and both the
machine and the expanding heads might be damaged.

Ensure that the compression sleeve has sufficient clearance from the expanding
head during the expansion process, otherwise the expanding jaws (17) might
become bent or broken.

For pressing jobs in cramped places, the expander attachment can be removed.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC and REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 8, 9)

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use genuine expanding
heads for Uponor Quick & Easy. Consult and comply with the instructions for
installation and fitting of the system’s manufacturer. Never use non-matching
expanding heads (system, size) for expansion work. The joint could be unserv-
iceable, and both the machine and the expanding heads might be damaged.
Grease the cone of the expanding mandrel (18) lightly. Screw the selected
expanding head as far as it will go onto the expander. Read and follow the
installation and assembly instructions of the system manufacturer. REMS
expanding heads P and Cu are unsuitable for the REMS Akku-Ex-Press Q&E
ACC and REMS Power-Ex-Press Q&E ACC pipe expanders and may therefore
not be used.

Changing the expanding device on the REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
Pull out the mains plug. Unscrew the expanding device from the REMS Power-
Ex-Press Q & E ACC. Screw on the new expanding device to the stop and
tighten by hand.

Mounting (changing) the expanding head (16) on the REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (Fig. 12)

Remove the battery. Grease the cone of the expanding mandrel lightly. Screw
the selected expanding head onto the expanding device to the stop. The
expanding device must now be set so that the thrust of the drive machine is
taken up by the drive machine and not the expanding head at the end of the
expanding. Unscrew the expanding device complete with screwed on expanding
head from the drive machine for this. Let the feed piston run forward as far as
possible without the machine switching into reverse. In this position the expanding
device complete with screwed on expanding head must be screwed onto the
drive machine until the segments of the expanding head are fully open. The
expanding head must be secured with the locking nut in this position.

Mounting (changing) the expanding head (16) on the REMS Akku-Ex-Press
P ACC (Fig. 11)

Remove the battery. Grease the cone of the expanding mandrel (18) lightly.
Screw the selected expanding head onto the expanding device to the stop.
Only use system-specific expanding heads. Expanding heads are labelled with
letters to identify the compression sleeve system and with a number to identify
the size. Read and follow the installation and assembly instructions of the
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system manufacturer. Never expand with the wrong expanding heads (compres-
sion sleeve system, size). The connection could be useless and the machine
and expanding heads could be damaged.

Operation

. Radial presses (Figs. 1 to 6 and 16 to 19)

Atest pressing with inserted press fitting must be made with the drive machine
and the respectively inserted pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring
with adapter tong before every use. The pressing tong (1), pressing ring (20)
or pressing segments (21) must close fully. Full closure of the pressing jaws
(10), pressing rings (20) or pressing formers (21) both at their tips (Fig. 1, and
Fig. 16 to 19 at "A") and on the opposite side (Fig. 1 and Fig. 16 to 19 at "B")
can be observed after completing the pressing. Check the tightness of the
connection (observe national specifications, standards, regulations, etc.)

The pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring and adapter tong, and
especially the pressing contour (11 / 22) of both pressing jaws (10) or all 3
pressing segments must be checked for damage and wear before every use.
Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings or adapter
tongs may no longer be used. There is otherwise a risk of incorrect pressing
or accidents.

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

For preventing damages make sure to avoid operating situations like exempla-
rily shown in Fig. 13 through 15, that no distortion between pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, fitting and drive unit occurs.

3.1.1. Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (20) around the pressing fitting. Insert the pressing tong
(19) into the drive unit and lock the tong retaining bolt. Press the pressing tong
(19) together with your hand so that the adapter tong can be placed on the
pressing ring. Release the adapter tong so that the adapter tong is tightly applied
to the pressing ring and the pressing ring to the pressfitting.

In the case of the REMS Power-Press E, set the rotation direction lever (7) to
the right (advance) and press the inching switch (8). Keep the inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tong or pressing ring
is closed. Set the rotation direction lever (7) to the left (return) and press the
switch (8) until the press rollers have retracted and the slipping clutch responds.
Do not put unnecessary loads on the slipping clutch.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the inching
switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tong or pressing
ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal (clicking).
Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC and REMS
Power-Press ACC, keep the inching switch (8) pressed until the pressing is
finished and the pressing tong or pressing ring is completely closed. After
completion of pressing, the drive unit switches automatically to return (forced
return).

Press the pressing tongs together with your hand so that they can be removed
from the pressfitting together with the drive unit. Press the adapter tong together
with your hand so that they can be removed from the pressing ring together
with the drive unit. Open the pressing ring by hand so that it can be pulled off
the pressfitting.

3.1.2. Operating safety

In the case of the REMS Power-Press E, the pressing operation is ended by
releasing the inching switch (8). For the mechanical safety of the drive units,
a torque-controlled safety slipping clutch is operative in both end positions of
the press rollers.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press ends the pressing operation
automatically, emitting an acoustic signal (clicking). The REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC and REMS Power-Press ACC ends the pressing
operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and returns
automatically (forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. Full closure of
the pressing jaws (10), pressing rings (20) or pressing segment (21) both
at their tips (Fig. 1 and Fig. 16 to 19 at "A") and on the opposite side (Fig.
1 and Fig. 16 to 19 at "B") can be observed after completing the pressing.
If a visible burr is created on the pressing sleeve when closing the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing
may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

3.1.3. Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching
switch. This permits immediate switching off of the drive units at any time,
particularly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the
return function in any position.

3.2,

Axial presses (Figs. 6, 7, 10)

3.2.1. Pressing with the REMS Ax-Press 15 and REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Place the preassembled compression sleeve fitting inside the pressing heads
(14). Hold the drive unit by the housing grip (6) and the pistol grip (9), and keep
the inching switch (8) pressed until the compression sleeve is in contact with
the collar of the compression sleeve fitting. This is also indicated by an acoustic
signal (clicking). Press the reset button (13) until the pressing heads (14) are
fully retracted.

If there is a noticeable gap between the compression sleeve and the collar of
the compression sleeve connector after closing the compression heads, the
pressing may be faulty or leaking (see 5. Faults). Read and follow the installa-
tion and assembly instructions of the system manufacturer.

Pressing with REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 10)
Note the different working range of the axial presses. The respective latest
sales literature applies. Note that the compression heads must be inserted into
the pressing machine in such a way that the pressing can be done in one stroke
if possible. This is not possible in some cases and pre-pressing and finish
pressing is necessary. For this, one compression head or both compression
heads must be inserted turned 180° before the second pressing process so
that they are closer together. In the REMS Ax-Press 25 L ACC the closer
distance may have to be reached by moving the outer compression head to
the middle compression head position. Read and follow the installation and
assembly instructions of the system manufacturer.

Insert preassembled compression sleeve joint into the compression heads (14).
Hold the drive machine either with one hand on the switch handle (9) or two
hands on the housing handle (6) and the switch handle (9). Keep the inching
switch (8) pressed until the compression sleeve is touching the collar of the
compression sleeve connector. The drive machine then switches automatically
to return (forced return).

If there is a noticeable gap between the compression sleeve and the collar of
the compression sleeve connector after closing the compression heads, the
pressing may be faulty or leaking (see 5. Faults). Read and follow the installa-
tion and assembly instructions of the system manufacturer.

With the compression sleeve system IV, various pressing heads are needed
for one pipe size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer.

/\CAUTION

Danger of crushing! Keep your hands away from the moving pressing
heads (14)!

3.2.2. Expansion with REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

3.3.

Push the compression sleeve over the pipe, insert the expanding head as far
as it will go into the pipe, and press the expanding head/drive unit against the
pipe. Switch on the drive unit (8). Ensure that the compression sleeve has
during the expansion process sufficient clearance from the expanding head,
otherwise the expanding jaws (17) might become bent or broken. Hold down
the inching switch (8) until the pipe has been expanded. This is also indicated
by an acoustic signal (clicking). Press the reset button (13) until the expanding
head has closed again. If necessary repeat the expansion. Consult and comply
with the instructions for installation and fitting of the system’s manufacturer.

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
(Fig. 8)

Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the system’s
manufacturer. Slide a Q & E ring of appropriate size onto the pipe. Insert the
expansion head into the pipe and press the expanding head/drive unit against
the pipe. Switch on the drive unit (8). When the expanding head is opened, the
drive unit switches automatically to return and the expanding head is closed
again. Keep holding the inching switch (8) down in the REMS Akku-Ex-Press
Q & E ACC and push the expanding head/drive unit further. Turn the pipe
slightly. Keep repeating the expansion process until the expanding jaws (17)
are slid all the way into the pipe. Release the inching switch (8) after every
expanding process in the REMS Power-Ex-Press Q & E ACC, wait until the
expanding mandrel has moved back completely and then press the inching
switch (8) again. Repeat the expanding process until the expanding jaws (17)
are pushed into the pipe up to the stop.

Expanding with REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 11, 12)

Push the compression sleeve over the pipe in the REMS Akku-Ex-Press P
ACC, insert the expanding head into the pipe up to the stop and press the
expanding head/drive machine against the pipe. Switch on the drive machine
(8). Make sure that the compression sleeve is far enough away from the
expanding head in the expanding process because otherwise the expanding
jaws (17) can bend or break. Keep the inching switch (8) pressed until the pipe
is expanded. This is indicated by an acoustic signal (click). Expand several
times if necessary. Turn the pipe slightly. Read and follow the installation and
assembly instructions of the system manufacturer.

In the REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, insert the expanding head into the pipe
up to the stop and press the expanding head/drive machine against the pipe.
Switch on the drive machine. If the expanding head is open, the drive machine
switches automatically to return and the expanding head is closed again. Read
and follow the installation and assembly instructions of the system manufacturer.
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41.

Electronic battery charging status check with complete discharge protec-
tion

All REMS cordless presses made as of 2011-01-01 will be fitted with an elec-
tronic battery charging status check with complete discharge protection and
battery charge indicator with 2-colour LED (23) green/red. The LED lights green
when the battery is fully or still sufficiently charged. The LED lights red when
the battery must be charged. The drive unit finishes off the current pressing
cycle and can then only be switched on again when a charged battery is inserted.
If the drive unit is not used, the LED goes out after 2 hours but comes on again
when the tool is switched back on.

Maintenance

Notwithstanding the servicing listed below it is recommended to send in the
REMS drive units together with all the tools (e.g. pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing rings with adapter tongs, compression heads, expanding heads)
and accessories (e.g. batteries, rapid chargers) at least once a year to an
authorised REMS customer service station for inspection and repeated inspec-
tion of electrical equipment in accordance with EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs,
pressing heads and expanding heads, and particularly their receptacles, clean.
Clean heavily soiled metal parts with turpentine oil, for example, and then
rustproof them.

Clean plastic parts (for ex. housing, batteries) only with a mild soap and a damp
cloth. Do not use domestic cleaning agents. These frequently contain chemicals
that can attack plastic parts. On no account use petrol, turpentine oil, thinners
or similar products to clean plastic parts.

Ensure that liquids never get inside the electrical equipment. Never immerse
the electrical equipment in liquid.

4.1.1. Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs must
be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing rings and adapter tongs if necessary and lightly grease the bolts
(12) of the pressing jaws, pressing segments and adapter jaws with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11). Check the proper func-
tioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings and adapter
tongs regularly with a test pressing with inserted pressing fitting. A perfect
pressing is only produced with full closure of the pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring or pressing segment. Full closure of the pressing jaws (10),
pressing rings (20) or pressing segment (21) both at their tips (Fig. 1 and Fig.
16 to 19 at "A") and on the opposite side (Fig. 1 and Fig. 16 to 19 at "B") can
be observed after completing the pressing. If a visible burr is created on the
pressing sleeve when closing the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
ring or pressing segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings and
adapter tongs may no longer be used. In case of doubt, send in the drive
machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings
and adapter tongs to an authorised REMS service shop for inspection.

4.1.2. Radial presses

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional reliability of the drive unit regularly by making
a pressing with the largest press fitting used. If the pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing rings close completely during this pressing operation (see
above), the drive unit is functionally reliable.

4.1.3. Axial presses

Keep the pressing heads (14) and locating holes inside the pressing device
clean. Keep the expanding heads (16) and expanding mandrel (18) clean.
Lightly grease the expanding mandrel (18) from time to time.

4.1.4. Pipe expanders

4.2,

Keep the expanding device (15), expanding heads (16) and expanding mandrel
(18) in REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & EACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC, and REMS Akku-Ex-Press CuACC clean. Grease
the expanding mandrel (18) lightly from time to time.

Inspection/repair

Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This
work may only be performed by qualified personnel.

The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press E is maintenance-free.
They operate in a permanent grease filling and therefore require no lubrication.
The motor of the REMS Power-Press E and REMS Power-Press ACC has
carbon brushes. These are subject to wear and must therefore be inspected
or replaced from time to time. Only use genuine REMS Power-Press carbon
brushes. The REMS drive units (except for REMS Power-Press E) operate
electrohydraulically. If the pressing power is insufficient or oil is lost, the drive
unit must be inspected and if necessary repaired by REMS or by an authorised

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

REMS after-sales service facility.

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, pressing heads or expanding heads cannot be repaired.

Trouble

For preventing damages make sure to avoid operating situations like exempla-
rily shown in Fig. 13 through 15, that no distortion between pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, fitting and drive unit occurs.

Trouble: Drive unit does not operate.

Cause:

e Worn carbon brushes (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Mains lead defective (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Battery empty or defective (REMS Akku drive units).

o Drive unit defective.

Trouble: Radial press does not finish pressing operation, pressing tongs,
adapter tong, pressing ring does not close completely.

Cause:

e Drive unit overheated (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Worn carbon brushes (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Slipping clutch defective (REMS Power-Press E).
Battery empty or defective (REMS Akku drive units).
Drive unit defective.
Incorrect pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring or pressing
head (pressing contour, size) inserted.
e Pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring or adapter tong with stiff
action or defective.

Trouble: During closing of the pressing tong, pressing tong Mini, pressing
ring or pressing segments a marked ridge is created on the
compression sleeve.

Cause:

e Damaged or worn pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring,
pressing segments or pressing contour.

e Incorrect pressing tong, pressing tong Mini, pressing ring or adapter tong
(pressing contour, size) inserted.

e Unsuitable matching of compression sleeve, pipe and support sleeve.

Trouble: Pressing jaws close unevenly when the pressing tongs, pressing
tongs Mini are not loaded at “A” and “B” (Fig. 1).

Cause:
e Pressing tong, pressing tong Mini have been dropped, compression
spring is bent.

Trouble: In axial presses, the pipe is squeezed in between the

compression sleeve and fitting collar.

Cause:

e Expansion too long.

e Pipe pushed too wide onto the support sleeve of the compression sleeve
connector.

e Wrong expanding head (compression sleeve system, size) used.

e Unsuitable matching of compression sleeve, pipe and support sleeve.

Trouble: A noticeable gap is left between the compression sleeve and
the fitting collar after closing the compression heads in axial
pressing.

Cause:

e Pipe crushed between the compression sleeve and the fitting collar, see 5.5.
e Wrong compression head (compression sleeve system, size) used.

Trouble: Expander does not finish the expanding, expanding head does

not open completely.

Cause:
o Drive machine overheated (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
o Worn carbon brushes (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Battery flat or defective (REMS cordless drive machines).

o Defective drive machine.

e \Wrong expanding head (compression sleeve system, size) used.
e Expanding head too tight or defective.

e Expanding device set incorrectly (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
e Compression sleeve and expanding head not far enough apart

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
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renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
seller under the warranty terms, shall not be affected. This manufacturer's
warranty only applies for new products which are purchased in the European
Union, in Norway or in Switzerland.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

Extension of the manufacturer’s warranty to 36 months

Itis possible to extend the warranty period of the above manufacturer's warranty
to 36 months for the drive units listed in these operational instructions which
were delivered to the first user on and after 2011-01-01. The condition for this
is that the drive unit shall be sent in for a payable inspection by an authorised
REMS customer service station at least every 12 months after delivery to the
first user and the data on the rating plate are legible. In the annual inspection,
the drive unit is dismantled, for example, and wearable parts inspected and
usually changed. The repeated inspection of electrical equipment also takes
place according to EN 62638:2010-08 (VDE 0702). After inspection, the author-
ised REMS customer service station issues a detailed test certificate for the
drive unit with specification of the machine number. The drive unit is given a
test badge. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, compliance with the inspection intervals shall be
documented by the submission of the original test certificates. A quote shall be
made before carrying out any necessary repairs.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale

Pour I'utilisation des pinces a sertir REMS, des pinces a sertir REMS Mini, des
boucles de sertissage REMS, des machoire-meres REMS, des tétes a sertir REMS
et des tétes a emboitures REMS en liaison avec les différents systémes de raccor-
dements de tubes, il convient de se référer aux documents de vente REMS respec-
tifs en cours de validité. Si le fabricant de systémes modifie des composants des
systemes de raccordements de tubes ou que de nouveaux composants sont mis
sur le marché, les conditions d’utilisation actualisées devront étre demandées auprées
de la société REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110). Sous réserves de modifications et
derreurs.

Fig. 1-19 13 Bouton de retour manuel

1 Pince a sertir 14 Tétes a sertir

2 Axe de verrouillage de la pince 15 Dispositif d’'emboitures

3 Bloc de verrouillage 16 Téte a emboitures

4 Broche de verrouillage 17 Matrices a emboitures

5 Galets presseurs 18 Broche a emboitures

6 Poignée de carcasse 19 Machoire-mere

7 Inverseur de sens de marche 20 Boucle de sertissage

8 Interrupteur 21 Segment de sertissage

9 Poignée d'interrupteur 22 Profil de sertissage (boucle/
10 Machoires segments de sertissage)
11 Profil de sertissage 23 Indication de I'état de charge
12 Axe

Consignes générales de sécurité

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et instructions peut entrainer un risque de
décharge électrique, de brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Le terme «outil électrique» utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux outils
électriques sur secteur (avec cable secteur) et aux outils électriques sur accu (sans
cable secteur).

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et les tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
Ioutil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’une mise a la terre. Des fiches males
non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque d’'une
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir l'outil électrique a I'abri de la pluie et de ’humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a pas été prévu, notam-

ment pour porter 'outil électrique, I'accrocher ou le débrancher en tirant

sur la fiche male. Tenir le cable a I'abri de la chaleur, de 'huile, des arétes
vives et des piéces en mouvement de I’appareil. Les cables endommagés
ou emmélés augmentent le risque de décharge électrique.

Pour travailler avec I'outil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des rallonges

dont 'usage est autorisé a I'extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée

pour I'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

Si l'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable, utiliser

un déclencheur par courant de défaut. L utilisation d’'un déclencheur par courant

de défaut réduit le risque de décharge électrique.
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3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous l'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de I'utilisation de I'outil électrique, un moment d'inattention peut
entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque
de protection ou une protection de I'ouie selon le type de I'utilisation de I'outil
électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrélée. Vérifier que I'outil
électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au
secteur et a 'accu. Ne jamais transporter un appareil électrique avec le doigt sur
linterrupteur ou brancher un appareil en marche au secteur (risque d’accidents).

d) Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil
électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piéce en mouvement de
I'appareil peut entrainer des blessures.
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e) Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire
et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux
contrélé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs risquent
d’étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
installés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement. L'uti-
lisation d’un dispositif d’aspiration de poussiére peut réduire les risques liés a la
poussiére.

4) Utilisation et traitement de I’outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser I'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des oultils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sar
dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un outil
électrique ne pouvant plus étre mise en marche ni arrété est dangereux et doit
impérativement étre réparé.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer I'accu avant d’effectuer
des réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil.
Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'outil
électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas

confier I’appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son

utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

Prendre soin de I'outil électrique. Controéler si les piéces en mouvement de

I’appareil fonctionnent impeccablement et ne coincent pas et si aucune

piéce n’est cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonction-

nement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I'appareil, faire réparer
les pieces endommagées par des professionnels qualifiés ou par une station

S.A.V. agrée REMS. De nombreux accidents sont dus a un défaut d’entretien

des outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe dans un état aiguisé et propre. Des outils de coupe
bien entretenus ayant des arétes bien aiguisées coincent moins et sont plus
faciles a utiliser.

g) Utiliser 'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.
conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail
et de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque
de provoquer des situations dangereuses. Pour des raisons de sécurité, toute
modification injustifiée de I'appareil électrique est formellement interdite.
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5) Utilisation et traitement de 'outil sur accu

a) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés par le
fabricant. Il y a un risque d’incendie si un chargeur prévu pour un type précis
d’'accus est utilisé avec d’autres accus.

b) N'utiliser que les accus prévus a cet effet avec les outils électriques. L'uti-
lisation d’autres accus peut entrainer des blessures et des risques d'incendie.

c) Tenir’accu non utilisé a I'écart des trombones de bureau, piéces de monnaie,
clés, clous, vis et autres petits objets métalliques pouvant court-circuiter
les bornes de I'accu. Le court-circuitage des bornes de I'accu peut provoquer
des brllures et un incendie.

d) Une utilisation inappropriée peut provoquer des fuites de liquide de I'accu.
Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si le
liquide pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immédiatement
un médecin. Le liquide s’échappant de I'accu peut entrainer des irritations de
la peau et des brdlures.

6) Service aprés-vente
a) Faire réparer I'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des piéces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil.

Consignes particuliéres de sécurité

o Utiliser des équipements de protection individuels (p. ex. lunettes de protection).

Eviter toute position anormale du corps, ne pas se pencher trop en avant.

e Avant le remplacement des outils a sertir et a emboitures, débrancher la fiche
secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu.

e |esmachines d’entrainement développent une tres grande force de compression.
Il faut donc étre trés prudent. Lors des travaux, tenir les tierces personnes a
I'écart de la zone de travail.

e Pendant le fonctionnement, ne tenir les machines d’entrainement que par la
poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9). Ne pas toucher les
piéces en mouvement (zone de sertissage et zone a emboitures).

e Ne jamais actionner les sertisseuses radiales sans avoir verrouillé 'axe de
verrouillage de la pince (2). Risque de casse!

e Toujours positionner les sertisseuses radiales, munies de la pince a sertir, pince
a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, bien perpendiculaires a I'axe du tube
sur la bague a sertir. Ne jamais travailler de biais.

e Ne pas démarrer les sertisseuses radiales sans avoir mis en place la pince a
sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage. N'actionner le mouvement
de sertissage que pour la réalisation d’un raccordement. Sans la contre-pression
de la bague a sertir, la machine d’entrainement et la pince a sertir seraient
soumises a une surcharge inutile.

e Avantdutiliser des pinces a sertir, pinces a sertir Mini ou des boucles de sertissage

d’autres fabricants, vérifier qu’elles sont adaptées a la machine d’entrainement.
Lire et respecter les instructions d'utilisation du fabricant des pinces a sertir et des
boucles de sertissage.

o N'actionner les sertisseuses axiales que si les tétes a sertir sont correctement
mises en place. Risque de casse!

e Toujours positionner les sertisseuses axiales, munies des tétes a sertir, bien
perpendiculaires a 'axe du tube sur le raccord a bagues a glissement. Jamais
en biais.

e \Visser les tétes a emboitures a fond sur le dispositif d'emboitures, jusqu’a la
butée.

o Ne pas réparer les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage,
les machoires-méres, les tétes a sertir et les tétes a emboitures endommagées.
Risque de casse!

e Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage des fabricants des
systémes a sertir.

e Ces appareils ne sont pas destinés a étre utilisés par des personnes (enfants
compris) ayant des facultés physiques, sensorielles ou mentales réduites ou
manquant d’expérience ou de connaissances, @ moins qu’une personne respon-
sable de leur sécurité ne leur fournisse les instructions nécessaires a I'utilisation
de I'appareil ou ne les contrdle. Veiller a ce que les enfants ne jouent pas avec
cet appareil.

o Ne confier 'appareil électrique qu'a du personnel spécialement formé. Utilisation
interdite aux jeunes de moins de 16 ans, sauf en cas de formation professionnelle
et sous surveillance d’'une personne qualifiée.

e S’assurer que I'appareil électrique est éteint, avant de brancher I'accu. Le bran-
chement d’'un accu sur un appareil électrique en marche peut entrainer des
accidents.

o Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les températures
ambiantes sont inférieures a 5°C/40°F ou supérieures a 40°C/105°F.

o Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménageres, mais les remettre
aune station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS, ou a une société spécialisée
dans le traitement des déchets.

e Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations pour le chan-
gement des outils.

o Contréler réguliérement le cable de raccordement de I'appareil électrique et, s'il
est endommagé, le faire remplacer par un professionnel qualifi€ ou par une
station S.A.V. agrée REMS. Contréler réguliérement les rallonges et les remplacer
si elles sont endommagées.

Utilisation conforme

Utiliser les sertisseuses radiales REMS uniquement de maniére conforme pour la
réalisation d’assemblages par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir
courants.

Utiliser les pinces a couper REMS uniquement de maniére conforme pour couper
des tiges filetées jusqu’a la classe de résistance 4.8 (400 N/mm?).

Utiliser la pince a couper les cables REMS uniquement de maniére conforme pour
couper des cables électriques < 300 mm? (& 30 mm).

Utiliser les sertisseuses axiales REMS uniquement de maniére conforme pour la
réalisation de raccords a bagues a glissement et d’emboitures de tubes avec tous
les systémes a bagues a glissement courants.

Utiliser les emboiteurs REMS uniquement de maniére conforme pour les emboitures
et le calibrage de tubes.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

Explication des symboles

@ Lire la notice d'utilisation avant la mise en service
@ Outil électrique répondant aux exigences de la classe de protection |
IEl Outil électrique répondant aux exigences de la classe de protection Il
&_ L'appareil ne convient pas a un usage a I'extérieur

E Elimination en respect de I'environnement

1. Caractéristiques techniques
1.1. Références

REMS Power-Press E machine d’entrainement 572100
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Mini-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 578001
REMS Akku-Press machine d’entrainement Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 machine d’entrainement Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC machine d’entrainement Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC machine d’entrainement Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 machine d’entrainement Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC machine d’entrainement Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC machine d’entrainement Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainement Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainement 575007
Dispositif d’'emboiture 6-40 mm, 2—1%" 575100
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1.2,

1.3.

14.

1.5.

Dispositif d’emboiture 54-63 mm, 2 575101
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4V 2,2 Ah 571550
REMS Alimentation en courant Li-lon 571565
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Coffret métallique REMS Power-Press E 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Coffret métallique REMS Mini-Press ACC 578290
Coffret métallique REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Coffret métallique REMS Ax-Press 15 et 40 573282
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Coffret métallique REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Coffret métallique Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
et Akku-Ex-Press P 573284
Domaine d’application
REMS Mini-Press ACC sertisseuse radiale pour la réalisation
d’assemblages par raccord a sertir avec tous les systemes
a sertir courants sur tubes acier, acier inoxydable, cuivre,
plastique et multicouche @ 10-40 mm
Sertisseuses radiales REMS Power-Press et REMS Akku-Press
pour la réalisation d’assemblages par raccord a sertir avec tous
les systémes a sertir courants sur tubes acier, acier
inoxydable, cuivre, plastique et composite @10-108 mm
Sertisseuses axiales pour la réalisation de raccords a bagues
d’accouplement (assemblage par bagues a glissement) sur
tubes acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche et
pour emboitures sur tubes plastique et multicouche @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC pour emboitures sur
tubes/bagues du systeme Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D ¥—1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pour emboitures sur
tubes/bagues du systeme Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
Q-2
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pour emboitures et
calibrage de tubes @ 8-42 mm
D Ye—1%"
REMS Akku-Ex-Press P ACC pour emboitures de tubes @ 12-40 mm
Plage de température de travail
Appareils REMS sur accu 0°C-+60°C
Presses sur secteur -8°C-+60°C
Force de poussée et compression
Force de poussée des sertisseuses radiales 32 kN
Force de compression des sertisseuses radiales 100 kN
Force de poussée de la sertisseuse radiale Mini 22 kN
Force de compression de la sertisseuse radiale Mini 70 kN
Force de compression de la REMS Ax-Press 15 17 kN
Force de compression de la REMS Ax-Press 40 30 kN
Force de compression de la REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Force de compression de la REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Force de compression de la REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN
Force de compression de la REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Caractéristiques électriques

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC et 25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Chargeur rapide

Li-lon/Ni-Cd (1h) entrée
sortie

Alimentation en courant entrée

230V sortie

Dimensions

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Double isolation (73/23/EWG)
antiparasitage (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A
14,4V =;22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6A-33A

430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235%85 mm
288x260x80 mm
338x290%x85 mm
330x320%85 mm

14,4'x9,2'x3,3")
11,3'x10,2'x3,1")
13,3'x11,4'x3,3")
13'x12,6'x3,3")

o~ o~ —

1.6.

1.7.

1.8.

21.

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Poids

290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265x260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
275%260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1”)

REMS Power-Press E machine d’entrainement 44kg (9,61b)
REMS Power-Press machine d’entrainement 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC machine d’entrainem. sans accu  2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press / Akku-Press ACC

machine d’entrainement sans accu 38kg (831Ib)
REMS Ax-Press 15 machine d’entrainem. sans accu 46kg (10,01b)
REMS Ax-Press 40 machine d’entrainem. sans accu 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC machine sans accu 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainem. 5,6 kg (12,2 Ib)
REMS Ax-Press 25 ACC machine d’entrainem. sans accu 2,6 kg (5,6 Ib)
REMS Ax-Press 25 L ACC machine d’entrain. sans accu 2,8kg (6,1 1b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC machine d'entr. sansaccu 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P ACC machine d’entr. sansaccu  2,0kg (4,3 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Pince a sertir (moyenne) 1,8kg (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 12kg (2,61b)
Téte a sertir (paire, moyenne) 0,3kg (0,6 1b)
Téte a emboitures (moyenne) 0,2kg  (0,41b)
Méachoire-mere Z2 20kg (481b)
Machoire-mere Z4 36kg (7,81b)
Machoire-mere Z5 38kg (821Ib)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg  (591b)
Niveau sonore

Valeur d’émission relative au poste de travail

REMS Power-Press E LpA =76dB L, =87dB K=3dB
REMS Power-Press /

Power-Press ACC LpA =81dB L, =92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L,=73dB L, =81dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-PressACC L, =74dB L, =85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L,=74dB L, =8dB K=3dB
REMS Ax-Press 26 ACC/25LACCL,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC L ,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L ,=81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L,=73dB L, =8dB K=3dB
Vibrations

Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil.
Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de
I'exposition.

Attention! Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction
des conditions d'utilisation de I'appareil. En fonction de l'utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service

Pour I'utilisation des pinces a sertir REMS, des pinces a sertir REMS Mini, des
boucles de sertissage REMS, des machoire-méres REMS, des tétes a sertir
REMS et des tétes a emboitures REMS en liaison avec les différents systemes
de raccordements de tubes, il convient de se référer aux documents de vente
REMS respectifs en cours de validité. Si le fabricant de systemes modifie des
composants des systemes de raccordements de tubes ou que de nouveaux
composants sont mis sur le marché, les conditions d'utilisation actualisées
devront étre demandées aupres de la société REMS (fax + 49 7151 17 07-110).

Branchement électrique

Controler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine d’en-
trainement ou du chargeur rapide, vérifier que la tension correspond a celle
indiquée sur la plaque signalétique. Sur chantier, en milieu humide ou dans
d’autres conditions d'installation comparables, I'appareil électrique ne doit
fonctionner sur réseau qu’avec un dispositif de protection a courant de défaut
de 30mA (déclencheur par courant de défaut).

Accus

Toujours enficher 'accu verticalement dans la machine d’entrainement ou le
chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endommage les contacts et
peut provoquer un court-circuit endommageant I'accu.

L'accu livré avec les machines d’entrainement REMS et les accus de rechange
ne sont pas chargés. Charger les accus avant la premiére utilisation. Utiliser
uniquement le chargeur rapide REMS pour charger 'accu. Les accus n’atteignent
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leur capacité maximale qu’aprés plusieurs chargements. Il est recommandé
de recharger régulierement les accus Li-lon pour éviter une décharge profonde
des accus. Une décharge profonde endommage I'accu. Ne pas charger les
piles non rechargeables.

Contréle de I'état de charge de toutes les sertisseuses sur accu Li-lon
A partir du 01/01/2011, toutes les sertisseuses sur accu sont équipées d’'un
controle électronique de I'état de charge avec LED bicolore (23) rouge/verte
indiquant I'état de charge. La LED est verte lorsque I'accu est entiérement
chargé ou que sa charge est encore suffisante. La LED est rouge lorsqu'’il faut
charger I'accu. La machine d’entrainement termine alors le cycle de travail en
cours, puis elle ne peut étre remise en marche qu’apreés la mise en place d'un
accu chargé. Lorsque la machine d’entrainement n’est pas utilisée, la LED
s'éteint aprés 2 heures environ et se rallume en cas de remise sous tension
de la machine d’entrainement.

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd (réf. 571560)

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de 'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, 'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et/ou de I'accu dépas-
sent les limites admissibles comprises entre +5°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Montage (changement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) et de la
boucle de sertissage avec machoire-mére (fig. 18) sur les sertisseuses
radiales (fig. 1, 16 et 17)

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage spécifique au systéme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a sertir
Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des méachoires et
respectivement des segments de sertissage de lettres pour I'identification du
profil de sertissage et d’'un nombre correspondant a la dimension. Lire et
respecter les instructions d’'assemblage et de montage des fabricants des
systemes. Les machoires-méres REMS sont également marquées d’une lettre
et d'un chiffre. Ce marquage permet de déterminer la boucle de sertissage
REMS qui convient. Ne jamais utiliser avec une pince a sertir, pince a sertir
Mini ou une boucle de sertissage avec machoire-mére inadaptées (profil de
sertissage, dimension). Le sertissage pourrait s'avérer défectueux et la machine,
ainsi que la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec
machoire-mére pourraient subir des dommages.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Le montage (changement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de
la méachoire-mére ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entiérement revenus en arriere. Le cas échéant, sur REMS Power-Press E,
pousser Inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner ['inter-
rupteur (8). Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner le bouton
de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient entiérement
revenus en arriere.

Ouvrir 'axe de verrouillage de la pince (2) en poussant la broche de verrouillage
(4). L'axe de verrouillage de la pince (2) sort sous I'impulsion d’un ressort.
Monter la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) ou la machoire-mére (19) choisie.
Pousser I'axe de verrouillage de la pince (2) vers l'avant jusqu’a ce que la
broche de verrouillage (4) s’enclenche. Appuyer en méme temps sur le bloc
de verrouillage (3) située directement au-dessus de I'axe de verrouillage de la
pince. Ne pas démarrer les sertisseuses radiales sans avoir mis en place la
pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec machoire-mere.
N’actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisation d'un raccor-
dement. Sans la contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement
et la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec machoire-
mere seraient soumises & une surcharge inutile.

A\ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de verrouillage de la pince (2)
n’est pas verrouillé. Risque de rupture!

Montage (changement) des tétes a sertir (14) sur les sertisseuses axiales
(Fig. 6,7, 10)

Retirer I'accu. N'utiliser que des tétes a sertir spécifiques au systeme. Les tétes
a sertir REMS sont marquées de lettres d'identification du systéme a bagues
a glissement et d’un chiffre correspondant a la dimension. Lire et respecter les
indications d’assemblage et de montage du fabricant du systéme. Ne jamais
utiliser avec des tétes a sertir inadaptées (systéme a bagues a glissement,
dimension). Le raccordement pourrait s’avérer défectueux et la machine et les
tétes a sertir pourraient subir des dommages.

Enfoncer a fond les tétes a sertir (14) choisies et les tourner le cas échéant
jusqu’en position d’encliquetage (encliquetage a billes). Veiller a ce que les
tétes a sertir et le logement du dispositif de sertissage soient propres.

Montage (changement) de la téte a emboiture (16) sur REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Retirer I'accu. Monter le dispositif d’emboitures (15) (accessoires). Pour cela,
nettoyer les faces de raccordement, mettre le dispositif d’'emboitures en place
et serrer les 2 vis a téte cylindrique a fond. Graisser légerement le cne de la
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broche a emboitures (18). Visser la téte a emboitures a fond sur le dispositif
d’emboitures, jusqu'a la butée. N'utiliser que des tétes a emboitures spécifiques
au systeme. Les tétes a emboitures sont marquées de lettres d’identification
du systeme a bagues a glissement et d’un chiffre correspondant a la taille. Lire
et respecter les indications d’assemblage et de montage du fabricant du systéme.
Ne jamais utiliser avec des tétes a emboitures inadaptées (systeme a bagues
a glissement, dimension). Le raccordement pourrait s’avérer défectueux et la
machine et les tétes a emboitures pourraient subir des dommages.

Lors de la réalisation de I'emboiture, veiller a ce que la bague a glissement
soit suffisamment espacée de la téte a emboitures pour ne pas déformer ou
casser les matrices a emboitures (17).

Aux endroits étroits, il est possible de démonter le dispositif d’emboitures pour
le sertissage.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press Q & E ACC et REMS Power-Ex-Press Q & E ACC (Fig. 8, 9)
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu. N'utiliser que des
tétes & emboitures d’origine Uponor Quick & Easy. Lire et respecter les indi-
cations d’assemblage et de montage du fabricant du systeme. Ne jamais utiliser
avec des tétes a emboitures inadaptées (systéme, dimension). Le raccordement
pourrait s'avérer défectueux et la machine et les tétes a emboitures pourraient
subir des dommages. Graisser légérement le cone de la broche & emboitures
(18). Visser la téte a emboitures a fond sur le dispositif d’'emboiture, jusqu’a la
butée. Lire et respecter les indications d’assemblage et de montage du fabricant
du systeme. Ne pas utiliser les tétes a emboitures REMS P et Cu. Celles-ci
sont prévues pour les emboiteurs REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC et REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC.

Changement du dispositif d’emboiture sur REMS Power-Ex-Press Q & E
ACC

Débrancher la fiche secteur. Dévisser le dispositif d’'emboiture de REMS Power-
Ex-Press Q & EACC. Visser le nouveau dispositif d'emboiture jusqu’a la butée
et le serrer a la main.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press Cu ACC (fig. 12)

Retirer 'accu. Graisser légérement le cone de la broche a emboitures. Visser
la téte a emboitures sur le dispositif d’emboiture jusqu’a la butée. Régler le
dispositif d’emboiture de sorte que la force de poussée de la machine d’entrai-
nement soit reprise par la machine d’entrainement et non pas par la téte a
emboitures a la fin de I'élargissement. A cet effet, dévisser le dispositif d'em-
boiture de la machine d’entrainement avec la téte a emboitures. Faire avancer
le piston d’avance le plus possible sans que la machine ne passe en marche
arriére. Dans cette position, visser le dispositif d'emboiture (avec la téte a
emboitures vissée) sur la machine d’entrainement jusqu’a ce que les segments
de la téte a emboitures soient entiérement ouverts. Bloquer le dispositif d'em-
boiture dans cette position en vissant le contre-écrou.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press P ACC (fig. 11)

Retirer 'accu. Graisser légérement le cone de la broche a emboitures (18).
Visser la téte a emboitures sur le dispositif d’emboiture jusqu’a la butée. N'uti-
liser que des tétes a emboitures spécifiques au systéme. Les tétes a emboitures
REMS sont marquées de lettres d'identification du systéme a bagues a glis-
sement et d’un chiffre correspondant a la taille. Lire et respecter les indications
d’assemblage et de montage du fabricant du systeme. Ne jamais utiliser avec
des tétes a emboitures inadaptées (systéme a bagues a glissement, taille). Le
raccord pourrait étre inutilisable et la machine et les tétes a emboitures pour-
raient subir des dommages.

Fonctionnement

Sertisseuses radiales (Fig. 1 a6 et 16 a 19)

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place, ainsi qu'avec la pince a sertir, la pince a sertir Mini adéquate
ou la boucle de sertissage avec machoire-mére. La pince a sertir (1), la boucle
de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent entierement se
fermer. A la fin du sertissage, les machoires (10), les boucles de sertissage (20)
et les segments de sertissage (21) doivent étre entierement fermés aussi bien
a leur extrémité (fig. 1 et fig. 16 a 19, en “A”) que du cbté opposé (fig. 1 et fig.
16 a 19, en “B”). Vérifier 'étanchéité de I'assemblage (observer les réglementa-
tions, normes, directives, etc. en vigueur dans les différents pays).

Avant chaque utilisation, vérifier si la pince a sertir, la pince a sertir Mini ou la
boucle de sertissage avec machoire-mere, et en particulier le profil de sertissage
(11 / 22) des deux machoires (10) ou des 3 segments de sertissage, sont
endommagés ou usés. Ne pas réutiliser des pinces a sertir, pinces a sertir Mini
ou des boucles de sertissage et machoire-meres endommagées ou usées pour
éviter les risques d’accident et les sertissages défectueux.

S'il'y a formation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Pour ne pas endommager la sertisseuse, il est recommandé de ne pas provo-
quer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de
sertissage, la machoire-mére, le raccord et la machine d’entrainement dans
les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures 13 a 15.
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3.1.1. Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu’a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu'elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’en-
trainement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Poser la boucle de sertissage (20) autour de la bague a sertir. Placer la
machoire-mére (19) dans la machine d’entrainement et verrouiller 'axe de
retenue de la pince a sertir. Comprimer la machoire-mére (19) a la main jusqu’a
ce qu'il soit possible de fixer la méchoire-mére sur la boucle de sertissage.
Relacher la méachoire-mere pour fixer la machoire-mére sur la boucle de
sertissage et la boucle de sertissage sur le raccord a sertir.

Sur REMS Power-Press E, pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la
droite (avance) et actionner I'interrupteur (8). Actionner l'interrupteur (8) jusqu’'a
I'achévement du sertissage et jusqu’a la fermeture de la pince a sertir ou de
la boucle de sertissage. Pousser I'inverseur de sens de marche (7) vers la
gauche (recul) et actionner l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des galets
presseurs et jusqu’a ce que I'embrayage a friction réagisse. Ne pas surcharger
inutilement 'embrayage a friction.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner l'interrupteur (8) jusqu'a
la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. Ceci est
signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le bouton de retour manuel (13)
jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement revenus en arriere.

Sur REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC et REMS Power-Press
ACC, actionner l'interrupteur (8) jusqu'a la fermeture compléte de la pince a
sertir ou de la boucle de sertissage. A la fin du sertissage, la machine d’entrai-
nement se met automatiquement en marche arriére (marche arriere forcée).

Comprimer la pince a sertir a la main pour pouvoir la retirer du raccord avec
la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-mere a la main pour pouvoir
la retirer de la boucle de sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la
boucle de sertissage a la main pour pouvoir la retirer du raccord.

3.1.2. Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press E, relacher l'interrupteur (8) pour terminer le sertissage.
Pour la sécurité mécanique de la machine d’entrainement, un embrayage de
sécurité a friction supplémentaire, commandé par un limiteur de couple, est
activé aux deux fins de course des galets presseurs.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, le sertissage se termine auto-
matiquement avec un signal acoustique (clic). Sur REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC et REMS Power-Press ACC, le sertissage se termine
automatiquement avec un signal acoustique (clic) et le retour en arriére (marche
arriére forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entierement fermées. A la fin du sertissage, les machoires (10), les
boucles de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent étre
entiérement fermés aussi bien a leur extrémité (fig. 1 et fig. 16 a 19, en
"A") que du c6té opposé (fig. 1 et fig. 16 a 19, en "B"). S’il y a formation
d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la
pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

3.1.3. Sécurité de travail

3.2,

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’un
interrupteur de sécurité qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent &tre mises en marche arriere quelle que soit la position.

Sertisseuses axiales (Fig. 6, 7, 10)

3.2.1. Sertissages avec REMS Ax-Press 15 et REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Mettre en place le raccord a bagues de glissement préassemblé dans les tétes
a sertir (14). Tenir la machine d’entrainement par la poigné de carcasse (6) et
par la poignée d'interrupteur (9), actionner l'interrupteur (8) jusqu’a ce que la
bague de glissement touche le col du raccord. Ceci est indiqué par un signal
acoustique (clic). Actionner le bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les
tétes a sertir (14) soient entierement revenues en arriere.

S'ily a formation d’'un espace trés net entre la bague a glissement et le col du
raccord aprés la fermeture des tétes a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts). Lire et respecter les indi-
cations d’assemblage et de montage du fabricant du systéme.

Sertissage avec REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 10)
Tenir compte des différents domaines de travail des sertisseuses axiales. Les
documents de vente REMS, actuels et respectifs, sont valables. Veiller a placer
les tétes a sertir dans la sertisseuse de maniére a pouvoir, si possible, exécuter
le sertissage d’'un coup. Dans certains cas, ce n'est pas possible. Il est alors
nécessaire d’effectuer un présertissage et un sertissage final en tournant une
téte a sertir ou les deux de 180° avant le deuxiéme sertissage pour réduire la
distance entre les deux. Sur la sertisseuse REMS Ax-Press 25 LACC, déplacer
éventuellement la téte a sertir de la position extérieure sur la position du milieu
pour réduire la distance. Lire et respecter les indications d’assemblage et de
montage du fabricant du systéme.

Mettre en place le raccord & bagues a glissement préassemblé dans les tétes
a sertir (14). Tenir la machine d’entrainement d’une main par la poignée d'in-
terrupteur (9), ou des deux mains par la poignée du corps de machine (6) et
par la poignée d'interrupteur (9). Actionner l'interrupteur a rappel (8) jusqu’a
ce que la bague a glissement touche le col du raccord a bague a glissement.
La machine d’entrainement se met alors automatiquement en marche arriére
(marche arriere forcée).

S'il'y a formation d’un espace trés net entre la bague a glissement et le col du
raccord aprés la fermeture des tétes a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts). Lire et respecter les indi-
cations d’assemblage et de montage du fabricant du systéme.

Avec le systéme a bagues d’accouplement 1V, différentes tétes a sertir sont
utilisées pour une seule taille de tube. Lire et respecter les indications d’as-
semblage et de montage du fabricant du systeme.

A\ATTENTION

Danger d’écrasement! Ne pas placer les mains dans la zone des tétes a
sertir (14) en mouvement!

3.2.2. Emboitures avec REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

3.3.
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Glisser la bague de glissement sur le tube, enfoncer la téte a emboitures dans
le tube jusqu’a la butée et pousser la téte a emboitures et la machine d’entrai-
nement contre le tube. Mettre la machine d’entrainement (8) en marche. Pendant
la réalisation de I'emboiture, veiller a ce que la bague de glissement soit suffi-
samment espacée de la téte & emboitures pour ne pas déformer ou casser les
matrices a emboitures (17). Actionner I'interrupteur (8) jusqu'a ce que le tube
soit évasé. Ceci est indiqué par un signal acoustique (clic). Actionner le bouton
de retour manuel (13) jusqu’a ce que la téte a emboitures soit refermée. Elargir
éventuellement le tube plusieurs fois. Lire et respecter les indications d’assem-
blage et de montage du fabricant du systéme.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 8)

Lire et respecter les indications d’assemblage et de montage du fabricant du
systeme. Glisser la bague Q & E de taille adaptée sur le tube. Introduire la téte
a emboitures dans le tube et pousser la téte a emboitures et la machine d’en-
trainement contre le tube. Mettre la machine d’entrainement en marche en
actionnant l'interrupteur (8). Dés que la téte a emboitures est ouverte, la machine
d’entrainement se met automatiquement en marche arriére et la téte a emboi-
tures se referme. Sur REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, continuer d’actionner
linterrupteur (8) et faire avancer téte a emboitures et la machine d’entrainement.
Tourner légérement le tube. Renouveler 'opération jusqu’a ce que les matrices
a emboitures (17) sont enfoncées dans le tube jusqu’a la butée. Sur REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC, relacher l'interrupteur a rappel (8) aprés chaque
élargissement, attendre jusqu'a ce que la broche a emboitures reviennent
entiérement en arriére, puis rappuyer sur l'interrupteur a rappel (8). Elargir le
tube jusqu’a ce que les machoires a emboitures (17) soient enfoncées dans
le tube jusqu’a la butée.

Réalisation d’emboitures avec REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-
Ex-Press Cu ACC (fig. 11, 12)

Avec REMS Akku-Ex-Press P ACC, glisser la bague a glissement sur le tube,
enfoncer la téte & emboitures dans le tube jusqu’a la butée et pousser la téte
a emboitures et la machine d’entrainement contre le tube. Mettre la machine
d’entrainement (8) en marche. Pendant la réalisation de I'emboiture, veiller &
ce que la bague a glissement soit suffisamment espacée de la téte a emboitures
pour ne pas déformer ou casser les machoires a emboitures (17). Actionner
l'interrupteur a rappel (8) jusqu'a ce que le tube soit évasé. Ceci est indiqué
par un signal acoustique (clic). Elargir éventuellement le tube plusieurs fois.
Tourner légérement le tube. Lire et respecter les indications d’assemblage et
de montage du fabricant du systéme.

Avec REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, enfoncer la téte a emboitures dans le
tube jusqu’a la butée et pousser la téte a emboitures et la machine d’entraine-
ment contre le tube. Mettre la machine d’entrainement en marche. Dés que la
téte a emboitures est ouverte, la machine d’entrainement se met automatique-
ment en marche arriére et la téte a emboitures se referme. Lire et respecter
les indications d’assemblage et de montage du fabricant du systéme.

Contréle électronique de I'état de charge avec protection de I'accu contre
les décharges profondes

A partir du 01/01/2011, toutes les REMS Akku-Press sont équipées d'un contrdle
électronique de I'état de charge de I'accu avec protection contre les décharges
profondes et LED bicolore (23) rouge/verte indiquant I'état de charge. La LED
est verte lorsque I'accu est entierement chargé ou que sa charge est encore
suffisante. La LED est rouge lorsqu'il faut charger I'accu. La machine d’entrai-
nement termine le cycle de travail en cours, puis elle ne peut étre remise en
marche qu'aprés la mise en place d’'un accu chargé. Lorsque la machine
d’entrainement n’est pas utilisée, la LED s’éteint aprés 2 heures environ et se
rallume en cas de remise sous tension de la machine.
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41.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de retourner les machines
d’entrainement REMS avec tous les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage avec pince-mére, tétes a sertir, tétes a emboitures) et
accessoires (accus, chargeurs) au minimum une fois par an auprés d’'une
station SAV agréée REMS pour une révision et le test récurrent des appareils
électriques prescrit par la norme EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien!

Maintenir les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage,
la machoire-mere, les tétes a sertir et les tétes a emboitures (en particulier
leurs logements) dans un état propre. Nettoyer les pieces métalliques fortement
encrassées (p. ex. a I'huile de térébenthine) et les protéger contre la corrosion.

Nettoyer les piéces en matiéres plastiques (corps de machine, accus, etc.)
avec du savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants
ménagers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant
détériorer les piéces en matieres plastiques. N'utiliser en aucun cas de 'essence,
de I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour
nettoyer les piéces en matiéres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans I'appareil électrique. Ne jamais
tremper I'appareil électrique dans un liquide.

4.1.1. Pinces & sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage et machoires-meres

Veérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des méchoires-méres. Au besoin,
nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage
et les machoires-méres et graisser Iégérement les axes (12) des méachoires,
des segments de sertissage et des machoires-méres avec de I'huile pour
machines sans toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini,
les boucles de sertissage et les machoires-meres. Eliminer les dépbts sur le
profil de sertissage (11). Vérifier réguliérement le bon fonctionnement de toutes
les pinces & sertir, de toutes les boucles de sertissage et de toutes les machoires-
meres en effectuant un essai de sertissage avec une bague a sertir mise en
place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince & sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage soient
entiérement fermées. A la fin du sertissage, les méachoires (10), les boucles
de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent étre entierement
fermés aussi bien a leur extrémité (fig. 1 et fig. 16 a 19, en "A") que du coté
opposé (fig. 1 etfig. 16 a 19, en "B"). S'il y a formation d’une bavure importante
sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la pince a sertir
Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage, il se peut que le
sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des méchoires-méres endommagées ou usées. En cas de doute,
envoyer la machine d’entrainement avec toutes les pinces a sertir, les pinces
a sertir Mini, les boucles de sertissage et les méchoires-mére pour leur inspec-
tion a un atelier de S.A.V. agréé sous contrat avec REMS.

4.1.2. Sertisseuses radiales

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier régulierement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de I'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité de fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec la plus grande bague a sertir utilisée. Si la pince
a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage se ferme entierement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine d’en-
trainement est sdr.

4.1.3. Sertisseuses axiales

Maintenir les tétes a sertir (14) et les logements du dispositif de sertissage
dans un état propre. Maintenir les tétes & emboitures (16) et la broche a
emboitures (18) dans un état propre. De temps en temps, graisser légerement
la broche & emboitures (18).

4.1.4. Emboiteur

4.2,

Garder le dispositif d’'emboiture (15), les tétes a emboitures (16) et la broche
a emboitures (18) des REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC, REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC dans un état propre. De temps en temps, graisser Iégérement la broche
a emboitures (18).

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

L'engrenage des machines d’entrainement REMS Power-Press E est sans
entretien. Il est équipé d’une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press E et REMS Power-Press ACC sont
équipés de balais de charbon. Ceux-ci s'usent et doivent étre contrélés, voire
remplacés de temps en temps. N'utiliser que des balais de charbon d'origine

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

REMS Power-Press. Les machines d’entrainement REMS (sauf REMS Power-
Press E) fonctionnent de fagon électrohydraulique. En cas de manque de
pression ou de fuite d’huile, la machine d’entrainement doit faire I'objet d’'une
inspection ou d'un entretien chez REMS ou aupres d’'une station SAV agréée
REMS.

Les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage, les
machoire-meéres, les tétes a sertir et les tétes a emboitures ne peuvent pas
étre remises en état.

Défauts

Pour ne pas endommager la sertisseuse, il est recommandé de ne pas provo-
quer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de
sertissage, la machoire-mére, le raccord et la machine d’entrainement dans
les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures 13 a 15.

Défaut: La machine d’entrainement ne fonctionne pas.

Cause:
e Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Cable de raccordement défectueux (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Accu vide ou défectueux (machines d’entrainement a accu REMS).
e Machine d’entrainement défectueuse.

Défaut: La sertisseuse radiale n'achéve pas le sertissage. La pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la machoire-meére ou la boucle de sertissage
ne se ferment pas entierement.

Cause:
e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Accouplement a friction défectueux (REMS Power-Press E).
Accu vide ou défectueux (machines d’entrainement a accu REMS).
Machine d’entrainement défectueuse.
Utilisation d’une pince & sertir, d’'une pince a sertir Mini, d'une boucle de
sertissage ou d’'une machoire-mére inadaptée (profil de sertissage,
dimension).
e Pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage ou méchoire-mére
fonctionnant mal ou défectueuse.

Défaut: Formation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant
la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la
boucle de sertissage ou des segments de sertissage.

Cause:

e Pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, segments de
sertissage, profil de sertissage endommagés ou usés.

e Utilisation d’une pince a sertir, d’une pince a sertir Mini, d’'une boucle de
sertissage ou d’'une machoire-mére inadaptée (profil de sertissage,
dimension).

e Mauvaise combinaison de la bague a sertir, du tube et de la bague support.

Défaut: Fermeture décalée des méachoires a sertir, des segments de
sertissage en “A” et en “B” (fg. 1) lorsque la pince a sertir, la pince
a sertir Mini est sans charge.
Cause:
e Chute a terre de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, ressort de
compression déformé.

Défaut: Lors du sertissage axial, le tube est écrasé entre la bague a sertir
et le col du raccord.

Cause:

e Elargissement trop long.

e Bague support du raccord a bague a glissement trop enfoncée dans le
tube.

e Utilisation d’une téte a emboitures inadaptée (systéme a bagues a
glissement, dimension).

e Mauvaise combinaison de la bague a sertir, du tube et de la bague
support.

Défaut: Lors du sertissage axial, il reste un espace trés net entre la bague
a glissement et le col du raccord apres la fermeture des tétes a sertir.

Cause:

e Le tube est écrasé entre la bague a glissement et le col du raccord
(voir 5.5.).

e Utilisation d’une téte a sertir inadaptée (systéme a bagues a glissement,
taille).
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5.7. Défaut: L'emboiteur ne termine pas I'emboiture et la téte a emboitures
ne s’ouvre pas entiérement.

Cause:

e | a machine d’entrainement surchauffe (Power-Ex-Press Q&E ACC).
Balais de charbon usés (REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

Accu vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
Machine d’entrainement défectueuse.

Utilisation d’une téte a emboitures inadaptée (systéme a bagues a
glissement, dimension).

e Téte a emboitures fonctionnant mal ou défectueuse.

e Mauvais réglage du dispositif d’emboiture (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
e Distance insuffisante entre la bague a glissement et la téte a emboitures.

6. Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier
son droit & des prestations de garantie du revendeur en cas de défauts. Cette
garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG).

7. Prolongation de la garantie du fabricant a 36 mois

Pour les machines d’entrainement décrites dans cette notice d'utilisation et
remises au premier utilisateur a partir du 01/01/2011, le délai de garantie du
fabricant indiqué ci-dessus peut étre prolongé a 36 mois a condition que, aprés
la remise de la machine d’entrainement au premier utilisateur, celle-ci soit
envoyée a une station SAV agrée REMS au moins tous les 12 mois pour une
inspection payante et que les indications figurant sur la plaque signalétique
soient lisibles. Cette inspection annuelle comprend par exemple le démontage
de la machine d’entrainement, le contrdle des piéces d'usure et, généralement,
leur remplacement. Le test annuel récurrent, prescrit pour les outils électriques
dans la norme EN 62638:2010-08 (VDE 0702), est également effectué a cette
occasion. Aprés I'inspection, le SAV agréé REMS établit un certificat d'inspec-
tion détaillé de la machine d’entrainement, portant le numéro de la machine,
et appose une vignette d’inspection sur la machine d’entrainement. La date de
délivrance et le respect des intervalles d’'inspection sont a justifier respective-
ment par I'envoi des documents d’achat originaux et par 'envoi des différents
certificats d'inspection originaux. Un devis est établi avant I'exécution d’'une
réparation éventuellement nécessaire.

8. Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS, delle pinze intermedia REMS, delle testine a pressare
REMS e delle testine di espansione REMS per i diversi sistemi di raccordo di tubi
si applica la documentazione di vendita attuale. In caso componenti di sistemi di
congiunzione di tubi vengano modificati dai produttori di sistemi o nuovi prodotti
vengano presentati sul mercato, richiedere I'attuale situazione di utilizzo presso la
REMS (Fax +49 7151 17 07-110). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-19 13 Tasto di richiamo

1 Ganascia 14 Testine a pressare

2 Bullone di supporto della ganascia 15 Dispositivo di espansione

3 Barretta di pressione 16 Testina espansore

4 Spina di chiusura 17 Ganasce espansore

5 Rulli di pressione 18 Mandrino espansore

6 Impugnatura della carcassa 19 Pinza intermedia

7 Leva di direzione di rotazione 20 Anello a pressare

8 Interruttore a pressione 21 Segmento a pressare

9 Impugnatura dell'interruttore 22 Profilo di pressatura (anello a
10 Ganasce pressare o segmenti a pressare)
11 Contorno di pressatura 23 Indicatore dello stato di carica
12 Bullone

Avvertimenti generali

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
delle indicazioni di sicurezza e delle istruzioni possono causare folgorazione
elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per 'uso futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni di sicurezza si riferisce ad
utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo di rete) e ad utensili elettrici alimentati
da batterie (senza cavo di rete).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. Il disordine ed un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I’elettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e prese
adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’umidita. Linfiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I’elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere
il cavo lontano da calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se si lavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all’aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare Ielettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore di sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
I'impiego dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell’'udito, a seconda del tipo e dell'impiego dell’elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare I'avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all’alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’'elettroutensile si preme acciden-
talmente linterruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I’elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’ap-
parecchio puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo & possibile
tenere meglio sotto controllo I'in rotazione in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
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lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con I'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa el/o togliere la batteria prima di regolare I’ap-
parecchio, di cambiare accessori o di mettere via I’'apparecchio. Questa
misura di sicurezza evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata
dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone
non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente I’elettroutensile. Controllare che le parti mobili funzio-
nino correttamente, non siano bloccate o rotte e non siano cosi danneggiate
da impedire un corretto funzionamento dell’elettroutensile. Prima dell’uti-
lizzo dell’apparecchio far riparare le parti danneggiate da personale quali-
ficato o da un’officina di assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. La
manutenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il
tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli
previsti pud portare a situazioni pericolose. Per ragioni di sicurezza ¢ vietato
apportare modifiche di propria iniziativa all'apparecchio.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore.
Per un caricabatteria adatto per certi tipi di batterie pud sussistere pericolo di
incendio se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L'utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. Il
cortocircuito dei contatti della batteria pud provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria puo fuoriuscire un liquido. Evitare
il contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accurata-
mente con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un
medico. Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della
pelle.

6) Service

a) Fare riparare I’elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'apparecchio anche dopo la riparazione.

Avvertimenti particolari

o Utilizzare il proprio equipaggiamento protettivo (p.e. occhiali protettivi).

Evitare un portamento del corpo anormale, non piegarsi troppo in avanti.

e Prima di cambiare la pinza/testina a pressare staccare la spina dalla presa,
ovvero togliere 'accumulatore!

e Lamacchina sviluppa una forza di pressione enorme. Prestare quindi particolare
attenzione. Durante il lavoro con la pressatrice tenere terzi lontani dalla zona di
lavoro.

o Durante il funzionamento tenere la macchina motore solo per I'impugnatura della
carcassa (6) e per 'impugnatura dell'interruttore (9). Non toccare le parti in
movimento (zona di pressatura, zona di espansione)!

o Non utilizzare le pressatrici radiali quando il bullone di supporto della ganascia
(2) non & serrato. Rischio di rottural

o Applicare la pressatrice radiale sul pressfitting sempre con la pinza a pressare,
pinze a pressare Mini o I'anello a pressare ortogonalmente all'asse del tubo. Non
applicarla mai inclinata.

o Non iniziare I'operazione di pressatura radiale senza aver prima inserito la pinza
a pressare, pinze a pressare Mini o I'anello a pressare. Svolgere 'operazione di
pressatura solo per la produzione di una giunzione a pressione. La macchina
motore e la pinza a pressare, pinze a pressare Mini o I'anello a pressare, se non
c'é la contropressione da parte di un Pressfitting, vengono altrimenti sollecitate
enormemente ed inutilmente.

e Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, pinze a pressare Mini o
gli anelli a pressare di altre marche siano adatti per I'elettroutensile utilizzato.
Leggere ed osservare le istruzioni di servizio del costruttore della pinza a pressare
o dell'anello a pressare.

o Utilizzare le pressatrici assiali solo quando le testine a pressare sono completa-
mente inserite. Rischio di rottura!

e Tenere sempre le pressatrici assiali con le testine a pressare sulla boccola
perpendicolarmente rispetto all'asse del tubo. Non tenerla mai inclinata.

o Avvitare completamente le testine espansore sul dispositivo espansore.

o Non riparare le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le
pinze intermedie, le testine a pressare e le testine di espansione danneggiati.

Pericolo di rottural

e Osservare attentamente le istruzioni di montaggio e uso del fornitore del sistema.

e Questi apparecchi non sono idonei per essere utilizzati da persone (bambini
compresi) con capacita psichiche, sensoriali 0 mentali ridotte o che non possie-
dano esperienza o conoscenze sufficienti, a meno che non siano state istruite
sull'uso dell'apparecchio 0 non vengano controllate da una persona responsabile
della loro sicurezza. | bambini devono essere controllati per impedire che giochino
con I'apparecchio.

e Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. Le persone giovani possono
usare 'apparecchio solo se di eta superiore a 16 anni ed unicamente se e
necessario per la loro formazione professionale e sempre sotto la sorveglianza
di un esperto.

e Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire 'accumulatore. L'inse-
rimento di un accumulatore in un apparecchio acceso puo causare incidenti.

e Se latemperatura dellaccumulatore/caricabatteria o la temperatura del’ambiente
€ <5°C/40°F 0 240°C/105°F non utilizzare né’ 'accumulatore né’ il caricabatteria.

o Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali, ma consegnarli
a un'officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS o ad una
impresa di smaltimento rifiuti autorizzata.

e Seguire le istruzioni di manutenzione e le indicazioni per la sostituzione degli
utensili.

e Controllare regolarmente il cavo d’alimentazione dell'apparecchio e farlo sostituire
in caso di danneggiamento da personale specializzato o da un’officina di servizio
assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. Controllare regolarmente i cavi di
prolunga e sostituirli qualora risultassero danneggiati.

Uso conforme

Utilizzare le pressatrici radiali REMS solo per la realizzazione di giunzioni a pressare
di tubi di tutti i comuni sistemi pressfitting.

Utilizzare le pinze troncatrici REMS solo per tagliare staffe filettate fino alla classe
di resistenza 4.8 (400 N/mm?).

Utilizzare il tagliacavo REMS solo per tagliare staffe cavi elettrici di sezione < 300
mm? (& 30 mm).

Utilizzare le pressatrici assiali REMS solo per la realizzazione di giunzioni con
boccola a pressare e per espandere tubi di tutti i comuni sistemi con boccola a
pressare.

Utilizzare gli espansori per tubi REMS solo per espandere e calibrare tubi.
Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

Significato dei simboli

@ Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio
@ L'elettroutensile & di classe di protezione |

@ L'elettroutensile & di classe di protezione Il

&_ L’apparecchio non € adatto per I'utilizzo all'aperto

E Smaltimento ecologico

1. Dati tecnici
1.1. Codici articolo

REMS Power-Press E macchina motore 572100
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Mini-Press ACC macchina motore Li-lon 578001
REMS Akku-Press macchina motore Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 macchina motore Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC macchina motore Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC macchina motore Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 macchina motore Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC macchina motore Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC macchina motore Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC macchina motore Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC macchina motore 575007
Espansione 6-40 mm, %2-1%" 575100
Espansione 54-63 mm, 2" 575101
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Alimentazione di tensione Li-lon 571565
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50—-60 Hz, 65 W 571560
Cassetta metallica REMS Power-Press E 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassetta metallica REMS Mini-Press ACC 578290
Cassetta metallica REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Cassetta metallica REMS Ax-Press 15 e 40 573282
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Cassetta metallica REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
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Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284 REMS Ax-Press 15 macchina motore senza accu 46kg (10,01b)
Cassetta metallica Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC REMS Ax-Press 40 macchina motore senza accu 54kg (11,81b)
e Akku-Ex-Press P 573284 REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC macc. mot. senzaaccu 2,0kg (4,4 1b)
. REMS Power-Ex-Press Q & E ACC macchina motore 56kg (12,21b)
1.2. Capacita ) ) o REMS Ax-Press 25 ACC macchina motore senzaaccu ~ 2,6kg (5,6 Ib)
REMS Mini-Press ACC pressatrice radiale per la realizzazione REMS Ax-Press 25 L ACC macchina motore senzaaccu 2,8kg  (6,11b)
di giunzioni a pressione di tubi d’acciaio, tubi d’acciaio inossidabile, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC macchina mot. senza accu 2,3kg (5,0 Ib)
tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti di tutt REMS Akku-Ex-Press P ACC macchina mot. senza accu 2,0kg (4,3 1b)
i comuni sistemi Pressflttlng @ 10-40 mm REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3 kg (0,6 |b)
Pressatrici radiali REMS Power-Press e REMS Akku-Press per REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 0,5 kg (1,11b)
la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi d’acciaio, tubi Pinza a pressare (in media) 1,8kg (391b)
d’acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica, Pinza a pressare Mini (in media) 12kg  (2,61b)
tubi composti di tutti i comuni sistemi Pressfitting @10-108 mm Testine a pressare (un paio, in media) 0,3kg  (0,61b)
Pressatrici assiali per la realizzazione di giunzioni con boccole a T(_%Stlne_! espansore (in media) 0,2kg (0,41b)
pressare (sistemi con boccole a pressione longitudinale) di tubi Pinza intermedia 22 20kg  (481b)
d’acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti E:;i: :Eiggzg:: ?51 gg tg gg :g;
e per espandere tubi di plastica, tubi composti . @12-40 mm Anello a pressare M54 (PR-39) 31kg  (671)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC per espandere tubi/ Anello a pressare U75 (PR-3B) 27 kg (519 |b)
anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%" 1.7. Informazioni sulla rumorosita
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC per espandere tubi/ Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm REMS Power-Press E L,=76dB L,=87dB K=3dB
3 Y%-2" REMS Power-Press /
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC per espandere e calibrare tubi @ 8—42 mm Power-Press ACC L,=81dB L,=92dB K=3dB
DA RS NdusPross A Press ACC L =74 8 L =8548 K =3B
) u-Press/Akku-Press " A =
REMS Akku-Ex-Press P ACC per espandere tubi @ 12-40 mm REMS Ax-Press 15/40 LpA =74 dB LWA =85dB K=3dB
Intervallo della temperatura di lavoro REMS Ax-Press 25 ACC /25 LACC LpA =73dB LWA =84 dB K=3dB
Apparecchi a batteria REMS 0°C-+60°C REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC LpA =73dB LWA =84 dB K=3dB
Presse alimentate da rete _8°C—+60°C REMS Power-Ex-Press Q&EACC L ,=81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L,=73dB L, =8dB K=3dB
1.3. Forza di spinta / forza di pressione REMS Akku-Ex-Press P ACC LpA =73dB L, =84dB K=3dB
Forza di spinta delle pressatrici radiali 32 kN i L
Forza di pressione delle pressatrici radiali 100kN 1.8 Vibrazioni , ) X X
Forza di spinta della pressatrice radiale Mini 22 kN Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <25m/s? K=15m/s
Forza di pressione della pressatrice radiale Mini 70 kN Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
Forza di pressione REMS Ax-Press 15 17 kN di controllo a norma e pu0 essere utilizzato per il confronto con altri utensili. I
Forza di pressione REMS Ax-Press 40 30 kN valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche per
Forza di pressione REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN stimare | tempi di pausa.
Eggg g: g:::z:gzg EEMS ﬁﬁkzrg‘(séri: :sAC():fACC ;8 m Attenzione: Il valore di emissione delle vibrazioni puo variare dal valore indicato
. X =g durante I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A
E%r’aascf&ﬁ:sséfg‘:ezs'\éiAé“X’éléx'Press PACC gg m seconda di come viene utilizzato 'utensile (Aussetzbetrieb) pud essere neces-
REMS Power-Ex-Press Q & E AGC 34 kN sario prendere provvedimenti per la sicurezza dell’utilizzatore.

1.4.

1.5.

1.6.

Dati elettrici

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Caricabatteria veloce

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input

Output
Alimentazione di tensione Input
230V Output
Dimensioni

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Pesi
REMS Power-Press E macchina motore
REMS Power-Press macchina motore

REMS Power-Press ACC macchina motore
REMS Mini-Press ACC macchina motore senza accu

REMS Akku-Press/Akku-Press ACC
macchina motore senza accu

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)

isolamente di protezione (73/23/EWG)
Schermata contro radiodisturbi
(89/326/EWG)

14,4V =22Ah;20A

14,4V =13Ah; 18A
14,4V =;22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6A-33A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")

288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)

290x260x80 mm (11,4’x10,2"x3,1")
420x245%81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")

44kg  (961b)
46kg (10,0 b)
46kg  (10,01b)
21kg  (451b)
38k (831b)

21.

Messa in funzione

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS, delle pinze intermedia REMS, delle testine a
pressare REMS e delle testine di espansione REMS per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita attuale. In caso compo-
nenti di sistemi di congiunzione di tubi vengano modificati dai produttori di
sistemi o nuovi prodotti vengano presentati sul mercato, richiedere I'attuale
situazione di utilizzo presso la REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di effettuare il collegamento della
macchina motore o del caricabatteria veloce controllare che il voltaggio indicato
sull’etichetta corrisponda a quello della rete. Se si lavora in cantiere, in ambienti
umidi, all'aperto o in luoghi di montaggio simili la macchina motore deve essere
collegata attraverso un interruttore di sicurezza per correnti di guasto da 30 mA
(interruttore FI).

Accumulatori

Inserire sempre I'accumulatore verticalmente nell’elettroutensile o nel carica-
batteria veloce. Inserendolo inclinato, si danneggiano i contatti e si puo provo-
care un cortocircuito con danneggiamento dell’accumulatore.

L'accumulatore in dotazione dell’elettroutensile REMS e gli accumulatori di
ricambio sono scarichi. Prima dell’'uso, caricare I'accumulatore. Per la ricarica
utilizzare solo un caricabatteria veloce REMS. Gli accumulatori raggiungono
la capacita massima solo dopo diverse ricariche. Gli accumulatori agli ioni di
litio devono essere ricaricati regolarmente per evitare che si scarichino ecces-
sivamente e vengano cosi danneggiati. Le pile non ricaricabili non devono
essere ricaricate.

Controllo dello stato di carica per tutte le pressatrici a batteria agli ioni
di litio

A partire dal 01/01/2011 tutte le pressatrici a batteria sono dotate di un controllo
elettronico dello stato di carica con indicatore dello stato di carica a LED a 2
colori verde/rosso. Il LED & acceso in verde se la batteria € completamente
carica o ancora sufficientemente carica. Il LED & acceso in rosso se la batteria
deve essere ricaricata. L'elettroutensile completa la pressatura in corso e puo
essere riacceso solo dopo aver inserito una batteria carica. Se I'elettroutensile
non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si riaccende alla
riaccensione dell’elettroutensile.
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Caricabatteria veloce agli ioni di litio/Ni-Cd (cod. art. 571560)

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se un
accumulatore inserito & nel caricabatteria veloce, la spia di controllo vede
lampeggiante segnala che I'accumulatore si sta ricaricando. Quando questa
spia di controllo verde resta costantemente accesa, 'accumulatore & carico.
Se una spia di controllo lampeggia in rosso, I'accumulatore & guasto. Se una
spia di controllo & accesa in rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/
o dellaccumulatore ¢ esterna all'intervallo di lavoro consentito da +5°C a +40°C.

| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (sostituzione) della pinza a pressare, della pinza a pressare
Mini (1) e dell’anello a pressare con pinza intermedia (fig. 18) nelle pres-
satrici radiali (fig. 1, 16 e 17)

Estrarre la spina di rete o togliere I'accumulatore. Utilizzare solo pinze a pres-
sare, pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto
per il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze
a pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Osservare attentamente le istruzioni di montaggio e uso del
produttore del sistema. Anche le pinze intermedie recano una lettera ed un
numero di riconoscimento. Questo contrassegno serve a scegliere I'anello a
pressare adatto. Non pressare mai con una pinza a pressare, pinza a pressare
Mini o un anello a pressare e pinza intermedia non adatti (profilo di pressatura,
grandezza). Il raccordo a pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina
e la pinza a pressare, pinza a pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza
intermedia potrebbero subire danni.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. |l
montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, delle pinza a pressare Mini
o della pinza intermedia puo essere eseguito solo dopo aver riportato i rulli di
pressione (5) nella posizione iniziale. Con la REMS Power-Press E premere
verso sinistra la leva di direzione di rotazione (7) ed azionare l'interruttore a
pressione (8), con la REMS Power-Press e la REMS Akku-Press premere il
tasto di richiamo (13) fino a che i rulli di pressione (5) siano ritornati completa-
mente indietro.

Per aprire il bullone di supporto della ganascia (2) premere la spina di chiusura
(4), il bullone di supporto della ganascia (2) scatta, spinto fuori da una molla.
Applicare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) o la pinza intermedia
(19) prescelta. Spingere avanti il bullone di supporto della ganascia (2) fino
allinnesto della spina di chiusura (4) premendo la barretta di pressione (3)
direttamente sul bullone di supporto della ganascia. Non iniziare la pressatura
radiale senza prima aver applicato la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini
o I'anello a pressare con pinza intermedia. Eseguire I'operazione di pressatura
solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non € presente il pressfitting
che esercita una contropressione, I'elettroutensile o la pinza a pressare, la
pinza a pressare Mini, 'anello a pressare e la pinza intermedia subiscono
intense sollecitazioni inutili.

A\ATTENZIONE

Non effettuare mai la pressatura quando il bullone di supporto della
ganascia (2) non é serrato. Rischio di rottura!

Montaggio (sostituzione) delle testine a pressare (14) con le pressatrici
assiali (fig. 6, 7, 10)

Togliere 'accumulatore. Utilizzare solo testine a pressare conformi al sistema.
Le testine a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per contraddistin-
guere il sistema di giunzioni con boccole a pressare, e con un numero, per
contraddistinguere la dimensione. Leggere attentamente le istruzioni di montaggio
e d'uso del fornitore del sistema. Non pressare mai con testine a pressare
improprie (sistema con giunzioni con boccole a pressare, dimensione). La
giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le testine potrebbero inoltre
subire un danno.

Inserire completamente le testine a pressare scelte (14), se necessario girare
fino a che si innestano in posizione (arresto a sfera). Tenere pulite le testine a
pressare e l'alloggiamento delle testine a pressare.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS Ax-Press
15 (fig. 6)

Togliere I'accumulatore. Montare il dispositivo espansore (15) (accessorio).
Pulire le superfici di collegamento, inserire il dispositivo espansore, serrare le
due viti cilindriche. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione
(18). Avvitare completamente la testina espansore scelta sul dispositivo espan-
sore. Utilizzare solo testine espansore conformi al sistema. Le testine espansori
sono marchiate con una lettera, per contraddistinguere il sistema con giunzioni
con boccole a pressare, e con un numero, per contraddistinguere la dimensione.
Leggere ed osservare le istruzioni di montaggio e d'uso del fornitore del sistema.
Non espandere mai con testine espansore improprie (sistema con giunzioni
con boccole a pressare, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile, la
macchina e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno.

Fare attenzione che la boccola a pressare, durante il procedimento di espan-
sione, sia sufficientemente distante dalla testina espansore, altrimenti le ganasce
espansore (17) potrebbero piegarsi o rompersi.

Il dispositivo espansore pud essere smontato nel caso si debbano eseguire
delle pressature in luoghi stretti.

2.5,
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Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS Akku-
Ex-Press Q&E ACC e REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 8, 9)
Estrarre la spina di rete o togliere 'accumulatore. Utilizzare solo testine espan-
sore originali marca Uponor Quick & Easy. Leggere ed osservare le istruzioni
di montaggio e d’'uso del fornitore del sistema. Non espandere mai con testine
espansore improprie (sistema, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile,
la macchina e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno. Ingras-
sare leggermente la punta conoidale di espansione (18). Avvitare completamente
la testina espansore scelta sul dispositivo espansore. Leggere attentamente
le istruzioni di montaggio e d’uso del fornitore del sistema. Le testine di espan-
sione REMS P e Cu non sono adatte per gli espansori REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC und REMS Power-Ex-Press Q&E ACC, per cui non devono essere
utilizzate.

Sostituzione del dispositivo espansore di REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC

Estrarre la spina di rete. Svitare il dispositivo espansore da REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC. Avvitare completamente il nuovo dispositivo espansore e
serrare a mano.

Montaggio (sostituzione) della testina di espansione (16) di REMS Akku-
Ex-Press Cu ACC (fig. 12)

Togliere la batteria. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione.
Avvitare completamente la testina di espansione scelta sul dispositivo espan-
sore. Il dispositivo espansore deve essere ora regolato in modo che la spinta
esercitata dall’elettroutensile al termine dell’espansione venga assorbita
dall’elettroutensile stesso e non dalla testina di espansione. Atal fine svitare il
dispositivo espansore insieme alla testina di espansione dall’elettroutensile.
Far avanzare il piu possibile il pistoncino di avanzamento ma senza che la
macchina inverta in senso di marcia. In questa posizione il dispositivo espan-
sore deve essere avvitato sull’elettroutensile insieme alla testina di espansione
avvitata fino a far aprire completamente i segmenti della testina di espansione.
In questa posizione il dispositivo espansore deve essere bloccato con in
controdado.

Montaggio (sostituzione) della testina di espansione (16) di REMS Akku-
Ex-Press P ACC (fig. 11)

Togliere la batteria. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione
(18). Avvitare completamente la testina di espansione scelta sul dispositivo
espansore. Utilizzare solo testine di espansione adatte al sistema. Sulle testine
di espansione sono presenti lettere che indicano il sistema di boccole a pressare
e un numero che ne indica la grandezza. Leggere attentamente e rispettare le
istruzioni di montaggio e d’uso del fornitore del sistema. Non espandere mai
con testine di espansione non adatte (sistema di boccole a pressare, grandezza).
La giunzione potrebbe risultare inutilizzabile e la macchina e le testine di
espansione potrebbero subire danni.

Funzionamento

Pressatrici radiali (fig. 1-6 e 16-19)

Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante
I'elettroutensile e la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini o I'anello a
pressare con pinza intermedia e con pressfitting inserito. La pinza a pressare
(1), 'anello a pressare (20) o i segmenti a pressare (21) devono chiudersi
completamente. Al termine della pressatura € necessario osservare la chiusura
completa delle ganasce (10), degli anelli a pressare (20) o dei segmenti a
pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1 e figg. 16—19, "A") sia sul lato opposto
(fig. 1 e figg. 16-19, "B"). Controllare 'ermeticita della giunzione (osservare le
disposizioni, norme, direttive, ecc. nazionali).

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza intermedia, in particolare il profilo
di pressatura (11 / 22) di entrambe le ganasce (10) o di tutti i 3 segmenti a
pressare, non presentino danni o tracce di usura. Non utilizzare piu pinze a
pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare o pinza intermedia danneg-
giati o usurati. In caso contrario si corre il rischio di realizzare raccordi a
pressare non regolari e di incidenti.

Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini o
I'anello a pressare si forma una bavatura evidente sul Pressfitting, la pressatura
pud essere incorretta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

Per non danneggiare la pressatrice, verificare che nelle situazioni di lavoro come
quelle illustrate dalle fig. 13—15 non si presentino forzature tra la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, il pressfitting
e l'elettroutensile.

3.1.1. Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) fino a
poterla spingere sul Pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a
pressare sul Pressfitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza
a pressare affinché questa si chiuda sul Pressfitting. Tenere la macchina motore
per l'impugnatura della carcassa (6) e per 'impugnatura dell’interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (20) intorno al pressfitting. Applicare la pinza
intermedia (19) nella macchina motore e bloccare il bullone di supporto della
ganascia. Comprimere con una mano la pinza intermedia (19) fino a poterla
applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia in modo che
essa venga a contatto con I'anello a pressare e quest'ultimo con il pressfitting.

Con REMS Power Press E girare la leva della direzione di rotazione (7) verso
destra (avanzamento) e premere l'interruttore a pressione (8). Tenere premuto
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Iinterruttore a pressione (8) fino al termine della pressatura ed alla chiusura
della pinza a pressare o dell'anello a pressare. Girare la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra (ritorno) e premere l'interruttore a pressione (8) fino
a quando i rulli di pressione siano ritornati indietro e la frizione di sicurezza
reagisce. Non sovraccaricare inutilmente la frizione di sicurezza.

Con la REMS Power Press e la REMS Akku-Press tenere premuto l'interruttore
a pressione (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press
ACC tenere premuto l'interruttore a pressione (8) fino a quando la pinza a
pressare o dellanello a pressare sia completamente chiusa. Al termine della
pressatura la macchina motore attiva automaticamente il sistema di ritorno
automatico.

Comprimere con una mano la pinza a pressare per poterla togliere dal press-
fitting insieme alla macchina motore. Comprimere con una mano la pinza
intermedia per poterla togliere dal anello a pressare insieme alla macchina
motore. Aprire @ mano I'anello a pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

3.1.2. Sicurezza di funzionamento

Con la REMS Power Press E la fase di pressatura € ultimata nel momento in
cui viene rilasciato I'interruttore a pressione (8). Per la sicurezza meccanica
della macchina motore entra inoltre in azione una frizione di sicurezza anch’essa
dipendente dal momento torcente, in entrambe le posizioni finali dei rulli di
pressione.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press si ferma al termine della pressatura
automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac). REMS Mini-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press ACC si ferma al
termine della pressatura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico
(clac) e ritorna automaticamente indietro (ritorno automatico).

AWISO

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza a pres-
sare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Al termine della pressatura é
necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10), degli anelli
a pressare (20) o dei segmenti a pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1
e figg. 16-19, "A") sia sul lato opposto (fig. 1 e figg. 16-19, "B"). Se
durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell’anello a pressare, del segmento a pressare si forma una bavatura
evidente sul pressfitting, il raccordo puo essere difettoso o non ermetico
(vedere 5. Disturbi tecnici).

3.1.3. Sicurezza del lavoro

3.2,

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore € dotata di interruttore
a pressione di sicurezza. Questo rende sempre possibile, soprattutto in situa-
zione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Pressatrici assiali (fig. 6, 7, 10)

3.2.1. Pressare con REMS Ax-Press 15 e REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Inserire nelle testine a pressare (14) la boccola a pressare premontata. Tenere
la macchina motore per 'impugnatura della carcassa (6) e per limpugnatura
dellinterruttore (9), premere il tasto a pressione (8) fino a che la boccola a
pressare sia in contatto con il collare del Pressfitting. Questo viene anche
segnalato da un segnale acustico (clac). Premere il tasto di richiamo (13) fino
a che le testine a pressare (14) siano ritornate completamente indietro.

Se dopo la chiusura delle testine a pressare si forma una fessura evidente tra
la boccola a pressare ed il collare del giunto della boccola a pressare, la pres-
satura pud essere scorretta o non ermetica (vedere 5. Disturbi). Leggere
attentamente e rispettare le istruzioni di montaggio e d’'uso del fornitore del
sistema.

Pressatura con REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC

(fig. 10)

Attenzione al diverso campo di lavoro delle pressatrici assiali. Si applica la
documentazione di vendita REMS piu attuale. Attenzione ad applicare le testine
a pressare nella pressatrice in modo che la pressatura venga eseguita possi-
bilmente con una sola corsa. In alcuni casi cid non & possibile ed occorre
eseguire una pressatura preliminare ed una pressatura finale. A tal fine prima
della seconda pressatura & necessario innestare una testina a pressare o
entrambe le testine a pressare ruotate di 180°, in modo da ridurre la distanza
tra di esse. Se necessario, nella REMS Ax-Press 25 L ACC raggiungere la
distanza minore spostando la testina a pressare esterna in posizione centrale.
Leggere attentamente e rispettare le istruzioni di montaggio e d’uso del fornitore
del sistema.

Applicare la giunzione con boccola a pressare premontata nelle testine a
pressare (14). Afferrare I'elettroutensile con una mano sullimpugnatura dell’in-
terruttore (9) o con entrambe le mani sullimpugnatura della carcassa (6) e
sullimpugnatura dell'interruttore (9). Tenere premuto l'interruttore a pressione
(8) facendo aderire la bussola a pressare al collare del connettore. Ad opera-
zione compiuta I'elettroutensile attiva automaticamente il ritorno (forzato).

Se dopo la chiusura delle testine a pressare si forma una fessura evidente tra
la boccola a pressare ed il collare del giunto della boccola a pressare, la pres-

satura pud essere scorretta o non ermetica (vedere 5. Disturbi). Leggere
attentamente e rispettare le istruzioni di montaggio e d’'uso del fornitore del
sistema.

Per il sistema di boccole a pressare IV sono necessarie diverse testine a
pressare per una dimensione di tubo. Leggere ed osservare le istruzioni d'uso
e montaggio del fornitore del sistema.

Per il sistema di boccole a pressare RV si deve fare una pressatura preliminare
ed una pressatura finale, ci6 vuol dire che le testine a pressare devono essere
inserite in un primo momento a larga distanza dell’alloggiamento del raccordo.
Prima di eseguire la seconda pressatura le testine a pressare vengono inserite,
girandole di 180°, a breve distanza dall'alloggiamento per il raccordo della
boccola a pressare. Leggere ed osservare le istruzioni d’'uso e montaggio del
fornitore del sistema.

Nei sistemi di boccole a pressare che utilizzano le testine a pressare UNI e
Basic, con REMS Ax-Press 25 ACC non & possibile pressare tutti i giunti a
boccola a pressare, per cui € necessario utilizzare la REMS Ax-Press 25 L
ACC. Applicare le testine a pressare nella pressatrice in modo che la pressatura
venga eseguita possibilmente con una sola corsa. In alcuni casi cid non €
possibile ed occorre eseguire una pressatura preliminare ed una pressatura
finale. A tal fine prima della seconda pressatura € necessario innestare una
testina a pressare o entrambe le testine a pressare ruotate di 180°, in modo
da ridurre la distanza tra di esse. Se necessario, raggiungere la distanza minore
spostando la testina a pressare esterna in posizione centrale. Leggere atten-
tamente e rispettare le istruzioni di montaggio e d’'uso del fornitore del sistema.

A\ ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento! Non toccare nella zona di azionamento delle
testine a pressare (14)!

3.2.2. Espandere con REMS Ax-Press 15 (fig. 6)

3.3.
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Inserire la boccola a pressare sul tubo, inserire completamente la testina
espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina motore contro il
tubo. Azionare la macchina motore (8). Fare attenzione che la boccola a pres-
sare, durante il procedimento di espansione, abbia una distanza sufficiente
dalla testina espansore, altrimenti le ganasce espansore (17) potrebbero piegarsi
oppure rompersi. Tenere premuto il tasto a pressione (8) fino a che il tubo &
espanso. Questo viene anche segnalato da un segnale acustico (clac). Premere
il tasto di richiamo (13) fino a che la testina espansore si chiude nuovamente.
Dipendendo dal caso, ripetere pit volte il procedimento di espansione. Leggere
ed osservare le istruzioni di uso e montaggio del fornitore del sistema.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 8)
Leggere ed osservare le istruzioni d’uso e montaggio del fornitore del sistema.
Inserire sul tubo I'anello Q & E della dimensione corrispondente. Inserire la
testina espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina motore
contro il tubo. Azionare la macchina motore (8). Se la testina espansore &
aperta la macchina motore aziona automaticamente il sistema di ritorno e la
testina espansore viene di nuovo chiusa. Per REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC,
continuare a premere l'interruttore a pressione (8) e spingere la testina espansore/
macchina motore. Ruotare leggermente il tubo. Ripetere il procedimento di
espansione fino a che le ganasce espansore (17) sono inserite completamente
sul tubo. Per REMS Power-Ex-Press Q&E ACC, dopo ogni espansione rilasciare
linterruttore a pressione (8), attendere che la punta sia ritornata completamente
e quindi ripremere l'interruttore a pressione (8). Ripetere I'espansione fino a
far inserire le ganasce di espansione (17) completamente nel tubo.

Espansione con REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (fig. 11, 12)

Con REMS Akku-Ex-Press P ACC applicare la boccola a pressare sul tubo,
inserire completamente la testina di espansione nel tubo e premere la testina
di espansione/l'elettroutensile contro il tubo. Azionare I'elettroutensile (8).
Verificare che durante I'espansione la boccola a pressare sia a distanza suffi-
ciente dalla testina di espansione, altrimenti le ganasce di espansione (17)
potrebbero piegarsi oppure rompersi. Tenere premuto I'interruttore a pressione
(8) fino all'espansione completa del tubo che viene segnalata anche da un
segnale acustico (clac). Se necessario ripetere I'espansione. Ruotare legger-
mente il tubo. Leggere attentamente e rispettare le istruzioni di montaggio e
d'uso del fornitore del sistema.

Con REMS Akku-Ex-Press Cu ACC inserire completamente la testina di espan-
sione nel tubo e premere la testina di espansione/I'elettroutensile contro il tubo.
Accendere ['elettroutensile. Quando la testina di espansione & aperta, I'elet-
troutensile commuta automaticamente su ritorno e la testina di espansione si
richiude. Leggere attentamente e rispettare le istruzioni di montaggio e d’'uso
del fornitore del sistema.

Controllo elettronico dello stato di carica con protezione da scarica
eccessiva della batteria

A partire dal 01/01/2011 tutte le pressatrici a batteria REMS vengono dotate di
un controllo elettronico dello stato di carica con protezione dalla scarica ecces-
siva e di un indicatore dello stato di carica con LED a 2 colori (23) verde/rosso.
Il LED e acceso in verde se la batteria € completamente carica o ancora suffi-
cientemente carica. Il LED & acceso in rosso se la batteria deve essere ricari-
cata. L'elettroutensile completa la pressatura in corso, dopo di che pud essere
riacceso solo dopo aver inserito una batteria carica. Se I'elettroutensile non
viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si riaccende alla riaccensione
dell’elettroutensile.
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41.

Ispezione/Manutenzione

Si consiglia, oltre alla manutenzione descritta in seguito, di inviare le macchine
a motore insieme a tutti gli utensili (p.e. pinze a pressare, pinze a pressare
mini, anelli a pressare con pinza intermedia, testine a pressare, testine di
espansione) e gli accessori (p.e. batterie e caricabatterie) almeno una volta
allanno ad un’officina di assistenza autorizzata REMS per eseguire I'ispezione
e il controllo annuale per le apparecchiature elettriche EN 62638:2010-08 (VDE
0702).

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
I’'accumulatore!

Tenere pulite le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie, testine a pressare e testine espansore, in particolare anche i loro
alloggiamenti. Pulire p.e. con olio di trementina le parti di metallo molto sporche
ed in seguito proteggerle contro la ruggine.

Pulire le parti di plastica (carcassa, accumulatore) solo con sapone neutro ed
un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico perché contengono
sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica. Non usare
in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili per pulire parti di
plastica.

Fare attenzione che non entrino liquidi allinterno dell'apparecchio elettrico.
Non immergere I'apparecchio in liquidi.

4.1.1. Pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e pinze intermedie

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, delle pinze a
pressare Mini, degli anelli a pressare e delle pinze intermedie. Se necessario,
pulire le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare e le pinze
intermedie e ingrassare leggermente i bulloni (12) delle ganasce, dei segmenti
a pressare e delle pinze intermedie con olio per macchine, tuttavia senza smon-
tare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, gli anelli a pressare e la pinza
intermedia. Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11). Controllare
regolarmente lo stato di tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a
pressare e pinze intermedie eseguendo una pressatura di prova con un pres-
sfitting inserito. Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza
apressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Al termine della pressatura € necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (10), degli anelli a pressare (20)
o dei segmenti a pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1 e figg. 16—19, "A") sia
sul lato opposto (fig. 1 e figg. 16—19, "B"). Se durante la chiusura della pinza a
pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a
pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo puo essere
difettoso 0 non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Non utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e
pinze intermedie danneggiati o usurati. In caso di dubbio, inviare I'elettrouten-
sile insieme a tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, gli anelli a
pressare e le pinze intermedie ad un’officina di assistenza autorizzata REMS
per la revisione.

4.1.2. Pressatrici radiali

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat-
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il bullone di supporto della
ganascia (2) ed in seguito ingrassarli leggermente con olio per macchine.
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore
eseguendo una pressatura con il raccordo di maggiori dimensioni tra quelli
utilizzati. La sicurezza di funzionamento della macchina motore € garantita solo
se la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anelli a pressare durante
questa pressatura si chiude completamente (vedi sopra).

4.1.3. Pressatrici assiali

Mantenere pulite le testine a pressare (14) e i fori dell’alloggiamento delle
testine a pressare su cui vengono inserite. Mantenere puliti le testine espansore
(16) e il mandrino espansore (18). Ogni tanto ingrassare leggermente il mandrino
espansore (18).

4.1.4. Espansore per tubi

4.2,

Per REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E, REMS Akku-
Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press Cu mantenere pulite le testine di espansione
(16) e la punta di espansione (18). Ogni tanto ingrassare leggermente la punta
di espansione (18).

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina
dalla presa e/o togliere 'accumulatore! Questi lavori devono essere svolti
solo da tecnici qualificati.

L'ingranaggio della REMS Power-Press E non richiede nessuna manutenzione.
Esso funziona in una carica continua di grasso e non deve percid essere
ingrassato. |l motore REMS Power-Press E e REMS Power-Press ACC e
provvisto di carboncini. Questi si usurano e devono essere, di tanto in tanto,
controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare soltanto carboncini originali per
REMS Power-Press. Le macchina motore REMS (eccetto REMS Power-Press
E) lavorano elettroidrualicamente. In caso di forza di pressione insufficiente o

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

di perdita d’olio la macchina motore deve essere controllata dalla REMS o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata REMS.

Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, 'anelli a pressare gli le pinze
intermedie, le testine a pressare e le testine di espansione danneggiati o usurati
non possono essere riparati.

Disturbi tecnici

Per non danneggiare la pressatrice, verificare che nelle situazioni di lavoro come
quelle illustrate dalle fig. 13—15 non si presentino forzature tra la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, il pressfitting
e l'elettroutensile.

Disturbo: La macchina motore non funziona.

Causa:
e Carboncini consumati (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Cavo di collegamento difettoso (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Accumultore scarico o difettoso (REMS Akku macchine motore).
e Macchina motore difettosa.

Disturbo: La pressatrice radiale non completa la pressatura; la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, la pinza intermedia, I'anello
a pressare non si chiudono completamente.

Causa:
e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Carboncini consumati (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Frizione difettosa (REMS Power Press E).
Accumultore scarico (REMS Akku macchine motore).
Macchina motore difettosa.
Utilizzo di una pinza a pressare, di una pinza a pressare Mini, di un
anello a pressare o di una pinza intermedia non idoneo (profilo di
pressatura, grandezza).
e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare o pinza
intermedia non scorrevole o danneggiato.

Disturbo: Durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a
pressare Mini, del’'anello a pressare, del segmento a pressare si
forma una bavatura evidente sul pressfitting.

Causa:

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, segmento a
pressare, profilo di pressatura danneggiato o usurato.

e Utilizzo di una pinza a pressare, di una pinza a pressare Mini, di un’anello
a pressare 0 di una pinza intermedia non idoneo (profilo di pressatura,
grandezza).

e La boccola a pressare, il tubo e il Pressfitting non combinano tra di loro.

Disturbo: Le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini senza carico come da “A” e
“B” (fig. 1).
Causa:
e La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini &€ caduta a terra, la molla
di spinta & deformata.

Disturbo: Nella pressatura assiale il tubo viene schiacciato tra il
pressfitting ed il collare.

Causa:

e Espansione troppo lunga.

e Tubo spinto eccessivamente sulla boccola di supporto del giunto a
boccola a pressare.

e Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema con giunzioni con
boccole a pressare, dimensione).

o |l pressfitting, il tubo e la boccola a pressare non combinano tra di loro.

Disturbo: Dopo la chiusura delle testine a pressare delle pressatrici assiali
resta un’ evidente fessura tra la boccola a pressare ed il collare.

Causa:

e |l tubo tra la bussola a pressare ed il collare & schiacciato; vedere 5.5.

e Utilizzo di una testina a pressare errata (sistema di boccole a pressare,
grandezza).

Disturbo: L'espansore non completa I'espansione, la testina di espansione
non si apre completamente.

Causa:

o Elettroutensile surriscaldato (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC)
Carboncini consumati (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC)

Batteria scarica o guasta (elettroutensili a batteria REMS).
Elettroutensile guasto.

Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema con giunzioni con
boccole a pressare, dimensione).

e Testina di espansione non scorrevole o danneggiata.

Dispositivo espansore regolato scorrettamente (Akku-Ex-Press Cu ACC).
o Distanza della boccola a pressare dalla testina di espansione insufficiente.
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Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
L'effettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore € valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell’'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).

Estensione della garanzia del produttore ad un periodo
di 36 mesi

Per gli elettroutensili indicati in queste istruzioni d’uso e consegnati all'utilizza-
tore a partire dal 01/01/2011 c’¢ la possibilita di estendere la garanzia del
produttore a 36 mesi. La condizione necessaria € che I'elettroutensile venga
inviato almeno ogni 12 mesi dopo la consegna all' utilizzatore ad un’officina di
assistenza autorizzata dalla REMS per essere sottoposto ad un’ispezione non
gratuita e che i dati riportati sulla targhetta siano leggibili. Nell'ispezione annuale
I'elettroutensile viene, ad esempio, scomposto nei suoi componenti e le parti
soggette ad usura vengono controllate e, di norma, sostituite. Viene inoltre
eseguito il controllo annuale di apparecchiature elettriche prescritto dalla norma
EN 62638:2010-08 (VDE 0702). Al termine dell'ispezione I'officina di assistenza
autorizzata dalla REMS rilascia un dettagliato certificato di collaudo per I'elet-
troutensile, riportandovi anche il numero di matricola della macchina. Sull'elet-
troutensile viene applicata una placchetta di controllo. La data di consegna
deve essere comprovata inviando i documenti di acquisto originali ed il rispetto
degli intervalli di ispezione inviando i rispettivi certificati di controllo originali.
Prima di eseguire una riparazione eventualmente necessaria viene redatto un
preventivo.

Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.

Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacion de REMS tenazas de prensar, REMS tenazas de prensar Mini,
anillos de prensar REMS, tenazas adaptadoras REMS, cabezas prensadoras REMS
cabezas expandidoras REMS para los diversos sistemas de conexion de tubos
remitase a la correspondiente documentacién actual REMS. Si el fabricante de un
sistema modifica o lanza nuevos sistemas de uniones de tubo, sera preciso consultar
su estado de aplicacion actual en REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110). Bajo reserva
de modificaciones y errores.

Fig. 1-19 13 Boton de reposicion

1 Tenaza de prensar 14 Cabezas de prensar

2 Perno portatenazas 15 Dispositivo expandidor

3 Barra de presién 16 Cabezal de expandir

4 Pasador de bloqueo 17 Mordazas de expandir

5 Raodillos de presion 18 Punzon de expandir

6 Empufiadura de la carcasa 19 Tenaza adaptador

7 Selector del sentido de giro 20 Anillo de prensar

8 Interruptor de seguridad 21 Segmento de presion

9 Empufiadura del interruptor 22 Perfil de prensado (anillo de
10 Mordaza de prensar prensar / segmentos de compresion)
11 Contorno de prensar 23 Indicador del estado de carga
12 Perno

Indicaciones generales de seguridad

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. La ejecucion inco-
rrecta u omisién de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede
conllevar riesgo de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término "herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas que funcionan conectadas a la red eléctrica
(con cable de red) y a herramientas eléctricas por acumulador (sin cable de red).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control del aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna
circunstancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas
que dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacién adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra,
tales como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo
esta conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. El acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable para otros fines, como sujetar la herramienta eléctrica,
colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o piezas de aparatos
en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en exteriores, utilice unica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo
de sufrir descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
hiimedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un
interruptor de corriente de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas
a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol 0o medicamentos. Un instante
de distraccion al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones de
consideracion.
b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacién de un equipo de proteccién personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.
Evite la puesta en marcha involuntaria de la herramienta eléctrica. Asegu-
rese de que la herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de
conectarla a la red eléctrica y/o introducir el acumulador, asi como al
agarrarla o transportarla. Transportar el aparato eléctrico con el dedo puesto
en el interruptor o conectar el aparato encendido a la red eléctrica puede provocar
accidentes.
d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-

c
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mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mavil del

aparato puede provocar lesiones.

Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga

el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-

mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o complementos. Mantenga
el pelo, la ropa y los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa
suelta, accesorios o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Cuando se puedan montar instalaciones para la aspiracion y recogida de
polvo, asegurese de que éstas se encuentren conectadas y puedan ser
utilizadas correctamente. La utilizacion de una instalacion para la aspiracion
de polvo puede reducir los peligros derivados de la presencia de polvo.

e

-~

4) Utilizacién de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitird trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente y/o extraiga el acumulador antes
de realizar ajustes en el aparato, cambiar accesorios o apartar el aparato.
Esta medida evita el arranque involuntario del aparato.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.
Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Compruebe que las diferentes
piezas moviles del aparato funcionen correctamente y no se atasquen, que
ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo afectar al
funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar el aparato
envie a reparar las piezas deterioradas a un técnico especialista o un
servicio técnico concertado autorizado por REMS. Muchos accidentes tienen
su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,
etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en
cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utiliza-
cién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede
provocar situaciones peligrosas. Por razones de seguridad no se permite modi-
ficar el aparato eléctrico por cuenta propia.

e
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5) Utilizacion de la herramienta por acumulador

a) Cargue los acumuladores Ginicamente con los cargadores recomendados
por el fabricante. Un cargador indicado para un determinado tipo de acumula-
dores puede causar un incendio si se utiliza con otros cargadores.

b) Utilice exclusivamente los acumuladores indicados para las herramientas
eléctricas. La utilizacién acumuladores distintos puede provocar lesiones e
incendios.

c) Mantenga los acumuladores no utilizados lejos de clips, monedas, llaves,
clavos, tornillos u otros objetos pequefios de metal que puedan puentear
los contactos. Un cortocircuito entre los contactos del acumulador puede
provocar quemaduras o fuego.

d) Si el acumulador se utiliza incorrectamente puede llegar a producirse una
expulsion de liquido. Evite el contacto con el mismo. En caso de contacto
casual lavar con agua. Si el liquido accede a los ojos consulte adicional-
mente a su médico. El liquido expulsado por los acumuladores puede provocar
irritaciones en la piel o quemaduras.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-
sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma, la seguridad del aparato queda garantizada.

Indicaciones especiales de seguridad

e Utilice su equipo de proteccion individual (p.ej. gafas de seguridad).

Evite las posturas anormales; no se incline en exceso hacia delante.

o Antes de cambiar las herramientas de prensar o expandir, desenchufe la clavija
de red o saque el acumulador.

e Las maquinas accionadoras desarrollan una fuerza de apriete muy elevada.
Debe trabajar, por tanto, con especial cuidado. Durante los trabajos, no permita
el acceso de terceras personas al area de trabajo.

e Sujete las maquinas accionadoras durante su funcionamiento Unicamente por
la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9). No introduzca
la mano en componentes en movimiento (zona de prensado, zona de expansion).

o Nunca opere una prensadora radial si el perno portatenazas (2) no esta bloqueado.
iPeligro de rotural

e Las prensadoras radiales con tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo
de prensar se deben colocar siempre en el conector de presién en angulo recto
con respecto al eje del tubo. No colocar nunca de forma inclinada.

e No conectar nunca las prensadoras radiales sin colocar previamente una tenaza
de prensar, tenaza de prensar Mini / anillo de prensar. Realice el proceso de
prensado Unicamente para hacer una unién prensada. Sin la contrapresion de
prensado que ejerce el conector de presion, la maquina accionadora o la tenaza

de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar se somete a un esfuerzo
innecesariamente elevado.

e Antes de utilizar tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini/ anillos de prensar
de otros fabricantes compruebe si son aptos para ser utilizados con esta maquina
accionadora. Lea y respete las instrucciones de servicio del fabricante de las
tenazas prensadoras/ anillos de prensar.

e Opere las prensadoras axiales solo si las cabezas de prensar estan completa-
mente insertadas. jPeligro de rotura!

e Las prensadores axiales con cabezas de prensar se deben colocar siempre de
forma perpendicular sobre el conector de casquillo corredizo con respecto al eje
del tubo. Nunca coloque una prensadora de forma inclinada.

e Enrosque hasta el tope los cabezales de expandir sobre el dispositivo expandidor.

e Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar, tenazas
adaptadoras, cabezas prensadoras y cabezas expandidoras que resulten dafadas
no deben ser reparadas. jPeligro de rotura!

e Observe las instrucciones de colocacion y montaje de los fabricantes de sistema.

e Estos aparatos no son aptos para ser utilizados por personas (nifios incluidos)
con limitacién de capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas, o falta de expe-
riencia y conocimiento, a no ser que hayan sido instruidas previamente en el
manejo del aparato o controladas por una persona responsable de su seguridad.
Asegurese de que el aparato no sea utilizado por nifios.

o Confiera el aparato eléctrico Unicamente a personas con la debida formacion.
Las personas jovenes sélo pueden utilizar el aparato eléctrico si son mayores
de 16 afios y cuando ello resulte necesario para su formacién y siempre y cuando
se encuentren supervisadas por una persona experimentada.

o Asegurese de que el aparato eléctrico se encuentre apagado antes de colocar
el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléctrico encen-
dido puede provocar accidentes.

e En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura ambiente <
5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se debe utilizar el acumulador/cargador.

o No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica normal, entréguelo
a un taller de servicio al cliente REMS concertado o a una empresa de elimina-
cién de desechos autorizada.

e Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre cambio de
herramientas.

e Controle con regularidad la linea de conexion del aparato eléctrico y, en caso
de resultar dafiada, enviela para su sustitucién a un técnico cualificado o a un
taller de atencion al cliente REMS concertado. Compruebe el cable alargador
con regularidad y sustitiyalo si se encuentra dafiado.

Utilizacién prevista

Utilizar las prensadoras radiales REMS exclusivamente para realizar uniones
prensadas con todos los sistemas de accesorios de prensar corrientes.

Utilizar las tenazas de prensar REMS exclusivamente para cortar barras roscadas
hasta una clase de resistencia de 4.8 (400 N/mm?).

Utilizar la tenaza corta cables REMS exclusivamente para cortar cables eléctricos
<300 mm? (& 30 mm).

Utilizar las prensadoras axiales REMS exclusivamente para realizar uniones de
casquillo corredizo y expansiones de tubos, para todos los sistemas de casquillo
corredizo de uso corriente.

Utilizar los expandidores de tubos REMS exclusivamente para expandir y calibrar
tubos.

Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

Explicacion de simbolos

@ Leer las instrucciones antes de poner en servicio

@ La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccion |
IEl La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccién Il
&_ El aparato no es apto para uso exterior

ﬁ Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

1. Especificaciones técnicas
1.1. Cédigos

REMS Power-Press E maquina accionadora 572100
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora Li-lon 578001
REMS Akku-Press maquina accionadora Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC maquina accionadora Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 maquina accionadora Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC maquina accionadora Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC maquina accionadora Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 maquina accionadora Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maquina accionadora Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC magquina accionadora Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maquina accionadora Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC méaquina accionadora 575007
Expandidor de tubos 6-40 mm, %2—1%" 575100
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1.2,

1.3.

14.

1.5.

Expandidor de tubos 54—63 mm, 2" 575101
REMS acumulador Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS acumulador Li-lon 14,4V 2,2 Ah 571550
REMS conexién Li-lon 571565
Cargador répido Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Caja metalica REMS Power-Press E 570280
Caja metalica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja metalica REMS Mini-Press ACC 578290
Caja metalica REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Caja metalica REMS Ax-Press 15y 40 573282
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Caja metalica REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 L ACC 573284
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Caja metalica Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

y Akku-Ex-Press P ACC 573284
Aplicaciones

REMS Mini-Press ACC prensadora radial para realizar uniones

prensadas de todos los sistemas de prensar usuales en tubos

de acero, tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de

plastico, tubos compuestos @ 10-40 mm
Prensadoras radiales REMS Power-Press y REMS Akku-Press

para realizar uniones prensadas de todos los sistemas de prensar

usuales en tubos de acero, tubos de acero inox, tubos de

cobre, tubos de plastico, tubos compuestos @10-108 mm

Prensas axiales para realizar uniones de casquillo corredizo en tubos
de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico, tubos compuestos

y para expandir tubos de plastico y tubos compuestos @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
B %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
@ %-2"
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC para expandir y calibrar tubos @ 8-42 mm
B %-1%"
REMS Akku-Ex-Press P ACC para expandir tubos @ 12-40 mm
Rango de temperaturas de servicio
Aparatos por acumulador REMS 0°C-+60°C
Prensadoras operadas mediante red -8°C-+60°C
Fuerza de empuje / fuerza de apriete
Fuerza de empuije de las prensadoras radiales 32 kN
Fuerza de apriete de las prensadoras radiales 100 kN
Fuerza de empuije de la prensadora radial Mini 22 kN
Fuerza de apriete de la prensadora radial Mini 70 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 15 17 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 40 30 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Fuerza de apriete REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN
Fuerza de apriete REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Especificaciones eléctricas
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC y 25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Cargador rapido

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input
Output

Conexion 230 V Input
Output

Dimensiones

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Con aislamiento de proteccién
(73/23/EWG)

Con supresion de interferencias
(89/326/EWG)

14,4V =22Ah;20A

14,4V =13Ah; 18A
14,4V =;22Ah;20A

230 V~; 5060 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 VV~; 50-60 Hz

14,4V = 6 A-33 A

430%110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235%85 mm
288x260x80 mm
338x290%x85 mm
330x320x85 mm

14,4'x9,2'x3,3")
11,3'x10,2'x3,1")
13,3'x11,4'x3,3")
13'x12,6'x3,3")

o~ o~ —
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REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265x260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
275%260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1”)

Pesos

REMS Power-Press E maquina accionadora 44kg (9,61b)
REMS Power-Press maquina accionadora 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora sinacum.  2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press/Akku-Press ACC maquina accionadora

sin acumulador 38kg (831Ib)
REMS Ax-Press 15 maquina accionadora sin acumulador 4,6 kg (10,0 Ib)
REMS Ax-Press 40 maquina accionadora sin acumulador 5,4 kg (11,8 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maquina acc. sinacum. 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maquina accionadora 5,6 kg (12,2 Ib)
REMS Ax-Press 25 ACC maquina acc. sin acumulador 2,6 kg (5,6 Ib)
REMS Ax-Press 25 L ACC maquina acc. sin acumulador 2,8kg (6,1 1b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maquina acc. sinacum.  2,3kg (5,0 1b)
REMS Akku-Ex-Press P ACC méaquina acc. sin acum. 20kg (4,31b)
REMS acumulador Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,6 1b)
REMS acumulador Li-lon 14,4V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg  (3,91b)
Tenaza de prensar Mini (valor medio) 12kg (2,61b)
Cabezas de prensar (pareja, valor medio) 0,3kg (0,6 1b)
Cabezal de expandir (valor medio) 0,2kg (0,41b)
Tenaza adaptadora 22 20kg (4,81b)
Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,81b)
Tenaza adaptadora Z5 38kg (821Ib)
Anillo de prensar M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Anillo de prensar U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Emision de ruidos

Valor de emision referente al lugar de trabajo

REMS Power-Press E LpA =76dB L, =87dB K=3dB
REMS Power-Press /

Power-Press ACC LpA =81dB L, =92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L,=73dB L, =81dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-PressACC L, =74dB L, =85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L,=74dB L, =8dB K=3dB
REMS Ax-Press 26 ACC/25LACCL,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC L ,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L ,=81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L,=73dB L, =8dB K=3dB
Vibraciones

Valor efectivo ponderado de la aceleracion <2,5m/s? K=1,5m/s?

El valor de emision de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento
de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacion con otro aparato.
El valor de emision de vibraciones indicado se puede utilizar también para una
primera estimacion de la exposicion.

Atencion: El valor de emision de vibraciones se puede diferenciar del valor
indicado durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en
que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin
carga.

Puesta en marcha

Para la utilizacién de REMS tenazas de prensar, REMS tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar REMS, tenazas adaptadoras REMS, cabezas prensa-
doras REMS cabezas expandidoras REMS para los diversos sistemas de
conexion de tubos remitase a la correspondiente documentacién actual REMS.
Si el fabricante de un sistema modifica o lanza nuevos sistemas de uniones
de tubo, sera preciso consultar su estado de aplicacién actual en REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110).

Conexioén eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora o el cargador rapido, compruebe si la tension indicada en la placa de
caracteristicas es la misma que la tension de red. En lugares de obra, en
ambiente humedo, en el exterior o tipos de colocacién comparables, operar el
equipo eléctrica sélo a través de un interruptor diferencial de 30 mA.

Acumuladores

[ AVISO |

Introduzca el acumulador siempre verticalmente en la maquina de accionamiento
o en el cargador répido. Si se introduce inclinado los contactos pueden resultar
dafiados y en consecuencia provocar un cortocircuito, lo que dafiaria el acumu-
lador.

El acumulador, asi como los acumuladores de repuesto suministrados con las
maquinas de accionamiento REMS se encuentran descargados. Cargar antes
de utilizar por primera vez. Utilice exclusivamente cargadores rapidos de la
marca REMS. Los cargadores alcanzan la plena capacidad de carga al cabo
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de varias cargas. Los acumuladores Li-lon se deben recargar periédicamente
para evitar una descarga total del acumulador. En caso de descarga total, el
acumulador resulta dafiado. No recargar baterias no recargables.

Control del estado de carga en todas las prensadoras por acumulador
Li-lon

Todas las prensas por acumulador REMS cuentan desde el 1 de enero de 2011
con un control electrénico del estado de carga con indicador LED (23) bicolor
verde/rojo. El LED se ilumina en verde si el acumulador se encuentra plena-
mente o suficientemente cargado. EI LED se ilumina en rojo para indicar que
el acumulador debe ser cargado. La maquina accionadora finaliza la operacién
de prensado en curso y a continuacion se desconecta, pudiendo conectarse
nuevamente una vez introducido un acumulador cargado. Cuando no se utiliza
la maquina accionadora, el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo
a iluminarse en cuanto se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd (n° art. 571560)

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador esta siendo cargado. El cargador esta cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador répido y/o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre +5°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1),
del anillo de prensar con tenaza adaptadora (fig. 18) en prensadoras
radiales (fig. 1, 16 y 17)

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar nicamente
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con perfil de
prensado especifico para el correspondiente sistema de montaje a presién.
Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini y anillos de prensar poseen
en las mordazas prensadoras, segmentos de presion letras identificadoras del
perfil de prensado y un nimero identificador del tamafio. Lea y respete las
instrucciones de montaje del fabricante del sistema. Las tenazas intermedias
poseen asimismo una letra y un nimero identificativos. Esta identificacion se
emplea para asignar el anillo de prensar admisible. No realice ninguna opera-
cion de prensado con tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini o anillos
de prensar y tenazas adaptadoras (perfil de prensado, tamafo) inadecuadas.
La unién prensada podria resultar inservible y tanto la maquina como la tenaza
de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y la tenaza adaptadora
podrian resultar dafiados.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. El montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
tenaza adaptadora sélo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se
encuentran completamente recogidos. En su caso, es preciso empujar el
selector del sentido de giro (7) hacia la izquierda y accionar el interruptor de
seguridad (8) si se trata de REMS Power-Press E, o — en el caso de REMS
Power-Press y REMS Akku-Press — mantener pulsada la tecla de reposicion
(13) hasta que los rodillos de presion (5) estén completamente atras.

Abra el perno portatenazas (2). Para ello, apriete el pasador de bloqueo (4);
el perno portatenazas (2) saltara fuera impulsado por un resorte. Colocar la
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), tenaza adaptadora (19). Intro-
ducir el pasador de sujecion de la tenaza (2), hasta que el pasador de bloqueo
(4) quede encajado. Durante esta operacion se debe empujar hacia abajo la
barra de presién (3) directamente sobre el pasador de sujecion. No conectar
nunca las prensadoras radiales sin colocar previamente una tenaza de prensar,
tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora. Realizar la
operacion de prensado Unicamente para realizar uniones prensadas. Sin la
contrapresion de compresion por parte del conector de presion se somete la
maquina accionadora, tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de
prensar y tenaza adaptadora a un esfuerzo innecesario.

A\ ATENCION

Nunca realice el prensado si el perno portatenazas (2) no esta bloqueado.
iPeligro de rotura!

Montaje (cambio) de las cabezas de prensar (14) en prensadoras axiales
(Fig. 6, 7, 10)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente las cabezas de prensar especificas
del sistema. Las REMS cabezas de prensar cuentan con una letra para iden-
tificar el sistema de casquillo corredizo y con un ndmero para identificar el
tamafio. Observe las instrucciones de colocacién y montaje del fabricante de
sistema. Nunca realice el prensado con unas cabezas de prensar (sistema de
casquillo corredizo, tamafio) inadecuadas. La unién podria ser inutilizable y la
maquina y las cabezas de prensar podrian sufrir dafios.

Inserte completamente las cabezas de prensar (14) elegidas, girandolas, en
su caso, hasta que hayan encajado (enclavamiento por bolas). Mantenga
limpias las cabezas de prensar y el orificio de alojamiento del dispositivo de
prensar.
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Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Retire el acumulador. Monte el dispositivo expandidor (15) (accesorio). Para
ello, limpie las superficies de union, coloque el dispositivo expandidor y apriete
con fuerza los dos tornillos cilindricos. Engrasar ligeramente el cono del cabezal
de expansién (18). Enrosque hasta el tope el cabezal de expandir elegido sobre
el dispositivo expandidor. Utilice exclusivamente los cabezales de expandir
especificos del sistema. Los cabezales de expandir cuentan con una letra para
identificar el sistema de casquillo corredizo y con un nimero para identificar
el tamafio. Observe las instrucciones de colocacién y montaje del fabricante
de sistema. Nunca realice la expansidn con unos cabezales de expandir
(sistema de casquillo corredizo, tamafio) inadecuados. La unién podria ser
inutilizable y la maquina y los cabezales de expandir podrian sufrir dafios.

Preste atencion a que el casquillo corredizo mantenga durante la expansion
una distancia adecuada con respecto al cabezal de expandir, puesto que, de
lo contrario, podrian deformarse o romperse las mordazas de expandir (17).

Para prensados en lugares estrechas se puede quitar el dispositivo expandidor.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC y REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 8, 9)

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilice exclusivamente
los cabezales de expandir originales Uponor Quick & Easy. Observe las
instrucciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema. Nunca realice
la expansién con unos cabezales de expandir (sistema, tamafio) inadecuados.
La unién podria ser inutilizable y la maquina y los cabezales de expandir podrian
sufrir dafios. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansion (18).
Enrosque hasta el tope el cabezal de expandir elegido sobre el dispositivo
expandidor. Lea y respete las instrucciones de montaje del fabricante del
sistema. Los cabezales de expandir REMS Py Cu no son compatibles con los
expandidores de tubos REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC y REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC y no deben emplearse por ello.

Cambio del expandidor en el REMS Power-Ex-Press Q& E ACC

Sacar el enchufe. Desenroscar el expandidor de tubos del REMS Power-Ex-
Press Q& E ACC. Enroscar el nuevo expandidor de tubos hasta el tope y apretar
con la mano.

Montaje (cambio) del cabezal de expansion (16) en REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (fig. 12)

Extraer el acumulador. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansion.
Enroscar el cabezal de expansion hasta el tope en el expandidor de tubos. A
continuacion se debe ajustar el expandidor de tubos de forma que la fuerza
de empuje de la maquina accionadora sea captada en el extremo del ensan-
chamiento por la maquina accionadora y no por el cabezal de expansion. Para
ello desenrosque de la maquina accionadora el expandidor de tubos junto con
el cabezal de expansion enroscado. Adelantar el piston de avance lo maximo
posible sin que la maquina active el retorno. En esta posicion se debe enroscar
el expandidor de tubos en la maquina de accionamiento con el cabezal de
expansion enroscado hasta que los elementos del cabezal de expansion se
encuentren completamente abiertos. En esta posicion se debe fijar el expandidor
de tubos con la contratuerca.

Montaje (cambio) del cabezal de expansion (16) en REMS Akku-Ex-Press
P ACC (fig. 11)

Extraer el acumulador. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansion
(18). Enroscar el cabezal de expansion hasta el tope en el expandidor de tubos.
Utilice exclusivamente cabezales de expandir especificos para el sistema. Los
cabezales de expandir disponen de letras para identificar el sistema de casquillo
corredizo y un nimero identificativo del tamafio. Lea y respete las instrucciones
de montaje del fabricante del sistema. No expandir nunca con cabezales de
expandir inadecuados (sistema de casquillo corredizo, tamafio). La unién podria
resultar inservible y tanto la maquina como los cabezales de expandir podrian
resultar dafados.

Operacion

Prensadoras radiales (Fig. 1a 6y 16 a19)

Antes de cada aplicacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
respectiva tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con
tenaza adaptadora una operacién de prensado de prueba con un conector de
presion colocado. La tenaza de prensar (1), anillo de prensar (20), los segmentos
de presion (21) deben cerrar completamente. Para ello, una vez completada
la operacion de prensado, se debe comprobar que las mordazas (10), anillos
de prensar (20) y los segmentos de prensar (21) cierren completamente, tanto
en la punta de los mismos (fig. 1y fig. 16 a 19 en la posicién "A") como en el
lado opuesto (fig. 1y fig. 16 a 19 en la posicién "B"). También se debe comprobar
la estanqueidad de la unién (tener en cuenta las normas, directrices, etc de
aplicacién local).

Antes de cada utilizacién se debe comprobar la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora, sobre todo el perfil de
prensado (11 / 22) de ambas mordazas prensadoras (10) / los 3 segmentos
de presién, en busca de posibles dafios y desgaste. No seguir utilizando las
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras que se encuentren dafiados o desgastados. De lo contrario podria
producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Si al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini se produce una rebaba
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bien visible en el casquillo a presion, el prensado puede ser defectuoso o no
hermético (véase 5. Averias).

Para evitar dafios en el aparato de prensado asegurese de que en las situa-
ciones de trabajo, como las mostradas en la figuras 13 a 15 a modo de ejemplo,
no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
el anillo de prensar, la tenaza adaptadora, los elementos de montaje a presion
y la maquina accionadora.

3.1.1. Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1) con la mano de modo
que se puede deslizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora
con la tenaza de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el acce-
sorio de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar,
dejando que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la maquina
accionadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor
(9).

Colocar el anillo de prensar (20) alrededor del conector de presion. Colocar la
tenaza adaptadora (19) en el maquina accionadora y fijar con el pasador de
sujecion de la tenaza. Presionar la tenaza adaptadora (19) con la mano, de
forma que la tenaza adaptadora pueda ser colocada en el anillo de prensar.
Soltar la tenaza adaptadora, de forma que la tenaza adaptadora se encuentre
firmemente colocada en el anillo de prensar y el anillo de prensar en el sistema
de montaje a presién.

En REMS Power-Press E, mueva el selector del sentido de giro (7) hacia la
derecha (avance) y pulse el interruptor de seguridad (8). Mantenga pulsado el
interruptor de seguridad (8) hasta que el prensado haya terminado y la tenaza
prensadora / anillo de prensar esté cerrada. Desplace el selector del sentido
de giro (7) hacia la izquierda (retroceso) y pulse el interruptor (8) hasta que los
rodillos de presién hayan retrocedido y responda el embrague de seguridad.
No someta el embrague de seguridad a esfuerzos innecesarios.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefial acustica (crujido).
Pulse la tecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de presién (5) hayan
retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-Press
ACC, mantenga pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que la tenaza
prensadora / anillo de prensar esté completamente cerrada. Una vez comple-
tado el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente al retroceso
(retroceso forzado).

Presionar la tenaza prensadora con la mano, de forma que pueda ser retirada
del accesorio de prensar junto con la maquina accionadora. Presionar la tenaza
adaptadora con la mano, de forma que pueda ser retirada del anillo de prensar
junto con la maquina accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano, de
forma que el sistema de montaje a presion pueda ser reitrado.

3.1.2. Seguridad funcional

En el caso de la REMS Power-Press E, el proceso de prensado se termina
soltando el interruptor de seguridad (8). Para la seguridad mecanica de las
maquinas accionadoras, en ambas posiciones finales de los rodillos de presion
actua adicionalmente un embrague de seguridad dependiente del par de giro.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press termina el proceso de prensado
automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido). La REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-Press ACC termina el proceso
de prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido) y retro-
cediendo automaticamente (proceso forzado).

Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
cierra completamente. Una vez completada la operacion de prensado se
debe comprobar que las mordazas (10), anillos de prensar (20) y los
segmentos de prensar (21) cierren completamente, tanto en la punta de
los mismos (fig. 1y fig. 16 a 19 en la posicion "A") como en el lado opuesto
(fig. 1y fig. 16 a 19 en la posicion "B"). Si al cerrar la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
se produce una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria
ser indicador de una operacion de prensado defectuosa o no estanca
(véase 5. Averias).

3.1.3. Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad. Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

3.2. Prensadoras axiales (Fig. 6, 7, 10)
3.2.1. Prensado con REMS Ax-Press 15y REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Inserte y presione la unién de casquillo corredizo premontada en las cabezas
de prensar (14). Sostenga la maquina accionadora por la empufiadura de la
carcasa (5) y la empufadura del interruptor (9), y mantenga pulsado el inte-
rruptor de seguridad (8) hasta que el casquillo a presion haga tope con el collar
del conector de casquillo corredizo. Esto se indica, ademas, a través de una
sefial acUstica (crujido). Pulse la tecla de reposicion (13) hasta que las cabezas
de prensar (14) hayan retrocedido por completo.

Siuna vez cerradas las cabezas prensadoras existe una separacion clara entre
el casquillo corredizo y el borde del conector, la operacion de prensado puede
resultar defectuosa o no estanca (ver 5. Averias). Lea y tenga en cuenta las
instrucciones de colocacion y montaje del fabricante del sistema.

Prensado con REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 10)

Tenga en cuenta los diferentes rangos de trabajo de las prensadoras axiales.
Son de aplicacion los respectivos documentos actuales de ventas REMS.
Asegurese de utilizar las cabezas prensadoras de forma que la operacion de
prensado se pueda realizar, a ser posible, con una sola carrera. Ello no resulta
posible en algunos casos, siendo necesario un prensado previo y posterior.
Para ello, antes de la segunda operacion de prensado se debe introducir una
de las cabezas prensadoras, 0 ambas, giradas 180°, para reducir la distancia
entre las mismas. Eventualmente, en el modelo REMS Ax-Press 25 LACC, la
menor distancia se debera alcanzar, desplazando la cabeza prensadora exte-
rior hasta la posicion central de la misma. Lea y tenga en cuenta las instrucciones
de colocacion y montaje del fabricante del sistema.

Colocar la unién de casquillo corredizo previamente montada en las cabezas
prensadoras (14). Sujetar la maquina accionadora bien con una mano por el
mango-interruptor (9) o con ambas manos por el mango de la carcasa (6) y el
mango-interruptor (9). Mantener pulsado el interruptor pulsador (8) hasta que
el casquillo corredizo apoye en el collar del conector del casquillo corredizo.
La maquina accionadora conecta entonces automaticamente el accionamiento
de retroceso (retroceso automatico).

Siuna vez cerradas las cabezas prensadoras existe una separacion clara entre
el casquillo corredizo y el borde del conector, la operacion de prensado puede
resultar defectuosa o no estanca (ver 5. Averias). Lea y tenga en cuenta las
instrucciones de colocacion y montaje del fabricante del sistema.

En el sistema de casquillo corredizo IV se requieren diferentes cabezas de
prensar para un mismo tamafio de tubo. Observe las instrucciones de coloca-
cién y montaje del fabricante de sistema.

A\ ATENCION

iPeligro de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de las cabezas
de prensar (14) en movimiento!

3.2.2. Expansién con REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

3.3.

Coloque el casquillo corredizo sobre el tubo, inserte el cabezal de expandir en
el tubo hasta que haga tope, y presione el cabezal de expandir/la maquina
accionadora contra el tubo. Conecte la maquina accionadora (8). Preste aten-
cién a que el casquillo corredizo mantenga durante la expansion una distancia
adecuada con respecto al cabezal de expandir, puesto que, de lo contrario,
podrian deformarse o romperse las mordazas de expandir (17). Mantenga
pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que el tubo esté expandido. Esto
se indica, ademas, a través de una sefial acustica (crujido). Pulse la tecla de
reposicion (14) hasta que el cabezal de expandir vuelva a estar cerrado. En
su caso, efectue el proceso de expansion varias veces. Observe las instruc-
ciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 8)

Observe las instrucciones de colocacién y montaje del fabricante de sistema.
Coloque el anillo Q & E del tamafio correspondiente sobre el tubo. Inserte el
cabezal de expandir en el tubo y presione el cabezal de expandir/la maquina
accionadora contra el tubo. Conecte la maquina accionadora (8). Una vez
abierto el cabezal de expandir, la maquina accionadora cambia automaticamente
al retroceso y el cabezal de expandir se vuelve a cerrar. En la maquina REMS
Akku-Ex-Press Q&E ACC mantenga el interruptor de seguridad (8) pulsado y
siga empujando el cabezal de expandir/la maquina accionadora. Gire ligera-
mente el tubo. Repita el proceso de expansion hasta que las mordazas de
expandir (17) se hayan insertado en el tubo de forma que hagan tope. En la
méaquina REMS Power-Ex-Press Q&E ACC se debe soltar el interruptor pulsador
(8) después de cada expansion, esperar hasta que el cabezal de expansion
retroceda completamente y a continuacion pulsar nuevamente el interruptor
pulsador (8). Repetir la operacién de expansion, hasta que las mordazas
expansoras (17) se encuentren introducidas en el tubo hasta el tope.

Expandir con REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press CuACC
(fig. 11, 12)

En la maquina REMS Akku-Ex-Press P ACC introducir el casquillo corredizo
en el tubo, introducir el cabezal de expansion en el tubo hasta el tope y empujar
el cabezal de expansion / maquina de accionamiento contra el tubo. Conectar
la maquina de accionamiento (8). Durante la operacién de expansién asegUrese
de que el casquillo corredizo disponga de espacio suficiente con respecto al
cabezal de expansion, ya que de lo contrario las mordazas de expandir (17)
podrian doblarse o partirse. Mantener pulsado el interruptor (8) hasta que tubo
quede expandido. Ello también se indica mediante una sefal acUstica (chas-
quido). Eventualmente realizar varias expansiones. Gire ligeramente el tubo.
Lea y respete las instrucciones de montaje del fabricante del sistema.

En la maquina REMS Akku-Ex-Press Cu ACC introducir el cabezal de expan-
sién en el tubo hasta el tope y presionar el cabezal de expansién / maquina
de accionamiento contra el tubo. Conectar la maquina de accionamiento. En
cuanto el cabezal de expansién se encuentra abierto, la maquina accionadora
activa el retroceso automatico y el cabezal de expansidn se cierra nuevamente.
Lea y respete las instrucciones de montaje del fabricante del sistema.
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3.4. Control electrénico del estado de carga con proteccion contra descarga

41.

total del acumulador

Todas las prensas por acumulador REMS cuentan desde el 1 de enero de 2011
con un control electrénico del estado de carga con proteccion contra descarga
total e indicador del estado de carga con LED bicolor (23) verde/rojo. EI LED
se ilumina verde cuando el acumulador esta plenamente cargado o dispone
aun de carga suficiente. EL LED se ilumina rojo cuendo el acumulador necesita
ser recargado. La maquina accionadora completa aun el ciclo de prensado en
curso. Antes de poder volver a conectarla se debe introducir un acumulador
recargado. EI LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas si no se utiliza la maquina
accionadora y se ilumina de nuevo en cuanto se vuelve a conectar.

Mantenimiento

Con independencia del mantenimiento mencionado a continuacién, las maquinas
accionadoras REMS se deben enviar junto con todas las herramientas (p.ej.
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con tenaza
adaptador, cunas/portacunas, cabezales de expandir) y accesorios (p.gj.
acumulador, cargador rapido) al menos una vez al afio a una taller REMS
concertado para su inspeccién y comprobacién de repeticion de aparatos
eléctricos segun EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Mantenimiento

jAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de
prensar, tenazas adaptadoras, cabezas de prensar, cabezales de expandir y
especialmente sus alojamientos. Limpie las piezas metalicas muy sucias p.ej.
con aguarras y protéjalas luego contra 6xido.

Limpie las piezas de plastico (caracasa, acumuladores) Unicamente con un
jabdn suave y un pafio humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ningdin caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Preste atencion a que los liquidos no lleguen nunca al interior del equipo
eléctrico. Nunca sumerja el equipo eléctrico en ningun liquido.

4.1.1. Tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas

adaptadoras

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de
prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras.
Si fuera necesario, limpiar las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini,
tenazas adaptadoras, los anillos de prensar, las tenazas adaptadoras y engrasar
ligeramente los pasadores (12) de las mordazas prensadoras, segmentos de
presién / mordazas secundarias con aceite para maquinas, jsin desmontar la
tenaza prensadora, los anillos de prensar / tenaza adaptadora! Eliminar los
restos de material en el perfil de prensado (11). Comprobar periédicamente el
correcto estado operativo de todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, realizando para ello una
operacién de prensado de prueba con conector de presién colocado. Sélo se
pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar, la tenaza de
prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar cierra completa-
mente. Una vez completada la operacion de prensado se debe comprobar que
las mordazas (10), anillos de prensar (20) y los segmentos de prensar (21)
cierren completamente, tanto en la punta de los mismos (fig. 1y fig. 16 a 19
en la posicién "A") como en el lado opuesto (fig. 1y fig. 16 a 19 en la posicién
"B"). Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo de
prensar, los segmentos de prensar se produce una rebaba notable en el
casquillo de prensado, ello podria ser indicador de una operacién de prensado
defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

No seguir utilizando las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras que se encuentren dafiados o desgastados.
En caso de duda envie la maquina accionadora junto con todas las tenazas
de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras
a un taller concertado REMS para su inspeccion.

4.1.2. Prensadoras radiales

Mantenga limpio el portacabezas de prensar y limpie periédicamente los
rodillos de presion (5) y el perno portatenazas (2), engrase ligeramente con
aceite para maquinas. Compruebe regularmente la seguridad funcional de la
maquina accionadora realizando un prensado con el conector de presion de
mayor tamafio. Si la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, se cierra
completamente durante este prensado (ver arriba), la maquina accionadora
contara con un funcionamiento seguro.

4.1.3. Prensadoras axiales

Mantenga limpias las cabezas de prensar (14) y los orificios de alojamiento
del dispositivo de prensar. Mantenga limpios los cabezales de expandir (16) y
el punzén de expandir (18). De vez en cuando, engrase ligeramente el punzén
de expandir (18).

4.1.4. Expandidor de tubos

En las maquinas REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press
Q & E ACC, REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
mantener limpio el expandidor de tubos (15), los cabezales de expandir (16)

4.2,

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

y el cabezal de expansién (18). Engrasar ligeramente el cabezal de expansion
(18) de forma periddica.

Inspeccidén/reparacion

iAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press E es libre de
mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto,
lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press E y REMS Power-Press
ACC tiene escobillas de carbon. Estas estan sometidas a desgaste, teniendo
que controlarse y renovarse de vez en cuando. Utilice unicamente escobillas
de carbon originales REMS Power-Press. Las REMS maquinas accionadoras
(a excepcién de REMS Power-Press E) trabajan de forma electrohidraulica.
En caso de que la fuerza de apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida
de aceite, la maquina accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar
a través de REMS o un taller de postventa autorizado por REMS.

Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar, tenazas
adaptadoras, cabezas de prensar y cabezales de expandir defectuosos o
desgastados no se pueden reparar.

Averias

Para evitar dafios en el aparato de prensado asegurese de que en las situa-
ciones de trabajo, como las mostradas en la figuras 13 a 15 a modo de ejemplo,
no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
el anillo de prensar, la tenaza adaptadora, los elementos de montaje a presion
y la maquina accionadora.

Averia: La maquina accionadora no funciona.

Causa:

e Las escobillas de carbon estan gastadas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

o El cable de conexidn esta defectuoso (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

e El acumulador esta descargado o defectuoso (REMS maquinas
accionadoras por acumulador).

e La maquina accionadora esta defectuosa.

Averia: La prensadora radial no concluye la operacién de prensado, la
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar,
la tenaza adaptadora no cierra(n) completamente.

Causa:

e |a maquina accionadora esta sobrecalentada (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

e Las escobillas de carbon estan gastadas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

e El embrague de seguridad esta defectuoso (REMS Power-Press E).

o El acumulador esta descargado o defectuoso (REMS maquinas
accionadoras por acumulador).

e La maquina accionadora esta defectuosa.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar o tenaza
adaptadora incorrecta/o (perfil de prensado, tamafio).

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar o tenaza
adaptadora con dificultad de movimiento o defectuosalo.

Averia: Al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de
prensar, los segmentos de prensar se produce una rebaba notable
en el casquillo de prensado.

Causa:

o Defecto 0 desgaste de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el
anillo de prensar o los segmentos de prensar/perfil de prensado.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar o tenaza
adaptadora incorrecta/o (perfil de prensado, tamafio).

o El ajuste entre casquillo a presién, tubo y casquillo de soporte.

Averia: Las mordazas de prensar cierran de forma desalineada en “A” y
“B” (Fig. 1) cuando la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini no esta
sometida a esfuerzo.

Causa:
e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini ha caido al suelo, muelle de
compresién doblado.

Averia: Al realizar un prensado axial el tubo queda atrapado entre el
casquillo de prensado y el collar de la herramienta de prensado.

Causa:

e Expansién demasiado larga.

e Tubo desplazado excesivamente hacia el casquillo soporte de la unién de
casquillo corredizo.

e Cabezal de expansion incorrecto (sistema de casquillo corredizo, tamafio).

e Adaptacion inadecuada del casquillo de prensar, tubo y casquillo de
apoyo.
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5.6. Averia: Durante el prensado axial, una vez cerradas las cabezas
prensadoras, queda un espacio de separacién notorio entre el
casquillo corredizo y el borde del fitting.

Causa:

e Tubo aplastado entre el casquillo corredizo y el borde del fitting, ver 5.5.

e Cabeza prensadora empleada incorrectamente (sistema de casquillo
corredizo, tamafio).

5.7. Averia: El expandidor no es capaz de finalizar la expansion, el cabezal de
expansion no se abre completamente.

Causa:

e Maquina de accionamiento sobrecalentada (Power-Ex-Press Q&E ACC).
e Escobillas de carbén desgastadas (REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas de accionamiento por
acumulador REMS).

Magquina de accionamiento defectuosa.

Cabezal de expansion incorrecto (sistema de casquillo corredizo, tamafio).
Dificultad de movimiento del cabezal de expansion, o defecto del mismo.
Ajuste incorrecto del expandidor de tubos (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Distancia insuficiente del casquillo corredizo con respecto al cabezal de
expansion.

6. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicién
y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacion ni renovacién del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia soélo se reconoceran
cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos recam-
biados pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.

El usuario corre con los gastos de envio y reenvio.

Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Unién
Europea, Noruega o Suiza.

Esta garantia esta sujeta al derecho aleman, con la exclusion del Convencién
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CSIG).

7. Ampliacion de la garantia del fabricante hasta
36 meses

Existe la posibilidad de ampliar la garantia actual del fabricante hasta 36 meses
para las maquinas accionadoras recogidas en estas instrucciones de servicio,
cuya entrega se haya realizado al primer usuario a partir del 1 de enero de
2011. Para poder acogerse a esta ampliacion, la maquina accionadora de
haber sido sometida, al menos cada 12 meses tras la entrega al primer usuario,
a una inspeccion remunerada, realizada en un taller de servicio REMS concer-
tado y los datos de la placa de caracteristicas deben ser legibles. En la
inspeccién anual, se procede p.ej. a desarmar la maquina accionadora y se
comprueban las piezas de desgaste, las cuales, por lo general, se suelen
sustituir. Adicionalmente se realiza también la comprobacién anual obligatoria
de repeticion para equipos eléctricos, segun EN 62638:2010-08 (VDE 0702)
para herramientas eléctricas. Una vez superada la inspeccion, el taller de
servicio REMS concertado expide un certificado de comprobacién detallado
de la maquina accionadora, indicando el nimero de la maquina. La maquina
accionadora obtiene una placa de comprobacion. Se debe justificar el momento
de entrega enviando la documentacion original de compra, el cumplimiento de
los intervalos de inspeccion se debe justificar enviando las placas originales
de comprobacion correspondientes. Antes de una eventual reparacion se realiza
un presupuesto.

8. Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.

Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS pers-
ringen, REMS tussentangen, REMS perskoppen en REMS optrompkoppen voor de
verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de actuele REMS verkoopdo-
cumenten. Worden er door de systeemfabrikant componenten van buisverbindings-
systemen veranderd of nieuw in de markt gebracht, dan moet de actuele toepas-
singsstand bij REMS (Fax +49 7151 1707-110) aangevraagd worden. Wijzigingen
en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-19 13  Terugloopknop

1 Perstang 14 Perskop

2 Tanghouderbout 15 Optrompvoorziening

3 Drukschuif 16  Optrompkop

4 \Vergrendelstift 17 Optrompbekken

5 Persrollen 18 Optrompdoorn

6 Machinegreep 19 Tussentang

7 Draairichtingshendel 20 Persring

8 Tipschakelaar 21 Perssegment

9 Schakelaargreep 22 Perscontour (persring resp.
10 Persbek perssegmenten)
11 Perscontour 23 Indicatie van de laadtoestand
12 Bout

Algemene veiligheidsinstructies

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als de veiligheidsinstructies
en aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen (met netsnoer) en elektrische gereed-
schappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik het snoer niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te dragen,
op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd het
snoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het risico van een elektri-
sche schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van verlengsnoeren die voor buitengebruik geschikt zijn, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op
het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het dragen
van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het
gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan
dit ongevallen veroorzaken.
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d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschap of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvangsystemen kunnen worden gemonteerd, dient u
zich ervan te verzekeren dat deze aangesloten zijn en correct worden
gebruikt. Gebruik van een stofafzuiging kan risico’s door stof verminderen.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de accu, voor u instel-
lingen van het gereedschap wijzigt, accessoires vervangt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrische gereedschap
onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud het elektrische gereedschap zorgvuldig. Controleer of beweeg-
lijke onderdelen vlekkeloos functioneren en niet kkiemmen en of bepaalde
onderdelen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische
gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen door
gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde REMS klantenservice
repareren, voor u het elektrische gereedschap weer in gebruik neemt. Veel
ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
werktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden. Elke
eigenmachtige verandering aan het elektrische gereedschap is vanwege veilig-
heidsredenen verboden.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op in een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Als een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting
tussen de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvloeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakperso-
neel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand gehouden wordt.

Speciale veiligheidsinstructies

e Persoonlijke veiligheidsuitrusting gebruiken (b.v. veiligheidsbril).

Abnormale lichaamshouding vermijden, niet te ver vooroverbuigen.

e V4or het wisselen van de pers- cq. optrompgereedschappen netstekker cq. accu
uitnemen!

o De aandriffmachines ontwikkelen een zeer hoge perskracht. Daarom bijzonder
voorzichtig zijn. Tijdens het werken derden op afstand van de werkplek houden.

o Aandriffmachine tijdens het werken alleen bij de huisgreep (6) en bij de schake-
laargreep (9) vasthouden. Niet in zich bewegende delen (persgedeelte, optromp-
gedeelte) grijpen!

o Radiaalpersen nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout inschakelen. Breukgevaar!

o Plaats radiaalpersen met perstang, perstang Mini of persring altijd in een rechte
hoek met de buisas op de persfitting. Er nooit schuin op plaatsen.

e Radiaalpersen niet zonder ingezette perstang, perstang Mini of persring starten.
Persbeweging alleen voor het maken van een persverbinding uitvoeren. Zonder
perstegendruk door de persfitting wordt de aandrijfmachine cq. de perstang,
perstang Mini, persring onnodig hoog belast.

e Alvorens perstangen, perstangen Mini of persringen van andere merken te
gebruiken, dient te worden gecontroleerd of deze voor de aandrijffmachine geschikt

zijn. Lees de handleiding van de fabrikant van de gebruikte perstang of persring
en neem deze in acht.

o Axiaalpersen alleen met geheel ingezette perskoppen gebruiken. Breukgevaar!

e Axiaalpersen met perskoppen altijd haaks t.o.v. de buis op de drukhuls plaatsen.
Nooit schuin erop plaatsen.

e Optrompkoppen tot de aanslag op de optrompvoorziening schroeven.

e Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, perskoppen
of optrompkoppen mogen niet worden gerepareerd. Breukgevaar!

e Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.

e Deze apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief kinderen)
met fysieke, zintuiglijke of geestelijke beperkingen of met een gebrek aan erva-
ring en kennis, tenzij ze daarbij onder toezicht staan van een persoon die voor
hun veiligheid instaat of door deze in het gebruik van het apparaat werden
geinstrueerd. Kinderen moeten worden gecontroleerd, om te garanderen dat ze
niet met het apparaat spelen.

e Laat het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken door opgeleide personen.
Jongeren mogen het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken, als ze ouder
dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze hierbij onder
toezicht van een deskundige staan.

e \erzeker u ervan dat het elektrische apparaat is uitgeschakeld, alvorens u de
accu plaatst. Het plaatsen van een accu in een elektrisch apparaat dat ingescha-
keld is, kan tot ongevallen leiden.

o Bij een accu-, lader- of omgevingstemperatuur < 5°C/40°F of 2 40°C/105°F mag
de accu/lader niet worden gebruikt.

e Gooi schadelijke accu’s niet bij het huisvuil, maar breng ze naar een geautori-
seerde REMS-klantenservice of naar een erkend inzamelpunt.

e |eef de onderhoudsvoorschriften en de instructies voor het vervangen van
werktuigen na.

o Controleer regelmatig de aansluitleiding van het elektrische apparaat en laat het
in geval van beschadiging vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door
een geautoriseerde REMS-klantenservice. Controleer verlengsnoeren regelmatig
en vervang ze, als ze beschadigd zijn.

Beoogd gebruik

Gebruik REMS radiaalpersen uitsluitend overeenkomstig het beoogde gebruik, met
name voor de totstandbrenging van persverbindingen in alle gangbare persfitting-
systemen.

Gebruik REMS afkorttangen uitsluitend overeenkomstig het beoogde gebruik, met
name voor het afkorten van draadeinden tot sterkteklasse 4.8 (400 N/mm?).
Gebruik REMS kabelscharen uitsluitend overeenkomstig het beoogde gebruik, met
name voor het afkorten van elektrische kabels < 300 mm? (& 30 mm).

Gebruik REMS axiaalpersmachines uitsluitend overeenkomstig het beoogde gebruik,
met name voor de totstandbrenging van drukhulsverbindingen en voor het optrompen
van buizen in alle gangbare drukhulssystemen.

Gebruik REMS buisoptrompers uitsluitend overeekomstig het beoogde gebruik, met
name voor het optrompen en kalibreren van buizen.

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Symboolverklaring

@ Lees de handleiding véér de ingebruikname

@ Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |
IEl Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il
&_ Het gereedschap is niet geschikt voor gebruik in openlucht

ﬁ Milieuvriendelijke verwijdering

1. Technische gegevens
1.1. Artikelnummers

REMS Power-Press E aandrijfmachine 572100
REMS Power-Press aandrijfmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Mini-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 578001
REMS Akku-Press aandrijfmachine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 aandrijfmachine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC aandrijfmachine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC aandrijfmachine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC aandrijffmachine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC aandrijfmachine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC aandrijfmachine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC aandrijffmachine 575007
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E aandrijffmachine Li-lon 575005
Optrompvoorziening 6—40 mm, %2—1%" 575100
Optrompvoorziening 54—63 mm, 2" 575101
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4V 2,2 Ah 571550
REMS Spanningsvoorziening Li-lon 571565
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Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Stalen koffer REMS Power-Press E 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280 16
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Mini-Press ACC 578290
Stalen koffer REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Stalen koffer REMS Ax-Press 15 en 40 573282
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalen koffer REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Stalen koffer Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

en Akku-Ex-Press P ACC 573284

Werkbereik

REMS Mini-Press ACC radiaalpers voor het maken van persverbindingen
van alle ganbare persfittingsystemen op stalen buizen, roestvaststalen

buizen, koperen buizen, kunststofbuizen, meerlagen buizen

@ 10-40 mm

Radiaalpersen REMS Power-Press en REMS Akku-Press voor het
maken van persverbindingen van alle ganbare persfittingsystemen
op stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen,

kunststofbuizen, meerlagen buizen

@ 10-108 mm

Axiaalpersen voor het maken van drukhulsverbindingen (schuifhuls-
verbindingen) op roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststofbuizen, meerlagen buizen en voor het optrompen

van kunststofbuizen, meerlagen buizen

@ 12-40 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC voor het optrompen van

buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy

@ 16-40 mm
D %—1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC voor het optrompen van

buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy

@ 16-63 mm
@ %-2"

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC voor het optrompen en

kalibreren van buizen

@ 8-42 mm
D Y%—1%"

REMS Akku-Ex-Press P ACC voor het optrompen van buizen @ 12-40 mm

Werktemperatuurbereik
REMS accugereedschap
Persen op netvoeding

Stuwkracht / perskracht

Stuwkracht van de radiaalpersen
Perskracht van de radiaalpersen
Stuwkracht van de radiaalpers Mini
Perskracht van de radiaalpers Mini
Perskracht REMS Ax-Press 15
Perskracht REMS Ax-Press 40
Perskracht REMS Ax-Press 25 ACC
Perskracht REMS Ax-Press 25 L ACC

Perskracht REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
Perskracht REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Elektrische gegevens

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Snellaadapparaat

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input

Output
Spanningsvoorziening Input
230V Output
Afmetingen

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC

0°C-+60°C
-8°C-+60°C

32kN
100 kN
22 kN
70 kN
17 kN
30 kN
20 kN
13 kN
20 kN
20 kN
20 kN
34 kN

230V 1~; 50—-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

geisoleerde bescherming (73/23/EWG)
radio-ontstoord (89/326/EWG)

14,4V =22Ah;20A

21.

14,4V =13 Ah; 18A
14,4V =;22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6 A-33 A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)
338%290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3")
290x260x80 mm (11,4’x10,2"x3,1")
420%x245%81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

1.7.

1.8.
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REMS Akku-Ex-Press P ACC 275x260%80 mm (10,8"%10,2"x3,1")
Gewichten
REMS Power-Press E aandrijffmachine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press aandrijfmachine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC aandrijfmachine zonder accu 21kg (451b)
REMS Akku-Press/Akku-Press ACC aandrijfmachine
zonder accu 38kg (8,31b)
REMS Ax-Press 15 aandrijffmachine zonder accu 46kg (10,01b)
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine zonder accu 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC aandrijfm. zonder accu 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC aandrijfmachine 56kg (12,21b)
REMS Ax-Press 25 ACC aandrijffmachine zonder accu 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC aandrijfmachine zonderaccu  2,8kg (6,1 1b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC aandrijffm. zonderaccu ~ 2,3kg  (5,01b)
REMS Akku-Ex-Press P ACC aandrijfm. zonder accu 20kg (4,31b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Perstang (gemiddeld) 1,8kg (391b)
Perstang Mini (gemiddeld) 12kg (2,61b)
Perskoppen (paar, gemiddeld) 0,3kg (0,61b)
Optrompkop (gemiddeld) 0,2kg (0,41b)
Tussentang 22 20kg (4,81b)
Tussentang Z4 36kg (7,81b)
Tussentang Z5 38kg (8,21Ib)
Persring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Persring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b))
Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplek
REMS Power-Press E LpA =76dB L, =87dB K=3dB
REMS Power-Press /
Power-Press ACC LpA =81dB L, =92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L,=73dB L, =81dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-PressACC L, =74dB L, =85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L,=74dB L,=8dB K=3dB
REMS Ax-Press 26 ACC/25LACC L, =73dB L, =84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC L ,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L ,=81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L,=73dB L, =8dB K=3dB
Trillingen

Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten <2,5m/s? K=1,5m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode
gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De
aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting
van de uitzetting gebruikt worden.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat
van de aangegeven waarde onderscheiden, afhankelijk van de manier en wijze
waarop het apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksom-
standigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen
te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS
persringen, REMS tussentangen, REMS perskoppen en REMS optrompkoppen
voor de verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de actuele REMS
verkoopdocumenten. Worden er door de systeemfabrikant componenten van
buisverbindingssystemen veranderd of nieuw in de markt gebracht, dan moet
de actuele toepassingsstand bij REMS (Fax +49 7151 1707-110) aangevraagd
worden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Vaér aansluiting van de aandrijfmachine cq. het
snellaadapparaat controleren of de op het capaciteitsplaatie aangegeven
spanning overeenkomt met de netspanning. Op bouwplaatsen, in vochtige
omgeving, buiten of vergelijkbare situaties het elektrisch apparaat alleen via
30mA-aardlekschakelaar (Fl schakelaar) bedienen.

Accu’s

Plaats de accu altijd verticaal in de aandrijfmachine of het snellaadapparaat.
Een schuine plaatsing beschadigt de contacten en kan een kortsluiting veroor-
zaken, waardoor de accu beschadigd wordt.

Accu’s die bij REMS-aandriffmachines worden geleverd en reserveaccu’s zijn
ongeladen. Voor het eerste gebruik dienen de accu’s te worden geladen. Gebruik
voor het laden uitsluitend een REMS-snellaadapparaat. De accu's bereiken
pas na meerdere ladingen hun volle capaciteit. Li-ionaccu’s dienen regelmatig
te worden bijgeladen, om diepontlading van de accu’s te voorkomen. Bij
diepontlading wordt de accu beschadigd. Niet-oplaadbare batterijen mogen
niet worden opgeladen.
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Controle van de laadtoestand voor alle accupersmachines Li-lon

Alle accupersmachines zijn vanaf 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
controle van de laadtoestand door middel van een 2-kleurige, groen-rode led
(23). De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende geladen is.
De led brandt rood, als de accu moet worden geladen. De aandriffmachine
voltooit dan nog de lopende perscyclus en kan daarna pas opnieuw worden
ingeschakeld, nadat een geladen accu werd ingestoken. Als de aandrijffmachine
niet gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer de aandrijfmachine
opnieuw wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd (art.-nr. 571560)

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Als een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knipperend
controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje continu
groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood, dan is de
accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de temperatuur
van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare werkbereik van
+5°C tot +40°C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Montage (wisselen) van de perstang, perstang Mini (1), persring met
tussentang (fig. 18) bij radiaalpersen (fig. 1, 16 en 17)

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
tangen Mini of persringen met een systeemspecifieke perscontour, die over-
eenstemt met het te persen persfittingsysteem. Perstangen, perstangen Mini
en persringen zijn op de persbekken resp. perssegmenten voorzien van een
letter die de perscontour, en een cijfer dat de grootte aangeeft. Lees en volg
de inbouw- en montage-instructies van de betreffende systeemfabrikant. De
tussentangen zijn eveneens met een letter en een getal gemarkeerd. Deze
markering dient voor het indelen bij de toelaatbare persring. Pers nooit met
niet-passende perstang, perstang Mini, persring en tussentang (perscontour,
grootte). De persverbinding kan dan onbruikbaar zijn en de machine en perstang,
perstang Mini of persring en tussentang zouden kunnen worden beschadigd.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De montage
(het wisselen) van de perstang, perstang Mini of tussentang kan alleen gebeuren,
als de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. Hiertoe bij REMS Power-Press
E draairichtingshendel (7) naar links drukken en tipschakelaar (8) indrukken,
bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press de terugloopknop (13) zolang
indrukken, tot de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.

Tanghouderbout (2) openen. Hiertoe vergrendelstift (4) indrukken, de tanghou-
derbout (2) springt veerbelast terug. Breng de gekozen perstang, perstang Mini
(1) of tussentang (19) aan. Schuif de tanghouderbout (2) naar voren, tot de
vergrendelstift (4) vastklikt. Duw hierbij de drukschuif (3) direct boven de
tanghouderbout naar beneden. Radiaalpersen niet zonder ingezette perstang,
perstang Mini of persring met tussentang starten. Laat de persbeweging alleen
voor de totstandbrenging van een persverbinding uitvoeren. Zonder perste-
gendruk van de persfitting wordt de aandrijfmachine resp. perstang, perstang
Mini, persring en tussentang onnodig zwaar belast.

/A\VOORZICHTIG
Nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Breukgevaar!

Montage (wisselen) van de perskoppen (14) bij axiaalpersen (Fig. 6, 7, 10)
Accu uitnemen. Alleen systeemconforme perskoppen gebruiken. REMS pers-
koppen zijn met hoofdletters ter herkenning van het drukhulssysteem en met
een getal ter herkenning van de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en monta-
gevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet
passende perskoppen (drukhulssysteem, afmeting) persen. De verbinding kan
onbruikbaar zijn en de machine en de perskoppen kunnen beschadigd worden.

Gekozen perskoppen (14) helemaal insteken, hiertoe draaien tot deze vastklikken
(kogelborging). Perskoppen en opnamegaten in de persvoorziening schoon houden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Ax-Press (Fig. 6)
Accu uitnemen. Optrompvoorziening (15) (accessoire) monteren. Hiertoe
verbindingsvlakken schoonmaken, optrompvoorziening opzetten, de beide
cylinderschroeven vast aandraaien. De kegel van de optrompdoorn (18) dient
licht te worden ingevet. Gekozen optrompkop tot de aanslag op de optromp-
voorziening schroeven. Alleen systeemconforme optrompkoppen gebruiken.
Optrompkoppen zijn met hoofdletters voor herkenning van het drukhulssysteem
en met een getal voor de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en montagevoor-
schriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet passende
optrompkoppen (drukhulssysteem, afmeting) optrompen. De verbinding kan
onbruikbaar zijn en de machine en de optrompkoppen kunnen beschadigd
worden.

Er op letten, dat de drukhuls bei de optrompbeweging voldoende afstand heeft
tot de optrompkop, daar anders de optrompbekken (17) verbogen worden of
breken kunnen.

Voor persingen op moeilijk toegankelijke plaatsen kan de optrompvoorziening
afgenomen worden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC en REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 8, 9)

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Alleen originele optrompkoppen
Uponor Quick & Easy gebruiken. Plaatsings-en montagevoorschriften van de
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systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet passende optrompkoppen
(systeem, afmeting) optrompen. De verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine
en de optromkop kunnen beschadigd worden. De kegel van de optrompdoorn
(18) dient licht te worden ingevet. Gekozen optrompkop tot de aanslag op de
optrompvoorziening schroeven. Lees en volg de inbouw- en montage-instructies
van de betreffende systeemfabrikant. REMS optrompkoppen P en Cu zijn niet
geschikt voor de buisoptrompers REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC en REMS
Power-Ex-Press Q& E ACC en mogen daarom niet worden gebruikt.

Vervangen van de optrompvoorziening bij REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC

Trek de netstekker uit. Schroef de optrompvoorziening van de REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC. Schroef een nieuwe optrompvoorziening tot de aanslag op en
draai deze met de hand vast.

Montage (vervanging) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (fig. 12)

Verwijder de accu. De kegel van de optrompdoorn dient licht te worden ingevet.
Schroef de gekozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening. De
optrompvoorziening moet nu zo worden ingesteld, dat de schuifkracht van de
aandrijfmachine aan het einde van de optromping door de aandrijfmachine en
niet door de optrompkop wordt opgenomen. Hiertoe dient de optrompvoorziening
samen met de opgeschroefde optrompkop van de aandrijffmachine te worden
geschroefd. Laat de opschuifzuiger zo ver mogelijk naar voren lopen, zonder dat
de machine op terugloop omschakelt. In deze positie moet de optrompvoorziening
samen met de opgeschroefde optrompkop op de aandrijfmachine worden
geschroefd tot de segmenten van de optrompkop helemaal geopend zijn. In deze
stand dient de optrompvoorziening met de contramoer te worden geborgd.

Montage (vervanging) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
P ACC (fig. 11)

Verwijder de accu. De kegel van de optrompdoorn (18) dient licht te worden
ingevet. Schroef de gekozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorzie-
ning. Gebruik uitsluitend systeemspecifieke optromkoppen. Optrompkoppen zijn
voorzien van een letter die het drukhulssysteem, en een cijfer dat de grootte
aangeeft. Lees en volg de inbouw- en montage-instructies van de betreffende
systeemfabrikant. Gebruik nooit niet-passende optrompkoppen (drukhulssysteem,
grootte). De verbinding kan dan onbruikbaar zijn en de machine en optrompkoppen
zouden kunnen worden beschadigd.

Werking

. Radiaalpersen (Fig. 1 t/m 6 en 16 t/m 19)

Véér elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang,
perstang Mini of persring met tussentang een proefpersing met ingelegde
persfitting te worden uitgevoerd. De perstang (1), persring (20) resp. pers-
segmenten (21) moeten volledig sluiten. Als de persing voltooid is, dient te
worden gecontroleerd of de persbekken (10), persringen (20) resp. persseg-
menten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en fig. 16 tot 19 bij ‘A’) als op de
tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 16 tot 19 bij ‘B’) volledig sluiten. De dicht-
heid van de verbinding moet eveneens worden gecontroleerd (nationale
voorschriften, normen, richtlijnen enz. in acht nemen).

Vaor elk gebruik dient de perstang, perstang Mini resp. persring en tussentang,
met name de perscontour (11/22) van beide persbekken (10) resp. van alle 3
de persssegmenten, op schade en slijtage te worden gecontroleerd. Bescha-
digde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen
mogen niet meer worden gebruikt. Anders bestaat het risico van niet-correcte
persingen of ongevallen.

Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

Om schade aan het persapparaat te voorkomen, dient erop te worden gelet
dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 13 /m 15 getoond, geen spanning
tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang, fitting en aandrijfmachine
optreedt.

3.1.1. Werkvolgorde

Perstang, perstang Mini (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang
over de persfitting geschoven worden kan. Aandrijffmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze
zich om de persfitting sluit. Aandrijfmachine bij de machinegreep (6) en de
schakelaargreep (9) vasthouden.

Leg de persring (20) om de persfitting. Leg de tussentang (19) in het aandrijf-
machine en vergrendel de tanghouderbout. Duw de tussentang (19) met de
hand zo ver samen, dat de tussentang aan de persring kan worden aangelegd.
Laat de tussentang los, zodat de tussentang zich op de persring en de persring
zich op de persfitting vastzet.

Bij REMS Power-Press E draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop) scha-
kelen en tipschakelaar (8) indrukken. Houd de tipschakelaar (8) ingedrukt tot
de persing voltooid is en de perstang resp. persring gesloten is. Draairichtings-
hendel (7) naar links (terugloop) schakelen en tipschakelaar (8) indrukken totdat
de persrollen teruggelopen zijn en de slipkoppeling in werking treedt. Slipkop-
peling niet onnodig belasten.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de tipschakelaar (8) inge-
drukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig gesloten
is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven. Terugloopknop
(13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.
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Bij REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-Press
ACC houd de tipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de pers-
tang resp. persring volledig gesloten is. Na volledige persing schakelt de
aandrijffmachine automatisch op terugloop om (gedwongen afloop).

Druk de perstang met de hand samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine
van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang met de hand
samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine van de persring kan worden
afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat hij van de persfitting kan
worden afgetrokken.

3.1.2. Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press E wordt de persbeweging door het loslaten van de
tipschakelaar (8) beéindigd. Voor de mechanische veiligheid werkt in beide
eindposities van de persrollen extra een draaimomentafhankelijke veiligheidsslip-
koppeling.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press beéindigt de persbeweging auto-
matisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-Press ACC beéindigen de
persbeweging automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken)
en loopen automatisch terug (gedwongen afloop).

Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten is de viekkeloze persing tot stand gebracht. Als de
persing voltooid is, dient te worden gecontroleerd of de persbekken (10),
persringen (20) resp. perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en
fig. 16 tot 19 bij ‘A’) als op de tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 16 tot
19 bij ‘B’) volledig sluiten. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, pers-
tang Mini, persring of perssegmenten een duidelijke braam aan de pers-
huls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht zijn (zie 5. Storingen).

3.1.3. Arbeidsveiligheid

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijfmachines met een veilgheidstipschakelaar
uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij gevaar, de aandrijf-
machine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen in iedere positie op
terugloop omgeschakeld worden.

3.2. Axiaalpersen (Fig. 6, 7, 10)
3.2.1. Persen met REMS Ax-Press 15 en REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Voorgemonteerde drukhulsverbinding in de perskop (14) leggen. Aandrijfmachine
bij huisgreep (6) en bij schakelaargreep (9) vasthouden, tipschakelaar (8) zolang
ingedrukt houden, totdat de drukhuls aan de rand van de drukhulsfitting ligt.
Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven. Terugloopknop
(13) indrukken, totdat de perskoppen (14) helemaal teruggelopen zijn.

Ontstaat na het sluiten van de perskoppen een duidelijke spleet tussen de
drukhuls en de kraag van de drukhulsverbinding, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen). Lees en volg de inbouw- en montagehand-
leiding van de betreffende systeemfabrikant.

Persen met REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 10)
Neem het verschillende werkbereik van de axiaalpersmachines in acht. De
actuele REMS verkoopdocumenten zijn altijd van kracht. Let erop dat de
perskoppen zo in de persmachine worden gezet, dat de persing zo veel moge-
lijk in één beweging kan worden uitgevoerd. In sommige gevallen is dit niet
mogelijk; dan moet een voor- en eindpersing worden uitgevoerd. Hiervoor
moeten voor de tweede persbewerking één perskop of beide perskoppen 180°
gedraaid worden ingestoken, zodat hier een kleinere afstand tussen ontstaat.
Indien nodig moet bij REMS Ax-Press 25 L ACC de kleinere afstand worden
gerealiseerd door de buitenste perskop in de middelste perskoppositie te zetten.
Lees en volg de inbouw- en montage-instructies van de betreffende systeem-
fabrikant.

Voorgemonteerde drukhulsverbindingen in de perskoppen (14) leggen. Houd
de aandrijffmachine ofwel met één hand aan de schakelaargreep (9), ofwel met
beide handen aan de kastgreep (6) en aan de schakelaargreep (9) vast. Houd
de tipschakelaar (8) ingedrukt tot de drukhuls tegen de kraag van de drukhuls-
verbinding ligt. De aandrijfmachine schakelt dan automatisch op terugloop
(gedwongen afloop).

Ontstaat na het sluiten van de perskoppen een duidelijke spleet tussen de
drukhuls en de kraag van de drukhulsverbinding, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen). Lees en volg de inbouw- en montagehand-
leiding van de betreffende systeemfabrikant.

Bij drukhulssysteem IV worden verschillende perskoppen voor één buisdiameter
gebruikt. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen
en opvolgen.

A\ VOORZICHTIG

Let op persgevaar! Niet in de buurt van de zich bewegende perskoppen
(14) grijpen!

3.2.2. Optrompen met REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

Drukhuls over de buis schuiven, optrompkop tot de aanslag in de buis invoeren
en optrompkop/aandrijfmachine tegen de buis drukken. Aandrijffmachine
inschakelen (8). Er op letten dat de drukhuls bij de optrompbeweging toereikende
afstand heeft van de optrompkop, omdat anders de optrompbekken (17)
verbuigen of breken kunnen. Tipschakelaar (8) zolang ingedrukt houden, totdat
de buis opgetrompt is. Dit wordt ook door een akoestisch signaal aangegeven
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(knakken). Terugloopknop (14) indrukken, totdat de optrompkop weer gesloten
is. Eventueel meerdere malen optrompen. Plaatsings- en montagevoorschriften
van de systeemfabrikant opvolgen.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 8)

Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.
Q & E ring van de overeenkomstige diameter op de buis schuiven. Optrompkop
in de buis invoeren en optrompkop/aandrijfmachine tegen de buis drukken.
Aandrijfmachine inschakelen (8). Is de optrompkop geopend, schakelt de
aandrijfmachine automatisch op terugloop om en wordt de optrompkop weer
gesloten. Bij REMS Power-Ex-Press Q& E ACC tipschakelaar (8) weer ingedrukt
houden en optrompkop/aandrijfmachine naschuiven. Daarbij dient de buis licht
te worden gedraaid. Optrompbeweging zolang herhalen, totdat de optromp-
bekken (17) tot de aanslag in de buis ingeschoven zijn. Bij REMS Power-Ex-
Press Q& E ACC dient na elke optrompbewerking de tipschakelaar (8) te worden
losgelaten. Wacht vervolgens tot de optrompdoorn volledig teruggelopen is en
druk vervolgens de tipschakelaar (8) opnieuw in. Herhaal de optrompbewerking
tot de optrompbekken (17) tot de aanslag in de buis geschoven zijn.

Optrompen met de REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (Fig. 11,12)

Schuif bij de REMS Akku-Ex-Press P ACC de drukhuls over de buis. Breng de
optrompkop tot de aanslag in de buis en druk de optrompkop/aandrijffmachine
tegen de buis. Schakel de aandrijfmachine in (8). Zorg ervoor dat de drukhuls
bij de optrompbewerking voldoende afstand tot de optrompkop heeft, omdat
anders de optrompbekken (17) kunnen verbuigen of breken. Houd de tipscha-
kelaar (8) ingedrukt tot de buis opgetrompt is. Dit wordt ook door een akoestisch
signaal (knakken) aangegeven. Herhaal de optrompbewerking indien nodig.
Daarbij dient de buis licht te worden gedraaid. Lees en volg de inbouw- en
montage-instructies van de betreffende systeemfabrikant.

Breng bij de REMS Akku-Ex-Press Cu ACC de optrompkop tot de aanslag in
de buis en druk de optrompkop/aandrijffmachine tegen de buis. Schakel de
aandrijfmachine in. Als de optrompkop geopend is, schakelt de aandrijffmachine
automatisch op terugloop over en wordt de optrompkop weer gesloten. Lees
en volg de inbouw- en montage-instructies van de betreffende systeemfabrikant.

Elektronische controle van de laadtoestand met beveiliging tegen diepont-
lading van de accu

Alle REMS accupersmachines zijn vanaf 01-01-2011 uitgerust met een elek-
tronische controle van de laadtoestand met beveiliging tegen diepontlading
met 2-kleurige led (groen/rood) (23). De led brandt groen, als de accu volledig
of nog voldoende geladen is. De led brandt rood, als de accu moet worden
geladen. De aandrijfmachine voltooit nog de lopende perscyclus en kan daarna
pas opnieuw worden ingeschakeld, nadat een geladen accu werd ingestoken.
Als de aandrijfmachine niet gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer
de aandriffmachine opnieuw wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Onderhoud

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud is het noodzakelijk om de REMS
aandrijffmachines samen met alle werktuigen (bijv. perstangen, perstangen
Mini, persringen met tussentang, perskoppen, optrompkoppen) en accessoires
(bijv. accus, snellaadapparaat) minstens eenmaal per jaar voor inspectie en
herhaalde controle van elektrische apparaten volgens EN 62638:2010-08 (VDE
0702) naar een geautoriseerde REMS klantenservice te brengen.

Onderhoud

Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, perskoppen en
optrompkoppen, in het bijzonder ook de opnames, schoonhouden. Sterk
vervuilde metaaldelen b.v. met terpentine reinigen, aansluitend tegen roest
beschermen.

Kunststofdelen (b.v. behuizingen, accu’s) alleen met milde zeep en vochtige
doek reinigen. Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Er op letten, dat vioeistoffen nooit in het binnenste gedeelte van het elektrisch
apparaat geraken. Het elektrisch apparaat nooit in vloeistoffen dompelen.

4.1.1. Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen

Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen dienen regelmatig
op hun soepelheid te worden gecontroleerd. Indien nodig de perstangen,
perstangen Mini, persringen of tussentangen reinigen en de bout (12) van de
persbekken, perssegmenten of tussenbekken met machineolie licht invetten.
De perstang, perstang Mini, persring of tussentang echter niet demonteren!
Afzettingen in de perscontour (11) verwijderen. De correct functionerende
toestand van alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen
regelmatig controleren door een proefpersing met ingelegde persfitting. Alleen
met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of persseg-
menten is de vlekkeloze persing tot stand gebracht. Als de persing voltooid is,
dient te worden gecontroleerd of de persbekken (10), persringen (20) resp.
perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en fig. 16 tot 19 bij ‘A’) als op
de tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 16 tot 19 bij ‘B’) volledig sluiten.
Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of persseg-
menten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen).
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Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
tangen mogen niet meer worden gebruikt. In geval van twijfel dient de aandrijf-
machine samen met alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
tangen voor inspectie naar een geautoriseerde REMS klantenservice te worden
gestuurd.

4.1.2. Radiaalpersen

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie licht invetten.
Aandriffmachine regelmatig door het maken van een persverbinding met de
grootst te gebruiken persfitting op functieveiligheid testen. Sluit de perstang,
perstang Mini, persring bij deze persing volledig (zie boven) dan is de functie-
veiligheid van de aandrijffmachine gegeven.

4.1.3. Axiaalpersen

Perkoppen (14) en opnamegaten in de persvoorziening schoon houden.
Optrompkoppen (16) en optrompdoorn (18) schoon houden. Van tijd tot tijd
optrompdoorn (18) licht invetten.

4.1.4. Buisoptromper

4.2

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Bij REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E, REMS Akku-
Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press Cu dienen optrompvoorziening (15), optromp-
koppen (16) en optrompdoorn (18) schoon te worden gehouden. Van tijd tot
tijd optrompdoorn (18) licht invetten.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu
uitnemen! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Het aandrijfgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press E is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press E en REMS Power-Press ACC
heeft koolborstels. Deze slijten en moeten daarom van tijd tot tijd nagekeken
cqg. vernieuwd worden. Alleen originele REMS koolborstels gebruiken. De REMS
aandriffmachines (behalve REMS Power-Press E) werken elektrohydraulisch.
Bij onvoldoende perskracht of olieverlies moet de aandrijfmachine door REMS
of een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen, tussen-
tangen, perskoppen, optrompkoppen kunnen niet worden gerepareerd.

Storingen

Om schade aan het persapparaat te voorkomen, dient erop te worden gelet
dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 13 t/m 15 getoond, geen spanning
tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang, fitting en aandrijfmachine
optreedt.

Storing:  Aandrijfmachine loopt niet.

Oorzaak:
o Versleten koolborstels (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).
e Aandrijfmachine defect.

Storing: De radiaalpers voltooit de persing niet, perstang, perstang Mini,

tussentang, persring sluit niet volledig.

Oorzaak:
e Aandriffmachine oververhit (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Versleten koolborstels (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Slipkoppeling defect (REMS Power-Press E).
Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijfmachines).
Aandrijffmachine defect.
Verkeerde perstang, perstang Mini, persring of perskop (perscontour,
grootte) ingezet.
e Perstang, perstang Mini, persring of tussentang stroef of defect.

Storing:  Bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of

perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.

Oorzaak:

e Beschadigde of versleten perstang, perstang Mini, persring,
perssegmenten resp. perscontour.

e Verkeerde perstang, perstang Mini resp. persring of tussentang
(perscontour, grootte) ingezet.

o Niet geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls.

Storing:  Persbekken sluiten bij onbelaste perstang, perstang Mini bij “A”

en “B” (Fig.1) niet recht op elkaar.
Oorzaak:
e Perstang, perstang Mini op de grond gevallen, drukveer verbogen.

5.5.

5.6.

5.7.

Storing:  Bij het axiaalpersen wordt de buis tussen drukhuls en

fittingkraag gekneld.

Oorzaak:

e Optromping te lang.

e De buis is te ver op de steunhuls van de drukhulsverbinder geschoven.
o \erkeerde optrompkop (drukhulssysteem, afmeting) ingezet.

o Niet-geschikte afstemming van drukhuls, buis en steunhuls.

Storing:  Bij het axiaalpersen blijft na het sluiten van de perskoppen een

duidelijke spleet tussen drukhuls en fittingkraag.

Oorzaak:
e Buis tussen drukhuls en fittingkraag gekneld, zie 5.5.
o Verkeerde perskop (drukhulssysteem, grootte) ingezet.

Storing:  De optromper voltooit de optromping niet, de optrompkop opent

niet volledig.

Oorzaak:
o Aandrijfmachine oververhit (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o \lersleten koolborstels (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijfmachines).

o Aandrijfmachine defect.

o \erkeerde optrompkop (drukhulssysteem, afmeting) ingezet.

e Optrompkop stroef of defect.

e Optrompvoorziening verkeerd ingesteld (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
e Afstand van de drukhuls tot de optrompkop niet voldoende.

Fabrieksgarantie

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet
beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die
binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en
gebruikt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van het
Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
betreffende roerende zaken (CISG).

Verlenging van de fabrieksgarantie tot 36 maanden

Voor de in deze handleiding vermelde aandrijffmachines waarbij de overhandi-
ging aan de eerste gebruiker vanaf 01-01-2011 plaatsvindt, bestaat de moge-
lijkheid de garantietijd van bovenstaande fabrieksgarantie te verlengen tot 36
maanden. Voorwaarde hiervoor is dat de aandrijfmachine na de overhandiging
aan de eerste gebruiker ten minste om de 12 maanden bij een geautoriseerde
REMS klantenservice wordt binnengebracht voor een (te betalen) inspectie en
dat de gegevens op het typeplaatje leesbaar zijn. Bij de jaarlijkse inspectie
wordt de aandrijffmachine bijv. gedemonteerd en worden de slijtageonderdelen
gecontroleerd en normaal gesproken vervangen. Bovendien vindt ook de
volgens EN 62638:2010-08 (VDE 0702) voor elektrisch gereedschap voorge-
schreven jaarlijkse controle plaats. Na de inspectie stelt de geautoriseerde
REMS klantenservice een gedetailleerd keuringscertificaat voor de aandrijf-
machine op met vermelding van het machinenummer. De aandrijffmachine
wordt van een keuringssticker voorzien. Het tijdstip van de overhandiging dient
te worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs; de naleving
van de inspectietermijnen dient te worden bewezen aan de hand van de
desbetreffende originele keuringscertificaten. Voor een eventueel noodzakelijke
reparatie wordt uitgevoerd, wordt een kostenraming gemaak.

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Nar REMS pressténger, REMS pressténger Mini, REMS pressringar, REMS mellan-
tanger, REMS presshuvuden och REMS utvidgningshuvuden anvénds for olika
rorforbindelsesystem géller alltid aktuell férsaljningsdokumentation fran REMS. Om
kom-ponenter for rérkopplingssystem av olika fabrikat &ndras eller nya komponenter
kommer ut pa marknaden, maste man begéra informationer om de aktuella anvéand-
ningsférutsattningarna hos REMS (fax +49 7151 17 07-110). Med reservation for
andringar.

Fig. 1-19 13 Aterstaliningsknapp

1 Presskaftar 14 Expanderhuvud

2 Tangbult 15 Expanderanordning

3 Trycklist 16 Expanderhuvud

4 Lasbult 17 Expanderback

5 Pressrullar 18 Expanderdorn

6 Maskingrepp 19 Mellantang

7 Riktningsomkopplare 20 Pressring

8 Strémbrytare 21 Pressegment

9 Handtag 22 Presskontur (pressring resp.
10 Presskaft pressegment)
11 Presskontur 23 Laddningstillstandsindikator

12 Bult

Allmanna sakerhetsanvisningar

Las igenom alla sakerhetsanvisningar och instruktioner. Om man inte foljer
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna kan det uppsta elektrisk stot,
brand och/eller svara skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner fér framtida bruk.

Begreppet "Elektriskt verktyg" som anvands in sékerhetsanvisningarna avser natdrivna
elektriska verktyg (med natkabel) samt batteridrivna elektriska verktyg (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig miljo dar det
finns brannbara vétskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan tanda eld pa damm eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvands. Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver verktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det &r inte tillatet att gora nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvand
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som ar jordade. Ofor-
andrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhojd risk for elektrisk stot nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det tranger in vatten i ett
elektriskt verktyg okar risken for elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln for att bara det elektriska verktyget, hanga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall kabeln pa avstand fran varme,
olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget. Skadade eller intrasslade
kablar 6kar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvander ett elektrisk verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som ar avsedd for utomhusbruk. Om en férlangningskabel
anvands som &r avsedd for utomhusbruk minskar risken for elektrisk stot.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda det elektriska verktyget i fuktig
miljo ska en jordfelsbrytare anvéndas. Risken for elektrisk stt minskar om
en jordfelsbrytare anvands.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmarksam, ténk pa vad du gor och anvénd ditt sunda fornuft nér du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvénd inte elektriska verktyg om du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du f6r en kort stund
tappar koncentrationen nar du anvander ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du béar
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjaim
eller horselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvandas, minskar risken for olyckor.

¢) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsakra dig om att det elektriska verktyget
ar avstangt innan stromforsorjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter
upp eller bar det. Om du har fingret pa strémbrytaren nar du bar det elektriska
verktyget eller har satt strombrytaren pa pasatt Iage nar det elektriska verktyget
ansluts till stromférsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa satt har du béattre kontroll dver det elektroniska verktyget om
det uppstar ovantade situationer.

f) Barlampliga klader. Bér inte 16st sittande klader eller smycken. Hall haret,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan gripas tag i av rorliga delar.

g) Om det &r majligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar maste du forsdkra dig om att dessa ar anslutna och anvénds
riktigt. Genom att anvédnda en dammuppsugning minskar risken for skador till
foljd av damm.

4) Anvandning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som ar lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med lampligt elektriskt verktyg arbetar du battre
och sakrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvand inte det elektriska verktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elektriskt
verktyg som inte langre kan sattas pa och stangas av ar farligt och maste repa-
reras.

c) Dra ut kontakten ur kontaktuttaget och/eller avliigsna batteriet innan du
gor instéllningar pa enheten, byter ut tillbehérsdelar eller lagger undan
enheten. Denna forsiktighetsatgard forhindrar att det elektriska verktyget satts
pa oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer anvanda enheten som inte kanner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg ar farliga om de anvands
av oerfarna personer.

e) Ta hand om det elektriska verktyget med omsorg. Kontrollera om rérliga
delar pa enheten fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar
har gatt sonder eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa det
elektriska verktygets funktion. Lat de skadade delarna repareras av kvali-
ficerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS avtalsverkstad innan
enheten anvands. Manga olyckor beror pa att de elektriska verktygen underhalls
daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skarkanter klams fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvéand elektriska verktyg, tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hdnsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elektriska verktyg anvands pa annat sétt &n det de ar avsedda for kan det uppsta
farliga situationer. Egenmaktiga andringar pa det elektriska verktyget tillats av
sakerhetsskal inte.

5) Anvéndning och behandling av det batteridrivna verktyget

a) Ladda enbart batterierna i laddare som rekommenderas av tillverkaren. For
en laddare som ar avsedd for en viss typ av batterier finns det risk for brand om
den anvands med andra batterier.

b) Anvénd endast batterier som ar avsedda att anvandas i elektriska verktyg.
Om andra batterier anvands kan det leda till skador och risk for brand.

c) Hall det batteri som inte anvands pa avstand fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka en
overbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batterikontakterna kan
leda till brénnskador eller brand.

d) Om batteriet anvands pa ett felaktigt satt kan det rinna ut vatska ur det.
Undvik kontakt med vétskan. Vid kortvarig kontakt, skolj av med vatten.
Om du far vatskan i 6gonen maste du kontakta en lakare. Batterivatska som
rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brannskador.

6) Service
a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvénd endast originalreservdelar. Pa sa séatt forblir enheten saker.

Sarskilda sakerhetsanvisningar

e Anvand personlig skyddsutrustning (t ex skyddsglaségon).

Undvik onormal kroppsstallning, sta inte lutad for langt framat.

e Dra ur stickproppen resp ta ur batteriet, innan du byter press- eller expander-
verktyg!

e Drivmaskinerna utvecklar en mycket hdg presskraft, sa iaktta forsiktighet. Hall
obehdriga pa avstand fran arbetsplatsen under arbetet.

e Hall endast drivmaskinen i maskingreppet (6) eller i handtaget nar den &r igang
(9). Hall handerna borta fran rorliga delar (pressomradet, expanderingsomradet)!

e Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det bryts!

e Radialpressar med presstang, presstang Mini resp. pressring maste alltid placeras
ratvinkligt mot réraxeln pa pressforbindaren. Satt aldrig dit den snett.

e Starta inte radialpressar utan att en presstang, presstang Mini resp. pressring
har satts i. Anvand endast maskinen fér att montera kiamkopplingar. Utan mottryck
(vid t ex kérning utan klamkoppling) utsatts motorn och presskaftarna for onddigt
hogt tryck.

e Innan presstanger, presstanger Mini resp. pressringar av andra fabrikat anvands
maste man kontrollera om de &r lampliga fér huvudmaskinen. Las igenom och
folj bruksanvisningen fran presstangens, presstangens Mini resp. pressringens
tillverkare.

e Anvand aldrig axialpressverktygen utan korrekt instuckna presshuvuden. Risk
for att de bryts!

o Placera alltid axialpressverktygen med presshuvudena i rét vinkel mot roraxeln
pa tryckhylskopplingen. Sétt aldrig pa dem snett.

e Skruva pa expanderhuvudena pa expanderverktyget till stoppet.

e Skadade pressténger, presstanger Mini, pressringar, mellanténger, presshuvuden,
utvidgningshuvuden far inte repareras. Risk for att de gar av!

e L as och folj systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

o Dessa enheter ar inte avsedda att anvandas av personer (inklusive barn) med
nedséankt fysisk, sensorisk eller mental férmaga eller med bristféllig erfarenhet
och kunskap, férutom om de instrueras och kontrolleras avseende enhetens
funktion av en person som ansvarar fér sakerheten. Barn maste kontrolleras for
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att sikerstélla att de inte leker med enheten.

o Overlamna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvanda elektriska enheter om de &r dver 16 ar gamla och om det &r
nédvandigt for dem att gora det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

o Sakerstall att den elektriska enheten ar avstangd innan batteriet satts i. Om ett
batteri satts i en elektrisk enhet som &r paslagen kan det leda till olyckor.

o Om batteriet/laddaren nar temperaturer < 5°C/40°F eller > 40°C/105°F far batte-
riet/laddaren inte anvéandas.

e Kassera inte skadade batterier i hushallssoporna utan Id&mna in dem hos en
auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjénstverkstad eller en godkand atervin-
ningscentral.

e Folj underhallsforeskrifterna och informationen om verktygsbyte.

e Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till den elektriska enheten och It
kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjénst-
verkstad byta ut den om den ar skadad. Kontrollera regelbundet férlangnings-
kablarna och byt ut dem om de ar skadade.

Andamalsenlig anvindning

Anvand enbart REMS radialpressar &ndamalsenligt for tillverkning av pressférbin-
delser for alla vanliga pressfittingsystem.

Anvand enbart REMS kapningstanger &ndamalsenligt for kapning av gangstanger
upp till dragbrottshallsfasthetsklass 4,8 (400 N/mm?).

Anvand enbart REMS kabelsax for kapning av elektriska kablar < 300 mm?

(9 30 mm).

Anvand enbart REMS axialpressar andamalsenligt for tillverkning av tryckhylsfor-
bindelser och for att utvidga ror for alla vanliga tryckhylssystem.

Anvand enbart REMS rérutvidgare andamalsenligt for utvidgning och kalibrering
av ror.

Alla andra anvandningssatt ar icke &ndamalsenliga och tillats darfér inte.

Symbolforklaring

@ Fére idrifttagning 14s igenom bruksanvisningen
@ Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass |
@ Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il
&_ Enheten &r inte avsedd for utomhusbruk

E Miljévanlig kassering

1. Tekniska data
1.1. Art.nr

REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drivmaskin Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 575007
Utvidgningsanordning 6-40 mm, 2—1%" 575100
Utvidgningsanordning 54-63 mm, 2” 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Spanningsforsorjning Li-lon 571565
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50—60 Hz, 65 W 571560
Verktygslada av plat REMS Power-Press E 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Verktygslada av plat REMS Mini-Press ACC 578290
Verktygslada av plat REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Verktygslada av plat REMS Ax-Press 15 och 40 573282
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Verktygslada av plat REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Verktygslada av plat Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
och Akku-Ex-Press P ACC 573284
1.2. Anvédndningsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpressverktyg for tillverkning av
klamkopplingar till alla konventionella pressmuffsystem pa
stalrdr, rostfria stalrér, kopparrér plastror, kombinationsror @ 10-40 mm

1.3.

14.

1.5.

1.6.

Radialpressverktyg REMS Power-Press och REMS Akku-Press
for tillverkning av klamkopplingar till alla konventionella
pressmuffsystem pa stalrdr, rostfria stalrr,

kopparrdr plastror, kombinationsrér

@ 10-108 mm

Axialpressverktyg for tillverkning av tryckhylskopplingar (paskjuthyls-
kopplingar) pa rostfria stalrér, kopparrér, plastrér, kombinationsror

och for expandering av plastrér, kombinationsrér

@ 12-40 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for expandering av

ror/ringar for Uponor Quick & Easy-systemet

@ 16-40 mm
D %—1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC f6r expandering av

ror/ringar for Uponor Quick & Easy-systemet

@ 16-63 mm
2 Y%-2"

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC for utvidgning

och kalibrering av ror

REMS Akku-Ex-Press P ACC for utvidgning av ror

Arbetstemperaturomrade
REMS batteridrivna enheter
Eldrivna pressar

Hav-/presskraft
Radialpressverktygens havkraft
Radialpressverktygens presskraft
Mini-radialpressverktygens havkraft
Mini-radialpressverktygens presskraft
Presskraft REMS Ax-Press 15
Presskraft REMS Ax-Press 40
Presskraft REMS Ax-Press 25 ACC
Presskraft REMS Ax-Press 25 LACC

Presskraft REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
Presskraft REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Elektriska data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Snabbladdare

Li-lon/Ni-Cd (1h) Ingéende
Utgaende

Spanningsforsorjning Ingéende

230V Utgaende

Matt

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Vikt

@ 8-42 mm
D %—1%"
@ 12-40 mm

0°C-+60°C
-8°C-+60°C

32kN
100 kN
22 kN
70 kN
17 kN
30 kN
20 kN
13 kN
20 kN
20 kN
20 kN
34 kN

230 V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad enligt EU-direktiv
(73/23/EWG)

Avstord enligt EU-direktiv
(89/326/EWG)

14,4V =22Ah;20A

14,4V =13 Ah; 18A
14,4V =;22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6A-33A

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)

290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420%245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265%260x80 mm (10,47x10,2"x3,1")
275%x260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1”)

REMS Power-Press E drivmaskin 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / Akku-Press ACC drivmaskin

utan batteri 38kg (831Ib)
REMS Ax-Press 15 drivmaskin utan batteri 46kg (10,01b)
REMS Ax-Press 40 drivmaskin utan batteri 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin utan batteri 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 56kg (12,21b)
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin utan batteri 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,11b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin utan batteri 23kg  (5,01b)
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin utan batteri 20kg (4,31b)
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1.7.

1.8.

21.

REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presskaftar (medelvikt) 1,8kg (391b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 12kg  (2,61b)
Presshuvuden (par, medelvikt) 0,3kg  (0,61b)
Expanderhuvud (medelvikt) 0,2kg (0,41b)
Mellantang Z2 20kg (4,81b)
Mellantang Z4 36kg (7,81b)
Mellantang Z5 38kg (8,21Ib)
Pressring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Buller

Ljudniva pa arbetsplatsen

REMS Power-Press E L,=76dB L,=87dB K=3dB
REMS Power-Press /

Power-Press ACC L,=81dB L,=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L,=73dB L, =8dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-PressACC L ,=74dB L, =85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L,=74dB =85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC / 25 LACC in =73dB mﬁ =84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press QQEACC L ,=73dB L, =84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L ,=81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
Vibrationer

Vagt effektivvarde <25m/s? K=1,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund for jamférelse med andra maskiner. Det
angivna vibrationsemissionsvéardet kan &ven anvandas for en inledande
uppskattning av emissionen.

Obs: Vibrationsemissionsvérdet kan avvika fran det angivna vérdet vid anvand-
ning av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa. Det ar en
fordel att faststélla sékerhetsangivning for anvendaren.

Igangséttning

Nar REMS presstanger, REMS presstanger Mini, REMS pressringar, REMS
mellantanger, REMS presshuvuden och REMS utvidgningshuvuden anvands
for olika rorforbindelsesystem galler alltid aktuell férsaljningsdokumentation
fran REMS. Om komponenter for ror-kopplingssystem av de olika fabrikaten
andras eller nya komponenter kommer ut pa marknaden, maste informationer
om de aktuella anvandningsférutsattningarna begéras hos REMS (fax +49
7151 17 07-110).

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspéanningen! Kontrollera innan du ansluter drivmaskinen resp
snabbladdaren, att nétspanningen stammer dverens med uppgiften pa typskylten.
Pa byggplatser, i fuktig miljo, utomhus eller vid liknande férhallanden far det
elektriska verktyget endast anslutas till natet och drivas via en 30 mA-lackstroms-
skyddsanordning (FIl-skyddsbrytare).

Batterier

For alltid in batteriet vertikalt i huvudmaskinen eller snabbladdaren. Om det
fors in snett skadas kontakterna, vilket kan leda till kortslutning och darmed
skada batteriet.

Batteriet och reservbatterierna som levereras med REMS huvudmaskiner ar
inte uppladdade. Ladda batteriet fére forsta anvandningen. Anvand enbart
REMS snabbladdare fér uppladdning. Batterierna nar forst efter flera laddningar
full kapacitet. Litiumjonbatterier maste laddas upp regelbundet for att férhindra
att batterierna djupladdas. Vid djupladdning skadas batteriet. Det &r inte tillatet
att anvanda ateruppladdningsbara batterier.

Laddningstillstandskontroll for alla pressar som drivs med litiumjonbat-
terier

Alla REMS batteridrivna pressar ar fran och med 2011-01-01 ar utrustade med
en elektronisk laddningstillstandskontroll i form av en laddningstillstandsindikator
med en tvafargad gron/rod strémlampa (23). Strémlampan lyser gron nar
batteriet ar fulladdat eller fortfarande ar tillrackligt laddat. Stromlampan lyser
rod nér batteriet maste laddas. Huvudmaskinen avslutar da den pagaende
presscykeln och kan forst séttas pa igen nér ett laddat batteri har satts i. Om
huvudmaskinen inte anvands slocknar strémlampan efter ca 2 timmar men
tands igen nar den anvands pa nytt.

Snabbladdare litiumjon/Ni-Cd (Art.nr 571560)

Om nétkontakten har satts i lyser den vanstra kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt &r batteriet uppladdat.
Om den réda kontrollampan blinkar &r batteriet defekt. Om den réda kontroll-
lampan lyser kontinuerligt ligger temperaturen p& snabbladdaren och / eller
batteriet utanfor det tilldtna arbetsomradet mellan +5°C och +40°C.

OBS
Snabbladdaren ar inte avsedd for utomhusbruk.

2.2,

2.3.

24.

2.5,

2.6.

Montering (byte) av presstangen, presstangen Mini (1), pressringen med
mellantang (fig. 18) for radialpressar (fig. 1, 16 och 17)

Dra ut nétkontanten eller avlagsna batteriet. Anvand endast presstanger,
presstanger Mini resp. pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande
pressfittingsystemet som ska pressas. Presstanger, presstanger Mini resp.
pressringar har pa presskaftarna resp. pressegmenten forsetts med bokstaver
for att identifiera presskonturen och med en siffra for att identifiera storleken.
Las igenom och f6lj inbyggnads- och ihopmonteringsanvisningarna fran system-
tillverkaren. Mellanténger &r ocksa férsedda med en bokstav och en siffra.
Dessa markeringar hjélper dig att valja ratt pressring. Pressa aldrig med en
oldmplig presstang, presstang Mini resp. pressring och mellantang (presskontur,
storlek). Pressforbindelsen kan forstéras och maskinen liksom presstangen,
presstangen Mini resp. pressringen och mellantdngen kan skadas.

Det ar en fordel att Iagga huvudmaskinen pé ett bord eller pa golvet. Montering
(byte) av presstangen, presstangen Mini resp. mellantangen kan endast goras
nér pressrullarna (5) har kérts tillbaka helt och hallet. Tryck vid behov riktnings-
omkopplaren (7) pa REMS Power-Press E at vanster, tryck pa strombrytaren
(8), och hos REMS Power-Press och REMS Akku-Press pa aterstaliningsknappen
(13) @nda tills pressrullarna (5) &r helt tillbakadragna.

Oppna tangbulten (2) genom att trycka pa lasstiftet (4). Den fjaderbelastade
tangbulten (2) hoppar da ur. Satt i den presstang, presstang Mini (1) resp.
mellantang (19) som ska anvandas. Skjut fram tanghallarbulten (2) tills frreg-
lingsstiftet (4) hakar i. Tryck samtidigt ner trycklisten (3) direkt dver tanghallar-
bulten. Starta inte radialpressning utan att en presstang, presstang Mini resp.
pressring med mellantang har satts i. Pressning ar endast avsedd for att tillverka
en pressforbindelse. Utan pressmottryck som skapas av pressforbindaren
belastas huvudmaskinen resp. presstangen, presstangen Mini, pressringen
och mellantangen onddigt hogt.

/\ OBSERVERA
Kor aldrig maskinen utan monterad tangbult (2). Risk att det bryts!

Montering (byte) av presshuvudena (14) hos axialpressverktyg

(fig. 6, 7, 10)

Ta ur batteriet. Anvand endast presshuvuden av ratt system. REMS press-
huvuden &r markta med bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och med
en siffra som anger storleken. Las och folj noga sy-stemfabrikantens inbygg-
nads- och monteringsanvisningar. Anvand aldrig presshuvuden med fel pass-
form (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen kan bli oanvandbar och maskinen
och presshuvudena kan forstoras.

Stick i de utvalda presshuvudena (14) fullstandigt, vrid om erforderligt tills de
lases (kullasning). Hall presshuvudena och fastet i pressverktyget rena.

Montering (byte) av expanderhuvudet (16) pa REMS Ax-Press 15 (fig. 6)
Ta ur batteriet. Montera expanderverktyget (15) (tillbehér). Rengér da forst
kopplingsytorna, sétt p& ex-panderverktyget och dra fast de bada skruvara med
cylindriskt huvud. Smérj in konen pa utvidgningsdornet (18) nagot. Skruva pa
det utvalda expanderhuvudet till stopp pa expanderverktyget. Anvand endast
expanderhuvuden av réatt system. Expanderhuvuden &r mérkta med bokstaver
som betecknar tryckhylssystemet och med en siffra som anger storleken. Las
och folj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisningar. Anvand
aldrig expanderhuvuden med fel passform (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen
kan bli oanvandbar och maskinen och expanderhuvudena kan forstoras.

Se till att tryckhylsan har tillrackligt avstand fran expanderhuvudet. Annars kan
expanderbackarna (17) bli skeva eller brytas.

Expanderanordningen kan tas av vid pressning i tranga utrymmen.

Montering (byte) av expanderhuvud (16) pa REMS Akku-Ex-Press Q&E
ACC och REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 8, 9)

Dra ut natkontanten eller avliagsna batteriet. Anvand endast original Uponor
Quick & Easy expanderhuvuden. Las och félj noga systemfabrikantens inbygg-
nads- och monteringsanvisning. Anvand aldrig expanderhuvuden med fel
passform (system, storlek). | annat fall kan kopplingen bli oanvandbar och
maskinen och expanderhuvudena forstéras. Smorj in konen pé utvidgningsdornet
(18) nagot. Skruva pa det utvalda expanderhuvudet till anslag pa expander-
verktyget. Las igenom och folj inbyggnads- och ihopmonteringsanvisningarna
fran systemtillverkaren. REMS utvidgningshuvud P och Cu ar inte avsedda for
rérutvidgare REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC och REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC och far darfor inte anvandas.

Byte av utvidgningsanordningen for REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
Dra ut ndtkontakten. Skruva av utvidgningsanordningen frdn REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC. Skruva fast den nya utvidgningsanordningen till anslaget
och dra &t for hand.

Montering (byte) av utvidgningshuvudet (16) pa REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 12)

Avlagsna batteriet. Smorj in konen pa utvidgningsdornet nagot. Skruva pa det
utvalda utvidgningshuvudet till anslaget pa utvidgningsdonet. Nu maste utvidg-
ningsanordningen stéllas in sa att skjutkraften pa huvudmaskinen vid slutet av
utvidgningen tas upp av huvudmaskinen och inte av utvidgningshuvudet. For
att géra det maste utvidgningsanordningen liksom det paskruvade utvidgnings-
huvudet skruvas av fran huvudmaskinen. Lat frammatningskolven ga fram sa
langt som mdjligt utan att maskinen kopplar 6ver till tillbakaspolning. | denna
position maste utvidgningsanordningen och det paskruvade utvidgningshuvudet
skruvas fast pa huvudmaskinen tills segmenten pa utvidgningshuvudet ar helt
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Oppna. | denna position ska utvidgningsdonet sakras med lasmuttern.

2.7. Montering (byte) av utvidgningshuvudet (16) pa REMS Akku-Ex-Press P

ACC (Fig. 11)

Avlagsna batteriet. Smarj in konen pa utvidgningsdornet (18) ndgot. Skruva pa
det utvalda utvidgningshuvudet till anslaget pa utvidgningsanordningen. Anvéand
endast systemspecifika utvidgningshuvuden. Utvidgningshuvuden har forsetts
med bokstéver som kannetecknar tryckhylssystemet och en siffra som kénne-
tecknar storleken. Las igenom och félj inbyggnads- och ihopmonteringsanvis-
ningarna fran systemtillverkaren. Utvidga aldrig med olampliga utvidgningshu-
vuden (tryckhylssystem, storlek). Férbindelse kan bli oanvandbar och maskinen
liksom utvidgningshuvudena kan skadas.

Anvéandning

. Radialpressverktyg (fig. 1 till 6 och 16 till 19)

Fore varje anvandningstillfélle maste en provpressning géras med huvudma-
skinen och en isatt presstang, presstang Mini resp. pressring med mellantang
med ilagd pressférbindare. Presstangen (1), pressringen (20) resp. presseg-
menten (21) maste slutas helt och hallet. Efter genomférd pressning syns det
bade pa dess spets (fig. 1 och fig. 16 till 19 vid "A") samt pa motsatt sida (fig.
1 och fig. 16 till 19 vid "B") att presskaftarna (10), pressringarna (20) resp.
pressegmenten (21) ar helt slutna. Férbindelsens tathet maste kontrolleras
(uppmarksamma nationella féreskrifter, normer, riktlinjer osv.).

Fore varje anvandningstillfalle maste presstangen, presstangen Mini resp.
pressringen och mellantangen, sarskilt bada presskaftarnas (10) presskontur
(11/22) resp. alla 3 pressegment kontrolleras avseende skador och forslitning.
Skadade eller utslitna pressténger, presstanger Mini, pressringar och mellan-
tanger far inte fortsatta anvéndas. Det finns annars risk for att pressningen blir
felaktig resp. risk for olycka.

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen, presstangen Mini
sténgs, kan detta bero pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

For att forhindra att det uppstar skador pa pressenheten maste man i arbets-
situationer, som beskrivs i fig. 13 till 15 som exempel, se till att det inte fore-
kommer nagon férspanning mellan presstang, presstang Mini, pressring,
mellantang, fitting och huvudmaskin.

3.1.1. Arbetsgang

Pressa ihop pressténger, presstanger Mini (1) manuellt sa att den precis kan
pressas Over klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot réret. Slapp presskaf-
tarna sa att de sluter sig om klamkopplingen. Hall drivmaskinen i maskingreppet
(6) och handtaget (9).

Lagg pressringen (20) runt pressforbindaren. Lagg i mellantangen (19) i driv-
maskinen och férregla tanghéallarbulten. Tryck ihop mellantangen (19) fér hand
anda tills mellantadngen kan ldggas an mot pressringen. Slapp mellantangen
sa att mellantangen ligger an ordentligt mot pressringen och pressringen mot
pressfittingen.

For riktningsomkopplaren (7) paA REMS Power-Press E at hoger (framat) och
tryck pa strombrytaren (8). Hall tryckknappen (8) intryckt tills pressningen har
genomforts och presstangen resp. pressringen ar sluten. Tryck riktningsom-
kopplaren (7) till vanster (tillbakagang) och tryck pa strdmbrytaren (8) tills
pressrullarna ar tillbakadragna och kopplingen bérjar slira. Belasta inte slir-
kopplingen i onddan.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall tryckknappen (8) intryckt tills
pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar sluten
stangda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger méjlighet
till optisk kontroll. Tryck aterstaliningsknapp (13), tills pressrullarna (5) ar till-
bakadragna bérjar slira.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC, REMS Power-Press ACC:
Hall tryckknappen (8) intryckt tills pressningen har genomférts och presstangen
resp. pressringen &r sluten stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivma-
skinen automatiskt om till returgang (tvangsstyrt férlopp).

Tryck ihop presstangen for hand sa att den tillsammans med huvudmaskinen
kan dras av fran pressfittingen. Tryck ihop mellantdngen fér hand s& att den
tillsammans med huvudmaskinen kan dras av fran pressringen. Oppna press-
ringen for hand sa att den kan dras ut fran pressfittingen.

3.1.2. Funktionssékerhet

Hos REMS Power-Press E avslutas pressningen nér man slapper vippstrom-
brytaren (8). Fér att skydda motorn finns en slirkoppling som fungerar i k&ftarnas
bada éndlagen.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press avslutar pressningen automatiskt,
avger da en akustisk signal (knackning). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-
Press ACC och REMS Power-Press ACC avslutar pressningen automatiskt,
avger da en akustisk signal (knackning) och I6per automatiskt tillbaka (tvangs-
styrt forlopp).

En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Efter genomférd pressning
syns det bade pa dess spets (fig. 1 och fig. 16 till 19 vid "A") samt pa
motsatt sida (fig. 1 och fig. 16 till 19 vid "B") att presskaftarna (10), press-
ringarna (20) resp. pressegmenten (21) &r helt slutna. Om det syns en
tydlig grad pa presshylsan nar presstangen, presstangen Mini, pressringen,
resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat (se 5.
Storningar).

3.1.3. Arbetssékerhet

3.2,

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sékerhets-vippstrombrytare som kan stdnga motor och drivmekanismen
omedelbart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket Iage drivmekanismen star i.

Axialpressar (fig. 6, 7, 10)

3.2.1. Pressning med REMS Ax-Press 15 och REMS Ax-Press 40 (Fig. 6, 7)

Lagg i den formonterade tryckhylskopplingen i presshuvudena (14). Hall driv-
maskinen i maskingreppet (6) och i handtaget (9) och lat strémbrytaren (8) vara
nedtryckt anda tills tryckhylsan ligger an mot tryckhylskopplingens flans. Da
avges en akustiskt signal (knackning). Tryck pa aterstaliningsknappen (13) tills
presshuvudena (14) ar fullstandigt tillbakadragna.

Om det efter att presshuvudena har slutits uppstar ett tydligt glapp mellan
tryckhylsan och tryckhylsférbindarens ansats kan pressningen bli felaktig eller
otat (se 5. Stérningar). Las igenom och f6lj monteringsanvisningarna fran
systemtillverkaren.

Pressning med REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 10)
Uppmarksamma axialpressarnas olika arbetsomraden. Aktuell férsaljningsdo-
kumentation fran REMS maste alltid féljas. Tank pa att presshuvudena sétts
in i pressmaskinen sa att pressningen i basta fall genomférs i ett slag. | en del
fall ar detta inte mgjligt, d& maste man for- och fardigpressa. For att gora det
maste man fére den andra pressningen satta i ett presshuvud eller bada
presshuvudena med 180° vridning sa att det uppstar ett mindre avstand mellan
dem. Eventuellt maste man skapa ett mindre avstand for REMS Ax-Press 25
L ACC genom att det yttre presshuvudet flyttas till den mellersta presshuvud-
spositionen. Las igenom och f6lj inbyggnads- och ihopmonteringsanvisningarna
fran systemtillverkaren.

Lagg i en formonterad tryckhylsforbindelse i presshuvudena (14). Hall huvud-
maskinen antingen med en hand pa brytarhandtaget (9) eller med bada handerna
pa hushandtaget (6) och brytarhandtaget (9). Hall tryckbrytaren (8) intryckt
anda tills tryckhylsan ligger an vid tryckhylsférbindarens ansats. Huvudmaskinen
kopplar d& automatiskt till tillbakaspolning (tvangsforlopp).

Om det efter att presshuvudena har slutits uppstar ett tydligt glapp mellan
tryckhylsan och tryckhylsforbindarens ansats kan pressningen bli felaktig eller
otat (se 5. Stérningar). Las igenom och f6lj monteringsanvisningarna fran
systemtillverkaren.

Till tryckhylssystem IV behévs olika presshuvuden for en rorstorlek. Las och
félj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

A\ OBSERVERA

Klamningsrisk! Hall handerna borta fran det omrade dér presshuvudena
(14) ror sig!

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)

3.3.

Skjut tryckhylsan Gver réret, for in expanderhuvudet till anslaget i réret och
tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot réret. Sla pa (8) drivmaskinen. Se till
att tryckhylsan har tillrackligt avstand fran expanderhuvudet vid expanderingen,
eftersom expanderbackarna (17) annars kan bli skeva eller brytas. Hall strom-
brytaren (8) tryckt anda tills réret ar expanderat. Da ljuder en akustisk signal
(knackning). Tryck pa aterstaliningsknappen (14) tills expanderhuvudet ar slutet
igen. Eventuellt behdver expanderingen upprepas flera ganger. Las och folj
noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 8)
Las och f6lj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.
Skjut Q & E ring av erforderlig storlek pa réret. For in expanderhuvudet i roret
och tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot roret. Sla pa drivmaskinen (8).
Om expanderhuvudet &r &ppet, kopplar drivmaskinen automatiskt om till tillba-
kagang och expanderhuvudet stangs igen. Fér REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC hall strombrytaren (8) intryckt igen och skjut pa expanderhuvudet/driv-
maskinen ytterligare. Réret maste da vridas nagot. Upprepa expanderingspro-
cessen tills expanderbackarna (17) ar inskjutna i roret till stopp. Fér REMS
Power-Ex-Press Q&E ACC ska man efter varje utvidningsprocedur slappa
tryckbrytaren (8), vanta tills utvidgningsdornet har korts tillbaka helt och hallet
och sedan pa nytt trycka pa tryckbrytaren (8). Utvidgningsproceduren méaste
upprepas anda tills utvidgningskaftarna (17) har skjutits in i réret anda till
anslaget.

Utvidgning med REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 11, 12)

For REMS Akku-Ex-Press P ACC skjuts tryckhylsan 6ver réret, utvidgningshu-
vudet fors in i réret &nda till anslaget och utvidgningshuvudet/huvudmaskinen
trycks mot réret. Satt pa huvudmaskinen (8). Tank pa att avstandet maste vara
tillrackligt stort mellan tryckhylsan och utvidgningshuvudet under utvidgningen
eftersom utvidgningskaftarna (17) annars kan béjas eller ga av. Hall tryckbrytaren
(8) intryckt anda tills roret har utvidgats. Det visas med hjalp av en hérbar signal
(knéppa). Utvidga eventuellt flera ganger. Réret maste d& vridas nagot. Las
igenom och f6lj inbyggnads- och ihopmonteringsanvisningarna fran systemtill-
verkaren.

For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC férs utvidgningshuvudet in i roret anda till
anslaget och utvidgningshuvudet/huvudmaskinen trycks mot roret. Satt pa
huvudmaskinen. Om huvudet ar dppet kopplar huvudmaskinen automatiskt till
tillbakaspolning och utvidgningshuvudet stangs ater. Las igenom och f6l]
inbyggnads- och ihopmonteringsanvisningarna fran systemtillverkaren.
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3.4

4.1.

Elektronisk kontroll av batteriets laddningstillstand med djupurladdnings-
skydd

Alla REMS batteridrivna pressar ar fran och med 2011-01-01 férsedda med en
elektronisk laddningstillstandskontroll med djupurladdningsskydd och ladd-
ningstillstandsindikator med en gron/rd stromlampa (23). Strémlampan lyser
grén nar batteriet &r fulladdat eller fortfarande ar tillrackligt laddat. Strémlampan
lyser rod nar batteriet maste laddas. Huvudmaskinen avslutar den pagaende
presscykeln och kan forst sattas pa igen nar ett laddat batteri satts i. Om
huvudmaskinen inte anvands slocknar strémlampan efter ca 2 timmar men
tands igen nar den anvands pa nytt.

Underhall/kontroll

Oavsett nedanstaende underhall rekommenderar vi att REMS huvudmaskiner
tillsammans med alla verktyg (t.ex. presstanger, presstanger Mini, pressringar
med mellantang, presshuvuden, utvidgningshuvuden) och tillbehdr (t.ex. batteri,
snabbladdare) minst en gang om aret ldmnas in till en auktoriserad REMS
avtalsverkstad fér inspektion och upprepad kontroll av elektriska verktyg enligt
EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Underhall

Innan underhallsarbeten dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall presstanger, pressténger Mini, pressringar, mellantanger, presshuvudena
och expanderhuvudena, framfor allt &ven deras fasten rena. Rengor kraftigt
nedsmutsade metalldelar med t.ex. terpentinolja och skydda dem darefter mot
rost.

Rengor plastdelar (t.ex. héljen, batterier) endast med mild tvallésning och fuktig
duk. Anvand inga hushallsrengéringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier,
som kan skada plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, terpentinolja, utspad-
ningsmedel eller liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Se till att vatska aldrig kommer in inuti de elektriska apparaterna. Doppa aldrig
en elektrisk apparat i vatska.

4.1.1. Pressténger, presstéanger Mini, pressringar och mellantdnger

Pressténger, presstanger Mini, pressringar och mellantdnger maste regelbundet
kontrolleras for att se om de gar Iatt. Vid behov maste presstéanger, presstanger
Mini, pressringar resp. mellantanger rengdras och bultarna (12) pa presskaftarna,
pressegmenten resp. mellankaftarna maste latt smorjas in med maskinolja utan
att presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. mellantangen demonteras!
Ta bort avlagraingar i presskonturen (11). Kontrollera regelbundet att presstéanger,
presstanger Mini, pressringar och mellantanger fungerar riktigt genom att géra
en provpressning med ilagd pressforbindare. En felfri pressning kan endast
uppnas om presstangen, presstangen Mini, pressringen, pressegmenter &r helt
sluten. Efter genomford pressning syns det bade pa dess spets (fig. 1 och fig.
16 till 19 vid "A") samt pa motsatt sida (fig. 1 och fig. 16 till 19 vid "B") att
presskaftarna (10), pressringarna (20) resp. pressegmenten (21) ar helt slutna.
Om det syns en tydlig grad pa presshylsan nér presstangen, presstangen Mini,
pressringen, resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat
(se 5. Storningar).

Skadade eller utslitna presstanger, presstanger Mini resp. pressringar och
mellanténger far inte langre anvéndas. Vid osékerhet maste huvudvmaskinen
och alla pressténger, presstanger Mini, pressringar och mellantédnger lamnas in
till en auktoriserad REMS avtalsverkstad for inspektion.

4.1.2. Radialpressverktyg

Hall presstangens faste rent. Rengor sérskilt pressrullarna (5) och tangbulten
(2) regelbundet och smérj latt darefter med maskinolja. Kontrollera drivmaski-
nens funktion regelbundet genom att géra en pressning av den stérsta anvénda
klamkopplingen. Om pressténger, presstanger Mini, pressringer helt under
denna belastning (se ovan) och motorn slar ifran, kan verktyget anses fungera
normalt.

4.1.3. Axialpressverktyg

Hall presshuvuden (14) och fasten (borrade hal) i pressverktyget rena. Hall
aven expanderhuvuden (16) och expanderdornen (18) rena. Smorj da och da
expanderdornen (18) latt med fett.

4.1.4. Rorutvidgare

4.2,

For REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E, REMS Akku-
Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press Cu maste utvidgningsanordningen (15),
utvidgningshuvudena (16) och utvidgningsdornet (18) hallas rena. Da och da
maste utvidgningsdornet (18) smarjas in nagot.

Kontroll/reparation

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste
alltid verktyget var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast
genomfdras av kvalificerad fackpersonal.

REMS Power-Press E har underhallsfri vaxellada. Den &r infettad pa fabrik och
behover ej underhéllas. Motorn REMS Power-Press E och REMS Power-Press
ACC har kolborstar. Dessa slits med tiden och maste darfor kontrolleras och
bytas dad och da. Anvéand endast original REMS Power-Press kolborstar. REMS
drivmaskiner (férutom REMS Power-Press E) arbetar elektrohydrauliskt. Vid
ofillracklig presskraft eller oljelackage maste drivmaskinen lamnas till auktori-
serad REMS-serviceverkstad for kontroll och service.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.5.

5.6.

5.7.

Skadade eller utslitna presstéanger, presstanger Mini, pressringar, mellantanger,
presshuvuden, utvidgningshuvuden kan inte repareras.

Felsokning

For att férhindra att det uppstar skador pa pressenheten maste man i arbets-
situationer, som beskrivs i fig. 13 till 15 som exempel, se till att det inte fore-
kommer nagon férspanning mellan presstang, presstang Mini, pressring,
mellantang, fitting och huvudmaskin.

Problem: Drivmaskinen gar inte.

Orsak:
o Slitna kolborstar (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Natsladden defekt (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
o Drivverktyget defekt.

Problem: Radialpressen slutfor inte pressningen, presstangen,
presstangen Mini, mellantangen, pressringen sluter inte helt.

Orsak:
o Maskinen ar 6verhettad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Forslitna kolborstar (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Slirkoppling defekt (REMS Power-Press E).
Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
Drivverktyget defekt.
Fel presstang, presstang Mini, pressring eller presshuvud (presskontur,
storlek) anvands.
e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellantangen gar trogt
eller ar defekt.

Problem: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen resp.
pressegmenter sluts uppstar det en grad pa presshylsan.

Orsak:

e Skadad eller utsliten presstang, presstang Mini, pressring, pressegmenter
resp. presskontur.

e Fel presstang, presstang Mini eller pressring resp. mellantang
(presskontur, storlek) anvands.

e Olamplig kombination av presshylsa, rér och stodhylsa.

. Problem: Presskaftarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nar

presstangen, presstangen Mini ar obelastad.

Orsak:
e Presstangen, presstangen Mini foll i golvet, tryckfjadern bojd.

Problem: Vid axialpressning klams réret fast mellan tryckhylsan och
monteringskransen.

Orsak:

e Utvidgningen for lang.

Roret har skjutits for langt in pa stodhylsan pa tryckhylsforbindelsen.
Fel utvidgningshuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands.
Tryckhylsa, rér och stddhylsa inte anpassade efter varandra.

Problem: Vid axialpressning finns det efter att presshuvudena har slutits
ett tydligt glapp mellan tryckhylsan och monteringskransen.

Orsak:
e ROr fastklamt mellan tryckhylsa och monteringskrans, se 5.5.
e Fel presshuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands.

Problem: Utvidgaren fardigstéller inte utvidgningen, utvidgningshuvudet
Oppnas inte helt.

Orsak:

Huvudmaskinen dverhettad (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
Utslitna kolborstar (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

Batteriet tomt eller defekt (REMS batteridrivna huvudmaskiner).
Huvudmaskinen defekt.

Fel utvidgningshuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands.
Utvidgningshuvudet trogt eller defekt.

Utvidgningsanordningen felaktigt installd (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Avstandet pa tryckhylsan inte tillrackligt till utvidgningshuvudet.

Produsents-garantibestemmelser

Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom insédndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehéalla uppgifter om képdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel dtgardas kostnadsfritt. Genom atgéardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett &ndamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.
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Garantiataganden far bara utféras av en auktoriserad REMS avtalsverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktoriserad
REMS avtalsverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.

Anvandaren star for samtliga transportkostnader.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet ansprak
gentemot férsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin galler endast
for nya produkter som kdpts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz
och som anvénds i dessa l&nder.

For denna garanti géller tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om
internationella kép av varor (CISG).

7. Forlangning av tillverkargarantin till 36 manader

For de huvudmaskiner som réknas upp i denna bruksanvisning, dar den forsta
anvandaren mottar produkten fran och med 2011-01-01, finns det méjlighet att
forlanga forestaende tillverkargaranti till 36 manader. Forutsattning for detta ar
att huvudmaskinen en gang per ar efter att den forsta anvandaren mottagit
den, skickas in till en auktoriserad REMS avtalsverkstad fér en avgiftsbelagd
inspektion. Uppgifterna pa typskylten maste vara lasbara. Vid den arliga
inspektionen plockas exempelvis huvudmaskinerna isar och forslitningsdelar
kontrolleras och byts i regel ut. Férutom detta sker aven en kontroll som maste
upprepas arligen i enlighet med EN 62638:2010-08 (VDE 0702) for elektriska
verktyg. Efter inspektionen sammanstaller den auktoriserade REMS avtalsverk-
staden ett detaljerat kontrollintyg fér huvudmaskinen med uppgifter om maskin-
numret. Huvudmaskinen far en kontrollplakett. Leveransdatumet ska bekraftas
genom inséandande av inkdpsbeviset i original, iakttagandet av inspektionsin-
tervallerna maste styrkas genom inséndande av produktens originalkontroll-
plakett. Innan eventuella reparationer genomférs tas en kostnadsberakning
fram.

8. Dellistor

Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, REMS pressringer, REMS
mellomtenger, REMS presshoder og REMS utvidelseshoder for de forskjellige
rgrforbindelsessystemene gjelder de til enhver tid aktuelle REMS salgsdokumenter.
Hvis systemprodusenten endrer komponenter i rgrforbindelsessystemene eller
lanserer nye komponenter, ma& komponentenes aktuelle anvendelsesklassifisering
innhentes hos REMS (fax +49 7151 1707-110). Rett til endringer og feiltagelser.

Fig. 1-19 13 Returtast

1 Pressetang 14 Pressehoder

2 Tangholdebolt 15 Utvidelsesinnretning

3 Trykklist 16  Utvidelseshode

4 Lasestift 17  Utvidelsesbakker

5 Presseruller 18  Utvidelsesdor

6 Hushandtak 19 Mellomtang

7 Dreieretningsspak 20 Pressring

8 Bergringsbryter 21 Pressegment

9 Bryterhandtak 22 Pressekontur (pressring eller
10 Pressebakke pressegmenter)
11 Pressekontur 23 Ladetilstandsindikator
12 Bolt

Generelle sikkerhetsinstrukser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger. Feil relatert til overhol-
delse av sikkerhetsinstruksene og anvisningene kan forarsake elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktgy”, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer bade til
nettdrevet elektroverktay (med nettkabel) og til batteridrevet elektroverktay (uten
nettkabel).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Sorg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fare til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktgy genererer gnister som
kan antenne stgv eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektroverkteyet er
i bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa elektroverktayet ma passe til stikkontakten. Step-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. |kke bruk adapterstapsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktay. Uforandrede stapsler og
passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stat.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stet.

d) lkke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & baere elektroverktoyet, henge
opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen
unna varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede
eller flokete kabler gker risikoen for elektrisk stat.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjsteledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stet.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstrem-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stet.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fare il alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stovmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller horsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det koples til stramforsyningen og/eller batteriet, Iaftes opp eller baeres. Hvis
det elektriske apparatet beeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis appa-
ratet koples til stremforsyningen i innkoplet tilstand, kan det forarsakes ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktoy eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fgre til
personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverkteyet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klzr. lkke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lostsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av stevavsug
reduseres de farer stov kan fere med seg.
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4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utferes. Med et egnet elektroverktgy kan arbeidene utfgres bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten ogleller ta ut batteriet for det utfores
innstillinger pa apparatet, tilbehgrsdeler skiftes eller apparatet legges bort.
Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktayet.

d) Elektroverktay som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktgy representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Var ngye med a pleie elektroverktayet. Kontrollér om bevegelige apparat-
deler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt eller skadet
pa en slik mate at elektroverktoyets funksjonsdyktighet er nedsatt. Serg
for at skadede deler repareres av kvalifisert fagpersonale eller av et auto-
risert REMS kontrakts-kundeserviceverksted fer apparatet tas i bruk. Mange
ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjaereverktay
med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere a fare.

g) Bruk elektroverktoy, tilbehgr, innsatsverktay osv. som er oppfert i disse
anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utferes. Bruk av elektroverktgyet til andre anvendelser enn det som er
beskrevet kan fare til farlige situasjoner. Av sikkerhetsmessige &rsaker er enhver
egenmektig forandring av det elektriske apparatet forbudt.

5) Bruk og behandling av batteridrevet verktoy

a) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produsenten. |
et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta brann
hvis det settes inn andre batterier.

b) Bruk kun dertil egnede batterier i elektroverktoyet. Bruk av andre batterier
kan fare til personskader og brannfare.

c) Et batteri som ikke er i bruk skal holdes borte fra binders, mynter, nekler,
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontak-
tene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fore til
forbrenninger eller brann.

d) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga kontakt
med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt. Hvis vaesken
kommer i kontakt med gynene, skal det i tillegg kontaktes lege. Batterivaeske
som trenger ut kan fare til hudirritasjoner eller forbrenninger.

6) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne méaten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

o Bruk personlig verneutstyr (f.eks. vernebriller).

Unngé unormal kroppsholdning, ikke bay deg for langt fremover.

e For utskiftning av presse- hhv. utvidelsesverktgyet skal nettstapselet frakoples
hhv. batteriet tas ut!

o Drivmaskinene utvikler en sveert hgy presskraft. Vaer derfor spesielt forsiktig.
Hold andre personer borte fra arbeidsomradet mens arbeidene utfares.

e Hold kun fast drivmaskinene i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9) under
drift. Ikke grip inn i deler i bevegelse (presseomrade, utvidelsesomrade)!

e Bruk aldri radialpressene uten at tangholdebolten (2) er Iast. Bristefare!

e Radialpresser med presstang, presstang Mini eller pressring skal alltid plasseres
rettvinklet pa pressforbinderen i forhold til raraksen. De mé aldri plasseres skratt.

e Radialpresser ma aldri startes uten montert presstang, presstang Mini eller
pressring. Pressingen ma kun utfgres for & opprette en pressforbindelse. Uten
pressmottrykk fra pressforbinderen belastes drivmaskinen hhv. presstangen,
presstangen Mini eller pressringen ungdig.

o For det brukes presstenger, presstenger Mini eller pressringer av fremmed
fabrikat, skal det kontrolleres om disse er egnet for drivmaskinen. Bruksanvis-
ningen fra produsenten av presstangen eller pressringen skal leses og falges.

e Aksialpresser ma kun brukes med fullstendig innsatt pressehode. Bristefare!

e Sett alltid aksialpressen med presshoder pa trykkhylseforbinderen i rett vinkel i
forhold til reraksen. Sett aldri aksialpressen pa skra.

e Skru utvidelseshoder pa utvidelsesinnretningen til anslag.

e Skadede presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, presshoder,
utvidelseshoder ma ikke repareres. Bristefare!

e Lesogoverhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

o Dette utstyret er ikke egnet for bruk av personer (inklusive barn) med nedsatte
fysiske, sensoriske eller mentale evner eller med manglende erfaring og kunn-
skap, med mindre disse personene er instruert i hvordan utstyret skal brukes
eller kontrolleres av en person som er ansvarlig for deres sikkerhet. Barn ma
kontrolleres for & sikre at de ikke leker med utstyret.

e Lakun oppleerte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre personer ma
kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar, hvis slik bruk er
pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under oppsyn av en fagperson.

e Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes inn. Ved
innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa, kan det oppsta ulykker.

o \ed temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestemperaturer <

5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeapparatet brukes.

Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall, men leveres til

et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller et godkjent avfallsbe-
handlingsfirma.

o Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av verktay.

e Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med regelmessige
mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted hvis den er skadet. Kontrollér
skjgteledningen med regelmessige mellomrom og skift den ut hvis den er skadet.

Korrekt anvendelse

REMS radialpresser ma kun brukes pa tilsiktet mate til fremstilling av pressforbin-
delser i alle vanlige pressfitting-systemer.

REMS kappetenger ma kun brukes pa tilsiktet mate til kapping av gjengestenger
opp il fasthetsklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsaks ma kun brukes pa tilsiktet mate til kapping av elektriske kabler <
300 mm? (@ 30 mm).

REMS aksialpresser ma kun brukes pa tilsiktet mate til fremstilling av trykkhylsefor-
bindelser og il utvidelse av ror i alle vanlige trykkhylsesystemer.

REMS rgrutvider ma kun brukes pa tilsiktet mate til utvidelse og kalibrering av rer.
Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke tillatt.

Symbolforklaring
@ For idriftsettelse skal bruksanvisningen leses

@ Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |
IEl Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse I
&_ Apparatet er ikke egnet for utenders bruk

E Miljgvennlig avfallsbehandling

1. Tekniske data
1.1. Artikkelnumre

REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drivmaskin Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 575007
Utvidelsesinnretning 6-40 mm, %2—1%" 575100
Utvidelsesinnretning 54—63 mm, 2 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS spenningsforsyning Li-lon 571565
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50—60 Hz, 65 W 571560
Stalkoffert REMS Power-Press E 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Stalkoffert REMS Mini-Press ACC 578290
Stalkoffert REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Stalkoffert REMS Ax-Press 15 og 40 573282
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalkoffert REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Stalkoffert Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
og Akku-Ex-Press P ACC 573284
1.2. Arbeidsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpresse for produksjon av press-
forbindelser i alle vanlige pressfitting-systemer pa stalrer,
rustfrie stalrar, kobberrar, kunststoffrer, komposittrar @ 10-40 mm
Radialpresser REMS Power-Press og REMS Power-Press for
produksjon av pressforbindelser i alle vanlige pressfitting-systemer
pa stalrgr, rustfrie stalrgr, kobberrar, kunststoffrar,
komposittrgr @10-108 mm
Aksialpresser for produksjon av trykkhylseforbindelser (skyvehylse-
forbindelser) pa rustfrie stalrar, kobberrgr, kunststoffrar,
komposittrgr og for utvidelse av kunststoffrgr, komposittrar @ 12—-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for utvidelse av
rgr/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"



nno nno
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC for utvidelse av 1.7. Steyinformasjon
rgr/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
3 %-2 REMS Power-Press E L,=76dB L, =87dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC for utvidelse REMS Power-Press /
og kalibrering av ror @ 8-42 mm Power-Press ACC LpA =81dB L, =92dB K=3dB
B %-1%" REMS Mini-Press ACC L,=73dB L, =81dB K=3dB
; REMS Akku-Press/Akku-Press ACC L , =74 dB =85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC for utvidelse av rar @12-40 mm REMS Ax-Press 15/40 LZ: - 7448 tNNi -85d8 K=3dB
Arbeidstemperaturomrade REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC LpA =73dB L, =84dB K=3dB
REMS batteriapparater 0°C-+60°C REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC LpA =73dB L, =84dB K=3dB
Nettdrevne presser -8°C-+60°C REMS Power-Ex-Press Q&E ACC LpA =81dB L, =92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L,=73dB L,=84dB K=3dB
1.3. Skyvekraft | presskraft REMS Akku-Ex-Press P ACC L',=73dB L,=84dB K=3dB
Skyvekraft radialpresser 32kN PA A
Presskraft radialpresser 100 kN 1.8. Vibrasjoner
Skyvekraft radialpresse Mini 22 kN Veid effektivverdi akselerasjon <2,5m/s? K=1,5m/s?
Presskraft radialpresse Mini 70kN Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig test-
Presskraft REMS Ax-Press 15 17kN prosess og kan il brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte
Presskraft REMS Ax-Press 40 30kN svingningsutslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av
Presskraft REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN eksponeringen.
Presskraft REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN o . . . . . .
Presskraft REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN Obs! SV|ngnlngsut§llppsverd|en kano avvike fra angitt verdi v9d faktisk br_uk av
Presskraft REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN appargtet, ayhenglg av type og mate apparatet bru!(es pa. Uafhgeng|gt av
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN betjeningsvejledning er det en fordel at fastleegge sikkerhedsangivelser for
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN brugeren.
1.4. Elektriske data 2. |driftsettelse
Egmg Egaz::gzzz E, §3301\5/0/10 ~(A5BE)£ /?8 :Zm;' S0W 18A For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, REMS pressringer,
REMS Power-Press!ACC beskyttelsesisolert (73/23/EEC) REMS mellomtenger, REMS presshoder og REMS utvidelseshoder for de
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC radiostaydempet (89/326/EEC) forlskjgllii?e rariorbir;idglsessglsteme(;]e gjetlder de(:jtil el?hver tid atktugllerfREtIJ\_/IS
salgsdokumenter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter i rgrforbin-
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC delsessystemene eller lanserer nye komponenter, ma komponentenes aktuelle
Ax-Press 15/40 14,4V = 2,2 Ah; 20 A anvendelsesklassifisering innhentes hos REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).
REMS Akku-Ex-Press Q & EACC, ‘L4 .
REMS Mini-Press ACC, 2.1. Elektrisk tilkopling
REMS Ax-Press 25 ACC/25 L ACC,
REMS Akku-Ex-Press CuACC, Var oppmerksom pé nettspenningen! For tilkopling av drivmaskinen hhv.
REMS Akku-Ex-Press P ACC 14,4V =13 Ah; 18 A av hurtigladeapparatet skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa
14,4V =22 Ah; 20 A typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. P& byggeplasser, i fuktige
Hurtigladeapparat omgivelser, utenders eller ved lignende oppstillingsforhold ma det elektriske
Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W ?'?lpsratet) kun tilkoples nettet via en 30 mA-feilstram-beskyttelsesinnretning
Output  10,8-18V = -bryter).
Spenningsforsyning Input 230 V~; 50-60 Hz Oppladbare batterier
230V Output 14,4V —=;6 A-33A
1.5. Dimensjoner Batteriet skal alltid settes loddrett inn i drivmaskinen hhv. i hurtigladeapparatet.
REMS Power-Press E 430x110x85 mm (16,9"x4,3"x3,3") Hvis batteriet settes inn skratt, blir kontaktene skadet og det kan oppsté kort-
REMS Power-Press, slutning, noe som vil fare til at batteriet skades.
REMS P(_)V\_/er-Press ACC 365x235%85 mm (14,4!"‘><9,2”>:3'3“)” Det oppladbare batteriet som falger med REMS drivmaskin og reservebatteriene
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3'x10,2"x3,1") er ikke oppladet. Batteriet ma lades opp far farstegangs bruk. For opplading,
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC  338x290x85 mm (13,3'x11,4'%3,3) bruk kun REMS hurtigladeapparat. Batteriene nar forst sin fulle kapasitet etter
REMS Ax-Press 15/40 330%320x85 mm (13"x12,6"x3,3") flere ladeomganger. Li-ion-batterier skal etteropplades med regelmessige
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 290%260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1") mellomrom, slik at batteriene ikke tammes helt. Hvis batteriet tammes helt, blir
REMS Power-Ex-Press Q& EACC ~ 420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2") det skadet.’lkke-oppladbare batterier ma ikke lades opp. !
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260%80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260%80 mm (12,8"%10,2"x3,1") Ladetilstandskontroll for alle batteridrevne presser Li-lon
REMS Akku-Ex-Press CuACC 265%260%80 mm (10,4"x10,2"x3,1”) Alle batteridrevne REMS presser er fra og med 01.01.2011 utstyrt med en
REMS Akku-Ex-Press P ACC 275x260%80 mm (10,8"%10,2"x3,1") elektronisk ladetilstandskontroll med ladetilstandsindikator med 2-farget grann/
rad LED (23). LED'en lyser grgnt nar batteriet er ladet helt opp eller forsatt er
1.6. Vekt . ) ladet tilstrekkelig mye. LED'en lyser radt nér batteriet ma lades. Drivmaskinen
REMS Power-Press E drivmaskin 44kg  (961b) fullferer den pagaende pressesyklusen og kan etter dette ikke slas pa igjen for
Egmg nggrgg: gzlvéngrsimaskin 32 tg 8 88 :g; det er satt inn et oppladet batteri. Hvis drivmaskinen ikke brukes, slukker LED'en
REMS Mini-Press ACC drivmaskin uten batteri 21kg  (451b) etter ca. 2 timer, men begynner a lyse igjen nar drivmaskinen slas pa.
REMS Akku-Press / Akku-Press ACC drivmaskin Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd (art.-nr. 571560)
uten batteri ) i , 38kg  (831b) Nar nettstepselet er plugget i, lyser den venstre kontrollampen konstant med
REMS Ax-Press 15 drivmaskin uten batteri 4,6kg  (10,01b) gront lys. N%r et oppﬁ)ad%%rt ba¥teri er satt inn i hunigladeagparatet, viser en
REMS Ax-Press 40 drivmaskin uten batteri S4kg (11.81b) grenn, blinkende kontrollampe at batteriet lades opp. N&r denne kontrollampen
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin uten batteri 2,0kg (4,4 1b) lyser konstant med grant lys, er batteriet ladet opp. Hvis en kontrollampe blinker
Egmg ;ggfgsixé?z%scad(rgi‘vlrznggkci:ndur{::?)zlt(tlgri gg tg (gvg :g; med radt lys, er batteriet defekt. Hvis en kontrolllampe lyser konstant med rdt
. . . d , lys, ligger hurtigladeapparatets og / eller batteriets temperatur utenfor det tillatte
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin uten batteri 28kg  (6,11b) arbeidsomradet fra +5°C til +40°C.
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin uten batteri  2,3kg (5,0 1b)
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin uten batteri 20kg (431b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b) : ;
REMS batteri Li-lon 14.4 V/ 2.2 Ah 05kg  (111b) Hurtigladeapparatene er ikke egnet for utenders bruk.
Pressetang (gjennomsnitt) 1,8kg  (3,91b) 2.2. Montasje (utskiftning) av presstang, presstang Mini (1), pressring med
Pressetang Mini (gjennomsnitt) 12kg (2,61b) mellomtang (fig. 18) for radialpresser (fig. 1, 16 og 17)
Pressehoder (par, gjennomsnitt) 0,3kg (0,61b) Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger,
Utvidelseshode (gjennomsnitt) 02kg (0,41b) presstenger Mini eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende
Mellomtang Z2 20kg (481b) pressfitting-systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene
Mellomtang Z4 36kg (7,81b) er presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer merket med bokstaver som
Mellomtang Z5 38kg (821Ib) kjennetegner pressekonturen og med et tall som kjennetegner stgrrelsen.
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,71b) Innbyggings- og monteringsveiledningen fra systemprodusenten skal leses og
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b) folges. Mellomtenger er ogsa merket med en bokstav og et tall. Denne merkingen

gjer det mulig & finne riktig pressring. Det ma aldri presses med en presstang,
presstang Mini eller pressring og mellomtang som ikke passer (pressekontur,



nno

nno

23.

24.

2.5,

2.6.

2.7.

starrelse). Pressforbindelsen kan bli ubrukelig og maskinen samt presstangen,
presstangen Mini eller pressringen med mellomtang kan bli skadet.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Montasje (utskiftning)
av presstangen, presstangen Mini eller mellomtangen kan kun utferes nar
pressrullene (5) er kjgrt helt tilbake. Hos REMS Power-Press E ma dreieret-
ningsspaken (7) eventuelt trykkes mot venstre og beraringsbryteren (8) aktiveres,
hos REMS Power-Press og REMS Akku-Press ma returtasten (13) trykkes helt
il presserullene (5) er kjort helt tilbake.

Apne tangholdebolten (2). For & gjare dette skal lasestiften (4) trykkes, tang-
holdebolten (2) er fieerbelastet og smetter da ut. Sett inn den valgte presstangen,
presstangen Mini (1) eller mellomtangen (19). Skyv tangholdebolten (2) fremover
til 1asestiften (4) smetter pa plass. Trykk samtidig ned trykklisten (3) direkte
over tangholdebolten. Radialpresser ma aldri startes uten montert presstang,
presstang Mini eller pressring med mellomtang. Pressingen ma kun utfgres for
a opprette en pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir
det ungdvendig hgy belastning pa drivmaskinen hhv. pa presstangen, press-
tangen Mini, pressringen og mellomtangen.

/\ FORSIKTIG
Press aldri nar tangholdebolten (2) ikke er last. Bristefare!

Montasje (utskiftning) av pressehodene (14) i aksialpresser (fig. 6, 7, 10)
Ta ut batteriet. Bruk kun systemspesifikke pressehoder. REMS pressehoder
er merket med bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet og et tall som
kjennetegner starrelsen. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen
fra systemprodusenten. Utfer aldri pressing med pressehoder som ikke passer
(trykkhylse-system, starrelse). Forbindelsen kan gjgres ubrukelig og maskinen
samt pressehodene kan skades.

Stikk presseholdene (14) som er valgt helt inn, drei dem eventuelt til de smetter
pa plass (kulelas). Hold pressehodene og festehullet i presseinnretningen rene.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Ax-Press 15 (fig. 6)
Ta ut batteriet. Montér utvidelsesinnretningen (15) (tilbeher). Montering utferes
ved at forbindelsesflatene rengjgres, utvidelsesinnretningen settes pa og de
to sylinderskruene trekkes godt til. Smer utvidelsesdorens konus (18) med litt
fett. Skru utvidelseshodet som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag.
Bruk kun systemspesifikke utvidelseshoder. Utvidelseshoder er merket med
bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet og et tall som kjennetegner
starrelsen. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra system-
produsenten. Utfgr aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer
(trykkhylse-system, starrelse). Forbindelsen kan gjgres ubrukelig og maskinen
samt utvidelseshodene kan skades.

Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet under
utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bayes eller briste.

For & utfere pressing pa trange steder kan utvidelsesinnretningen tas av.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 8, 9)

Trekk ut nettstepselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun originale
utvidelseshoder fra Uponor Quick & Easy. Les og overhold installasjons- og
montasjeveiledningen fra systemprodusenten. Utfgr aldri utvidelse med utvi-
delseshoder som ikke passer (system, stgrrelse). Forbindelsen kan gjores
ubrukelig og maskinen samt utvidelseshodene kan skades. Smgr utvidelses-
dorens konus (18) med litt fett. Skru utvidelseshodet som er valgt pa utvidelses-
innretningen til anslag. Innbyggings- og monteringsveiledningen fra system-
produsenten skal leses og falges. REMS utvidelseshoder P og Cu er ikke egnet
for rgrutviderne REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC og ma derfor ikke brukes.

Utskiftning av utvidelsesinnretningen i REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
Kople fra nettstopselet. Skru av utvidelsesinnretningen fra REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC. Skru pa den nye utvidelsesinnretningen til anslag og trekk
il for hand.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (fig. 12)

Ta ut batteriet. Smar utvidelsesdorens konus med litt fett. Skru utvidelseshodet
som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. Utvidelsesinnretningen ma na
innstilles slik at drivmaskinens skyvekraft pa slutten av utvidelsen tas opp av
drivmaskinen og ikke av utvidelseshodet. Dette gjores ved & skru utvidelsesinn-
retningen inklusive det pAmonterte utvidelseshodet av drivmaskinen. La fremfg-
ringssleiden ga sa langt frem som mulig uten at maskinen settes i returmodus.
| denne posisjonen ma utvidelsesinnretningen inklusive det pAmonterte utvidelse-
shodet skrus sa langt inn pa drivmaskinen at utvidelseshodets segmenter er helt
apne. | denne stillingen skal utvidelsesinnretningen sikres med kontramutteren.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press P
ACC (fig. 11)

Ta ut batteriet. Smer utvidelsesdorens konus (18) med litt fett. Skru utvidelse-
shodet som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. Bruk kun systemspe-
sifikke utvidelseshoder. Utvidelseshoder er merket med bokstaver som kjen-
netegner trykkhylsesystemet og et tall som kjennetegner starrelsen.
Innbyggings- og monteringsveiledningen fra systemprodusenten skal leses og
falges. Utfer aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer (trykkhylse-
system, storrelse). Forbindelsen kan gjgres ubrukelig og maskinen samt
utvidelseshodene kan skades.

3. Drift
3.1. Radialpresser (fig. 1 til 6 og 16 til 19)

For hver bruk skal det utferes en prevepressing med drivmaskinen og den
monterte presstangen, presstangen Mini hhv. pressringen med mellomtang.
Pressforbinderen ma vaere montert. Presstangen, presstangen Mini (1), press-
ringen (20) hhv. pressegmentene (21) ma lukke fullstendig. Etter at pressingen
er fullfort skal det observeres at pressbakkene (10), pressringene (20) hhv.
pressegmentene (21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 16 til 19,
ved ,A“) og pa motsatt side (fig. 1 og fig. 16 til 19, ved ,B“). Forbindelsens
tetthet skal kontrolleres (overhold vedkommende lands spesifikke forskrifter,
standarder, direktiver osv.).

Far hver bruk skal presstangen, presstangen Mini hhv. pressringen og mellom-
tangen, spesielt pressekonturen (11 / 22) til begge pressbakker (10) hhv. alle 3
pressegmenter, kontrolleres med hensyn til skader og slitasje. Skadede eller
slitte presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer og mellomtenger ma ikke
brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke blir forskriftsmessig eller
at det oppstar ulykker.

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen, presstangen
Mini lukkes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

For & unngé skader pa presseapparatet skal det pasees at det i arbeidssitua-
sjoner som vist eksempelvis i fig. 13 til 15, ikke oppstar spenninger mellom
presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen, fittingen og driv-
maskinen.

3.1.1. Arbeidsforlap

Trykk sammen pressetangen, presstangen Mini (1) for hand helt til pressetangen
kan skyves pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa
pressfittingen i rett vinkel i forhold til reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at
den lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i
bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (20) rundt pressforbinderen. Legg mellomtangen (19) inn i
drivmaskinen og I&s tangholdebolten. Trykk mellomtangen (19) sa mye sammen
for hand at mellomtangen kan plasseres pa pressringen. Slipp opp mellom-
tangen, slik at mellomtangen sitter tett inntil pressringen og pressringen sitter
tett inntil pressfittingen.

For REMS Power-Press E skal dreieretningsspaken (7) beveges mot hgyre
(tur) og bergringsbryteren (8) trykkes. Hold bergringsbryteren (8) inntrykket
helt til pressingen er fullfart og presstangen hhv. pressringen er lukket. Beveg
dreieretningsspaken (7) mot venstre (retur) og trykk bryteren (8) helt til pres-
serullene er kjort tilbake og friksjonskoplingen aktiveres. Ikke belast friksjons-
koplingen ungdig.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal bergringsbryteren (8) holdes
inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket. Dette
signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (13) helt
til presserullene (5) er kjart helt tilbake.

For REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press
ACC skal bergringsbryteren (8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv.
pressringen er fullstendig lukket. Etter at pressingen er fullfgrt kopler drivmas-
kinen automatisk over til retur (tvangsretur).

Trykk sammen presstangen for hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen
sammen med drivmaskinen. Trykk sammen mellomtangen for hand, slik at den
kan trekkes av pressringen sammen med drivmaskinen. Apne pressringen for
hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen.

3.1.2. Funksjonssikkerhet

Hos REMS Power-Press E avsluttes pressingen ved a slippe opp bergrings-
bryteren (8). Som mekanisk sikkerhetsinnretning for drivmaskinene virker i
tillegg en dreiemomentavhengig sikkerhets-friksjonskopling i begge endestil-
linger av presserullene.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press avslutter pressingen automatisk
samtidig som det gis et akustisk signal (knepp). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC avslutter pressingen automatisk
samtidig som det gis et akustisk signal (knepp) og gar automatisk tilbake
(tvangsforlap).

Kun nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten
lukker fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Etter at pressingen er
fullfort skal det observeres at pressbakkene (10), pressringene (20) hhv.
pressegmentene (21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 16
til 19, ved ,,A“) og pa motsatt side (fig. 1 og fig. 16 til 19, ved ,B¥). Hvis
det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar presstangen, presstangen
Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes, kan pressingen vare
defekt eller utett (se 5. Feil).

3.1.3. Arbeidssikkerhet

For & bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikkerhets-
bergringsbryter. Denne bryteren muliggjer en gyeblikkelig stansing av drivmas-
kinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan koples om til
retur fra enhver stilling.
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Aksialpresser (fig. 6, 7, 10)

3.2.1. Pressing med REMS Ax-Press 15 og REMS Ax-Press 40 (fig. 6, 7)

Sett den formonterte trykkhylseforbindelsen inn i pressehodene (14). Hold
drivmaskinen i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9), hold bergringsbryteren
(8) inntrykket helt il trykkhylsen ligger inntil kanten pa trykkhylseforbinderen.
Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten
(13) helt til pressehodene (14) er kjort helt tilbake.

Hvis det oppstar en tydelig spalte mellom trykkhylsen og kanten pa trykkhyl-
seforbinderen nar presshodene lukkes, kan pressingen veere defekt eller utett
(se 5. Feil) Innbyggings- og monteringsveiledningen fra systemprodusenten
skal leses og falges.

Pressing med REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 10)

Ta hensyn til aksialpressenes forskjellige arbeidsomrader. De til enhver tid
aktuelle REMS salgsdokumenter er styrende. Pass pa at presshodene settes
inn i pressemaskinen pa en slik mate at pressingen om mulig kan gjennomfares
i én omgang. | enkelte tilfeller er dette ikke mulig, og det kreves for- og ferdig-
pressing. Fer den andre presseprosessen ma ett presshode eller begge
presshoder i dette tilfellet monteres vridd 180°, slik at avstanden mellom dem
blir mindre. For REMS Ax-Press 25 L ACC ma eventuelt avstanden reduseres
ved a flytte det ytre presshodet til den midtre presshodeposisjonen. Innbyg-
gings- og monteringsveiledningen fra systemprodusenten skal leses og falges.

Legg den formonterte trykkhylseforbindelsen inn i presshodene (14). Hold
drivmaskinen enten med én hand i bryterhandtaket (9) eller med begge hender
i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9). Hold bergringsbryteren (8) inntrykket
helt til trykkhylsen ligger inntil trykkhylseforbinderens kant. Drivmaskinen kopler
da automatisk om til retur (tvangsforlap).

Hvis det oppstar en tydelig spalte mellom trykkhylsen og kanten pa trykkhyl-
seforbinderen nar presshodene lukkes, kan pressingen veaere defekt eller utett
(se 5. Feil) Innbyggings- og monteringsveiledningen fra systemprodusenten
skal leses og folges.

For trykkhylsesystemet IV kreves forskjellige pressehoder for en rarstarrelse.
Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.
/\ FORSIKTIG

Fare for kvesting! Ikke grip inn i omradet rundt pressehoder (14) i beve-
gelse!

3.2.2. Utvidelse med REMS Ax-Press 15 (fig. 6)

3.3.

34.

Skyv trykkhylsen pa reret, for utvidelseshodet inn i rgret til anslag og trykk
utvidelseshodet/drivmaskinen mot reret. SI& pa drivmaskinen (8). Pass pa at
trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet under utvidelsen,
da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bayes eller briste. Hold bergrings-
bryteren (8) inntrykket helt til reret er utvidet. Dette signaliseres ogsa ved hjelp
av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (14) helt til utvidelseshodet er
lukket igjen. Utvid eventuelt flere ganger. Les og overhold installasjons- og
montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q& E ACC

(fig. 8)

Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.
Skyv en Q & E ring i tilsvarende starrelse pa raret. For utvidelseshodet inn i
rgret og trykk utvidelseshodet/drivmaskinen mot rgret. Sla pa drivmaskinen
(8). Nar utvidelseshodet er apnet, kopler drivmaskinen automatisk over til retur
og utvidelseshodet lukkes igjen. For REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC hold
bergringsbryteren (8) fortsatt inntrykket og skyv utvidelseshodet/drivmaskinen
etter. Vri samtidig litt pa roret. Gjenta utvidelsesprosessen helt til utvidelsesbak-
kene (17) er skjgvet inn i rret til anslag. For REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC ma bergringsbryteren (8) slippes opp etter hver utvidelsesprosess. Vent
deretter til utvidelsesdoren har gatt helt tilbake for bergringsbryteren (8) trykkes
pa nytt. Utvidelsesprosessen skal gjentas helt til utvidelsesbakkene (17) er
skjovet inn i rgret til anslag.

Utvidelse med REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (fig. 11, 12)

For REMS Akku-Ex-Press P ACC skyves trykkhylsen pa reret, utvidelseshodet
fores inn i rgret til anslag og utvidelseshodet/drivmaskinen trykkes mot roret.
Sla pa drivmaskinen (8). Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand
til utvidelseshodet under utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall
kan bgyes eller briste. Hold bergringsbryteren (8) inntrykket helt til rgret er
utvidet. Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Utvid
eventuelt flere ganger. Vri samtidig litt pa reret. Innbyggings- og monterings-
veiledningen fra systemprodusenten skal leses og falges.

For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC fgres utvidelseshodet inn i raret til anslag
og utvidelseshodet/drivmaskinen trykkes mot rgret. Sla pa drivmaskinen. Nar
utvidelseshodet er apnet, kopler drivmaskinen automatisk over til retur og
utvidelseshodet lukkes igjen. Innbyggings- og monteringsveiledningen fra
systemprodusenten skal leses og folges.

Elektronisk ladetilstandskontroll med totalutladningsbeskyttelse av
batteriet

Alle batteridrevne REMS presser er fra og med 01.01.2011 utstyrt med en
elektronisk ladetilstandskontroll med totalutladningsbeskyttelse og ladetil-
standsindikator med 2-farget grenn/rgd LED (23). LED'en lyser grent nar
batteriet er ladet helt opp eller forsatt er ladet tilstrekkelig mye. LED'en lyser
redt nar batteriet ma lades. Drivmaskinen fullfgrer den pagaende pressesyklusen
og kan etter dette ikke slas pa igjen fer det er satt inn et oppladet batteri. Hvis

41.

drivmaskinen ikke brukes, slukker LED'en etter ca. 2 timer, men begynner &
lyse igjen nar drivmaskinen slas pa.

Vedlikehold

Uavhengig av vedlikeholdsarbeidene som er oppfert nedenfor, anbefaler vi &
levere REMS drivmaskiner sammen med alt verktgy (f.eks. presstenger,
presstenger Mini, pressringer med mellomtang, presshoder, utvidelseshoder)
og tilbeher (f.eks. oppladbart batteri, hurtigladeapparat) til et autorisert REMS
kontrakts-kundeserviceverksted for inspeksjon og tilbakevendende kontroll av
elektrisk utstyr i.h.t. EN 62638:2010-08 (VDE 0702) minst en gang arlig.

Vedlikehold

For vedlikeholdsarbeidene utfgres skal nettstopselet frakoples hhv.
batteriet tas ut!

Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, pressehoder og
utvidelseshoder, og spesielt deres fester, skal holdes rene. Sterkt skitne metall-
deler skal f.eks. rengjeres med terpentinolje og deretter beskyttes mot rust.

Kunststoffdeler (f.eks. hus, batterier) ma kun rengjgres med mild sape og en
fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-rengjeringsmidler. Slike midler inneholder
ofte kjemikalier som kan skade kunststoffdelene. Bruk ikke under noen omsten-
digheter bensin, terpentinolje, tynner eller lignende produkter ved rengjgring
av kunststoffdeler.

Pass pa at det aldri kommer veeske inn i det elektriske apparatet. Det elektriske
apparatet ma aldri dyppes ned i vaeske.

4.1.1. Presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger

Presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger skal regelmessig
kontrolleres med hensyn til lett bevegelighet. Om nadvendig skal presstengene,
presstengene Mini, pressringene eller mellomtengene rengjares og boltene
(12) til pressbakkene, pressegmentene eller mellombakkene smgres litt med
maskinolje. Presstangen, presstangen Mini, pressringene eller mellomtangen
ma imidlertid ikke demonteres! Fjern avleiringer i pressekonturen (11). Kontrollér
regelmessig at alle presstenger, pressringer og mellomtenger er i funksjonsdyktig
stand ved & utfgre en prgvepressing med montert pressforbinder. Kun nar
presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten lukker
fullstendig, er det utfart en feilfri pressing. Etter at pressingen er fullfgrt skal
det observeres at pressbakkene (10), pressringene (20) hhv. pressegmentene
(21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 16 til 19, ved ,A“) og pa
motsatt side (fig. 1 og fig. 16 til 19, ved ,B). Hvis det dannes en tydelig grad
pa presshylsen nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. press-
segmentet lukkes, kan pressingen veere defekt eller utett (se 5. Feil).

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger
ma ikke brukes lenger. | et tvilstilfelle skal drivmaskinen inklusive alle pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger leveres til et autorisert
REMS kontrakts-kundeserviceverksted for inspeksjon.

4.1.2. Radialpresser

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tangholdebolten
(2) skal rengjeres med regelmessige mellomrom og deretter smeres litt med
maskinolje. Drivmaskinens funksjonssikkerhet skal regelmessig kontrolleres
ved & utfgre en pressing med den sterste anvendte pressforbinderen. Hvis
presstangen, presstangen Mini, pressringen lukker fullstendig under denne
pressingen (se ovenfor), er drivmaskinen funksjonssikker.

4.1.3. Aksialpresser

Hold pressehodene (14) og festehullene i presseinnretningen rene. Hold utvi-
delseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) rene. Smer utvidelsesdoren (18)
med litt fett fra tid til annen.

4.1.4. Rorutvider

4.2,

For REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC skal utvidelses-
innretningen (15), utvidelseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) holdes rene.
Fra tid til annen skal utvidelsesdoren (18) smares med litt fett.

Inspeksjon/reparasjon

For utbedrings- og reparasjonsarbeidene utferes skal nettstapselet
frakoples hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene ma kun utferes av kvalifisert
fagpersonale.

Giret i drivmaskinene REMS Power-Press E er vedlikeholdsfritt. Det gar i en
kontinuerlig fettfylling og ma derfor ikke smores. Motoren REMS Power-Press
E og REMS Power-Press ACC er ustyrt med kullberster. Disse slites og ma
derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Bruk kun original REMS
Power-Press kullbgrster. REMS drivmaskiner (med unntak av REMS Power-
Press E) arbeider elektrohydraulisk. Ved manglende presskraft eller ved tap
av olje méa drivmaskinen kontrolleres hhv. repareres av REMS eller et autorisert
REMS kontrakts-kundeserviceverksted.

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger,
presshoder, utvidelseshoder kan ikke repareres.
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Feil

For & unnga skader pa presseapparatet skal det pasees at det i arbeidssitua-
sjoner som vist eksempelvis i fig. 13 til 15, ikke oppstar spenninger mellom
presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen, fittingen og driv-
maskinen.

Feil:  Drivmaskinen gar ikke.

Arsak:
o Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Tilkoplingsledningen er defekt (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt.

Feil:  Radialpressen fullfgrer ikke pressingen, presstangen, presstangen
Mini, pressringen, mellomtangen lukker ikke fullstendig.

Arsak:

e Drivmaskinen er overopphetet (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

Kullberstene er slitt (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).

Friksjonskoplingen er defekt (REMS Power-Press E).

Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).

Drivmaskinen er defekt.

Det er montert feil presstang, presstang Mini, pressring eller presshoder

(pressekontur, starrelse).

e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellomtangen er tung &
bevege eller defekt.

Feil:  Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. pressseg-
menten lukkes, dannes det en tydelig grad pa presshylsen.

Arsak:

e Skadet eller slitt presstang, presstang Mini, pressring, presssegmenten
hhv. pressekontur.

e Det er montert feil presstang, presstang Mini eller pressring hhv.
mellomtang (pressekontur, starrelse).

o Uegnet kombinasjon av pressehylse, rar og stettehylse.

Feil:  Pressebakkene lukker forskjgvet ved "A” og "B” nar pressetangen,
presstangen Mini ikke er belastet (fig. 1).

Arsak:
e Presstangen, presstangen Mini har falt i gulvet, trykkfjeeren er bayd.

Feil:  Under aksialpressing klemmes rgret fast mellom trykkhylsen og
fittingkanten.

Arsak:

o Utvidelse for lang.

o Roret er skjgvet for langt pa trykkhylseforbinderens stattehylse.
o Det er montert feil utvidelseshode (trykkhylse-system, starrelse).
o Uegnet kombinasjon av trykkhylse, rgr og stettehylse.

Feil:  Ved aksialpressing oppstar det en tydelig spalte mellom trykkhylsen
og fittingkanten nar presshodene lukkes.

Arsak:
o Roret er fastklemt mellom trykkhylsen og fittingkanten, se 5.5.
o Det er montert feil presshode (trykkhylsesystem, sterrelse).

Feil:  Utvideren fullfarer ikke utvidelsen, utvidelseshodet apner ikke
fullstendig.

Arsak:

Drivmaskinen er overopphetet (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC)
Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC)

Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner)
Drivmaskinen er defekt.

Det er montert feil utvidelseshode (trykkhylse-system, starrelse).
Utvidelseshodet er tregt eller defekt.

Utvidelsesinnretningen er innstilt feil (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Trykkhylsens avstand til utvidelseshodet er ikke tilstrekkelig.

Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet il farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kigpsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er a tilbakefare til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted. Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted uten forutgadende inngrep og
i ikke-demontert tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor
den europeiske union, i Norge eller i Sveits.

For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG).

Forlengelse av produsentgarantien til 36 maneder

For de drivmaskiner som er oppfert i denne bruksanvisningen og som leveres
til ferste bruker fra og med 01.01.2011, er det mulig & forlenge garantitiden for
ovenstaende produsentgaranti til 36 maneder. Forutsetningen for dette er at
drivmaskinen minimum hver 12. maned etter overlevering til farste bruker
sendes inn til en kostnadspliktig inspeksjon hos et autorisert REMS kontrakts-
kundeserviceverksted og at opplysningene pa typeskiltet er leselige. Ved den
arlige inspeksjonen blir f.eks. drivmaskinen tatt fra hverandre og slitasjedeler
blir kontrollert og vanligvis skiftet ut. | tillegg utfares den &rlig tilbakevendende
kontrollen av elektrisk utstyr i.h.t. EN 62638:2010-08 (VDE 0702), som er
pakrevet for elektroverktay. Etter at inspeksjonen er utfrt, utsteder det auto-
riserte REMS kontrakts-kundeserviceverkstedet et detaljert kontrollsertifikat for
drivmaskinen med angivelse av maskinnummeret. Drivmaskinen blir utstyrt
med en kontrollplakett. Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom
innsendelse av de originale kjgpsdokumentene, overholdelse av inspeksjons-
intervallene skal dokumenteres gjennom innsendelse av de tilsvarende originale
kontrollsertifikatene. For utfgrelse av en eventuell ngdvendig reparasjon utar-
beider vi et kostnadsoverslag.

Delelister

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

For brugen af REMS pressteenger, REMS presstaenger Mini, REMS presringe, REMS
mellemtaenger, REMS presshoveder og REMS expanderhoveder til de forskellige
rgrforbindelses-systemer gaelder de tilsvarende aktuelle REMS salgsdokumenter.
Hvis systemproducenten foretager aendringer ved rgr-samlesystemernes komponenter
eller lancerer nye pa markedet, skal der indhentes oplysning om deres aktuelle
anvendelsesstand hos REMS (fax +49 7151 1707-110). Fejl og sendringer forbeholdt.

Fig. 1-19 13 Tilbagelgbstast

1 Pressetang 14 Presshoveder

2 Tangholdebolt 15 Expanderanordning

3 Trykliste 16 Expanderhoved

4 Lasestift 17 Expanderbakker

5 Presseruller 18 Expanderdorn

6 Greb til kabinettet 19 Mellemtang

7 Greb til drejeretning 20 Presring

8 Vippekontakt 21 Press-segment

9 Afbrydergreb 22 Presskontur (presring eller press-
10 Pressbakke segmenter)
11 Presskontur 23 Ladetilstandsindikator
12 Bolt

Generelle sikkerhedsanvisninger

Laes alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger. Hvis overholdelsen af
sikkerhedshenvisningerne og anvisningerne negligeres, kan det forarsage
elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

Begrebet "el-apparat"; som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning) og batteridrevne el-veerktgjer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden og manglende
lys pa arbejdspladsen kan fore til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfare, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stov. El-apparater frembringer gnister, som kan
antende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. Ikke-gendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk stad.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vaede. Hvis der traenger vand ind i et
el-apparat, gger det risikoen for elektrisk sted.

d) Ledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til, hverken til

at baere el-apparatet, hange det op eller for at traekke stikket ud af stik-

kontakten. Hold ledningen vk fra steerk varme, olie, skarpe kanter eller
roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger gger
risikoen for elektrisk stad.

Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forlen-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,

som egner sig til udendgrs brug, mindsker risikoen for elektrisk stad.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i en fugtig omgivelse, skal du
bruge et fejlstremsrela. Brugen af et fejlstramsrelae mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er trat eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfgre alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stavmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hgreveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kvaestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-apparatet, inden du tilslutter stremforsyningen ogleller batteriet, tager
det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du baerer det elektriske
apparat, eller hvis apparatet er teendt, nar det tilsluttes til stramforsyningen, kan
det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsvaerktej eller skruenggler, inden du tander el-apparatet.
Et veerktgj eller en nggle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.

f) Baer egnet tgj. Baer aldrig lesthangende toj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vk fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal

e

-

du kontrollere, at disse er tilsluttet korrekt og bliver brugt rigtigt. Brugen af
en stgvudsugning kan mindske farer pga. stov.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
lzengere lader sig teende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteriet, inden du foretager
indstillinger pa apparatet, skifter tilboehgrsdele eller laegger apparatet af
vejen. Denne forsigtighedsforholdsregel forhindrer, at el-apparatet starter ved
en fejltagelse.

d) Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for barns raekke-
vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det
eller ikke har last disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.
Plej el-apparatet omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige apparatdele
fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket af eller er sa
beskadigede, at el-apparatets funktion er nedsat. Inden du bruger el-appa-
ratet, skal du lade beskadigede dele reparere af kvalificeret fagpersonale
eller af et autoriseret REMS kundeservicevarksted. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdt el-veerktgj.

f) Hold skarevarktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skeerevaerktej med
skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fare.

g) Brug altid kun el-apparater, tilbeher, indsatsvaerktej osv. i overensstem-
melse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne
og den opgave, som skal udferes. Det kan fore til farlige situationer, hvis
el-apparater bruges til andre formal end dem, de er beregnet til. Enhver egen-
maegtig eendring pa det elektriske apparat er af sikkerhedsmaessige arsager
forbudt.

e

-

5) Brug og behandlig af det batteridrevne apparat

a) Batterierne ma kun oplades i de ladeapparater, som anbefales af produ-
centen. Der er brandfare, hvis et ladeapparat, som egner sig til en bestemt slags
batterier, bliver brugt til andre batterier.

b) Brug altid kun de batterier i el-apparaterne, som er beregnet hertil. Brugen
af andre batterier kan medfere kvaestelser og brandfare.

c) Batterier, som ikke er i brug, skal holdes vak fra kontorclips, menter, nggler,
som, skruer eller andre sma metalgenstande, som kan kortslutte kontakterne.
En kortslutning mellem batterikontakterne kan medfare forbraendinger eller ild.

d) Ved forkert brug kan der komme vaske ud af batteriet. Undga kontakt med
denne vaske. Hvis du ved et tilfelde kommer i kontakt med den, skal der
skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene, skal du desuden sgge
laegehjaelp. Batterivaeske, som kommer ud, kan medfare hudirritationer eller
forbreendinger.

6) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

Specielle sikkerhedshenvisninger

e Der anvendes personligt sikkerhedsudstyr (f.eks. beskyttelsesbriller).

Usaedvanlig kropsholdning undgas; man ma ikke lzene sig for langt frem.

o Traek netstikket ud — alternativt tag batteriet af — far du skifter press- eller expan-
derveerktgjerne!

e Maskinerne udvikler en meget hgj pressekraft, og man skal derfor veere yderst
forsigtig. Tredjepersoner holdes vaek fra arbejdsomradet, mens arbejdet star pa.

e Nar maskinerne er i drift, m& man kun holde dem i grebet pa kabinettet (6) og
pa afbrydergrebet (9). Man ma ikke stikke handen ind i dele, der bevaeger sig
(press-omrade, expander-omrade)!

e Radialpresser ma aldrig aktiveres, nar tangholdebolten (2) er ikke last. Fare for
brud!

e Radialpresser med presstang, presstang Mini eller presring skal altid seettes
vinkelret pa en pressfitting i rerets akse. Saet dem aldrig skrat pa.

e Radialpresser ma ikke startes uden indsat presstang, presstang Mini eller pres-
ring. Der ma kun presses for at skabe en presseforbindelse. Uden modpres fra
en pressfitting belastes maskinen, presstangen, presstangen Mini, presringen
ungdigt.

o Inden der bruges presstaenger, presstaenger Mini eller presringe af andre fabri-
kater, skal det kontrolleres, om disse egner sig til drivmaskinen. Lees og overhold
brugsanvisningen fra presstangens resp. presringens producent.

e Axialpresser ma kun tages i drift, nar presshovederne er stukket helt ind. Fare
for brud!

e Axialpresser med presshoveder seettes altid retvinklet pa trykhylstersamleren i
forhold til reraksen. Ma aldrig pasaettes skrat.

e Expanderhovederne skrues pa expanderanordningen, til der er anslag.

e Beskadigede pressteenger, presstaenger Mini, presringe, mellemtaenger, press-
hoveder, expanderhoveder ma ikke repareres. Brudfare!

o Systemproducenternes indbygnings- og monteringsvejledning laeses og falges.

o Disse apparater er ikke beregnet til at blive brugt af personer (inklusive barn)
med nedsatte fysiske, sensoriske eller andelige evner eller manglende erfaring
og viden, medmindre de er blevet instrueret i brugen af apparatet eller overvages
af en person, som er ansvarlig for deres sikkerhed. Bgrn skal overvéges for at
sikre, at de ikke leger med apparatet.

o Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer. Unge ma kun
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bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 &r gamle, hvis det er Radialpresser REMS Power-Press og REMS Power-Press til
ngdvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig. fremstilling af pressamlinger til alle gaengse pressfitting-systemer
o Kontroller, at der er slukket for det elektriske apparat, inden du indseetter batte- pa stalrer, rustfri stalrer, kobberrer, kunststofrer,
riet. Hvis et batteri indszettes i et elektrisk apparat, som er teendt, kan det fare til plastrar med metallisk indleeg @10-108 mm
ulykker. ) , Axialpresser til fremstilling af trykhylstersamlinger (skydehylster-
e Hvis batteriets/ladeapparatets temperatur eller omgivelsestemperaturen ligger samlinger) til alle geengse pressfitting-systemer pa rustfri stlrer,
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F, ma batteriet/ladeapparatet ikke benyttes. kobberrar, kunststofrar, plastrer med metallisk indlaeg og til
o Defekte batterier ma ikke bortskaffes med det almindelige husholdningsaffald, expandering af kunststofrer, plastrer med metallisk indleeg @ 12-40 mm
men skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted eller et aner- i ] )
kendt renovationsfirma. REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC til expandering af rgr/ringe
o Overhold forskrifterne for vedligeholdelse og henvisningerne vedr. udskiftning af til systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
veerktg. @ %1%
o Kontroller regelmaessigt det elektriske apparats tilslutningsledning og lad den REMS Power-Ex-Press Q & E ACC til expandering af rer/ringe
udskifte af kvalificeret af fagpersonale eller af et autoriseret REMS kundeser- til systemet Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
viceveerksted, hvis den er beskadiget. Kontroller regelmaessigt forleengerledninger @ %-2
og udskift dem, hvis de er beskadiget. REMS Akku-Ex-Press Cu ACC til ekspandering og
. . kalibrering af rar @ 8-42 mm
Brug i overensstemmelse med formalet @ %1%
REMS Akku-Ex-Press P ACC til ekspandering af rar @ 12-40 mm
REMS radialpresser ma kun bruges iht. formalet til fremstilling af presssamlinger til Arbejdstemperaturomrade
alle geengse pressfitting-systemer. REMS akku-apparater 0°C—+60°C
REMS skaereteenger ma kun bruges iht. formalet til at skeere gevindstaenger op til Netdrevne presser _8°C—+60°C
styrkeklasse 4.8 (400 N/mm?).
REMS kabelsakse ma kun bruges iht. formalet til at skeaere elektriske kabler < 300 1.3. Skubbekraft / pressekraft
mm? (@ 30 mm). Radialpressernes skubbekraft 32 kN
REMS axialpresser ma kun bruges iht. formalet til at lave trykhylster-samlinger og Radialpressernes presskraft 100 kN
til expandering af rar til alle gaengse trykhylster-systemer. Radialpressernes Mini skubbekraft 22 kN
REMS rgrexpander ma kun bruges iht. formalet til at udvide og kalibrere rer. Radialpressernes Mini presskraft 70kN
Enhver anden brug stemmer ikke overens med formalet og er derfor forbudt. Presskraft i REMS Ax-Press 15 17 kN
. . Presskraft i REMS Ax-Press 40 30 kN
Forklaring pa symbolerne Presskraft i REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning Presskraft i REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Presskraft i REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 20 kN
Presskraft i REMS Akku-Ex-Press P ACC 20 kN
@ El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse | REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

IEl El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse Il
&_ Apparatet egner sig ikke til udendgrs brug
E Miljgvenlig bortskaffelse

1. Tekniske data
1.1. Artikelnumre

REMS Power-Press E maskine 572100
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Mini-Press ACC maskine Li-lon 578001
REMS Akku-Press maskine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC maskine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 maskine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC maskine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC maskine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 maskine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maskine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC maskine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maskine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maskine 575007
Expanderanordning 6—40 mm, %2—1%" 575100
Expanderanordning 54—63 mm, 2" 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 VV 2,2 Ah 571550
REMS Stremforsyning Li-lon 571565
Lynoplader Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Stalkasse REMS Power-Press E 570280
Stalkasse REMS Power-Press 570280
Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
Stalkasse REMS Mini-Press ACC 578290
Stalkasse REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Stalkasse REMS Ax-Press 15 og 40 573282
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalkasse REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Stalkasse Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
og Akku-Ex-Press P ACC 573284
1.2. Arbejdsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpresse til fremstilling af pressamlinger
il alle gaengse pressfitting-systemer pa stélrer, rustfri stalrer,
kobberrgr, kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg @ 10-40 mm

14.

1.5.

1.6.

Elektriske data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC,

REMS Ax-Press 25 ACC/25 L ACC,
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Lynoplader

Li-lon/Ni-Cd (1 time) Input
Output

Strgmforsyning 230 V Input
Output

Dimensioner

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P ACC

Vagt

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisoleret (73/23/EWG)
telebeskyttet (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A
14,4V =22Ah;20A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =;6A-33A

430x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235x85 mm (14,4"x9,2"x3,3")

288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)

290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2”)

295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1”)
265x260x80 mm (10,47x10,2"x3,1")
275%x260%80 mm (10,8"%10,2"x3,1”)

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maskine uden akku
REMS Akku-Ex-Press P ACC maskine uden akku
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah

REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah

2,0kg
0,3 kg
0,5 kg

REMS Power-Press E maskine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press maskine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC maskine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC maskine uden akku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / Akku-Press ACC maskine uden akku 3,8kg (8,3 Ib)
REMS Ax-Press 15 maskine uden akku 46kg (10,01b)
REMS Ax-Press 40 maskine uden akku 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maskine uden akku 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maskine 56kg (12,21b)
REMS Ax-Press 25 ACC maskine uden akku 2,6 kg 5,6 Ib)
REMS Ax-Press 25 L ACC maskine uden akku 2,8 kg 6,11b)

)

)

)

)

(

(
23kg  (501b
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(
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1.7.

1.8.

21.

Presstang (gennemsnit) 18kg (391b)
Presstang Mini (gennemsnit) 12kg  (2,61b)
Presshoveder (par, gennemsnit) 0,3kg  (0,61b)
Expanderhoved (gennemsnit) 02kg (0,41b)
Mellemtang Z2 20kg (4,81b)
Mellemtang Z4 36kg (7,81b)
Mellemtang Z5 38kg (8,21Ib)
Presring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Presring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

Stoj
Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen

REMS Power-Press E LpA =76dB L, =87dB K=3dB
REMS Power-Press /

Power-Press ACC L =81dB L,,=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Press/Akku-Press ACC L =74dB L,,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 15/40 L =74dB L,=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC L =81dB L,=92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC L =73dB L,=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
Vibrationer

Anslaet effektiv veerdi af accelerationen <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den angivne emissionsvaerdi er malt iht. en normeret afprgvningsmetode, som
kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissi-
onsveerdi kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning,
som brugeren udseettes for.

Bemaerk: Emissionsvaerdien kan afvige fra angivne veerdi, nar apparatet
benyttes — alt efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er
teendt, men kerer uden belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes
(den pavirkning, som brugeren udszettes for) kan det veere pakraevet at fastleegge
sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren.

Ibrugtagning

For brugen af REMS pressteenger, REMS presstanger Mini, REMS presringe,
REMS mellemtaenger, REMS presshoveder og REMS expanderhoveder til de
forskellige rerforbindelses-systemer geelder de tilsvarende aktuelle REMS
salgsdokumenter. Hvis systemproducenten foretager andringer ved ror-
samlesystemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der
indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax +49
7151 1707-110).

Elektrisk tilslutning

Var opmarksom pa netspaendingen! Far maskinen og ladeapparatet tilsluttes
strgmtilfgrslen — kontrolleres det om spaendingen, som er angivet pa ydelses-
skiltene er i overensstemmelse med netspaendingen. Pa byggepladser, i fugtige
omgivelser, i det fri eller ved opstilling under lignende forhold ma det elektriske
apparat kun tilsluttes stramnettet via et 30 mA-fejlstromrelee (HFI-relze).

Batterier

Batteriet skal altid indsaettes lodret i hhv. drivmaskinen eller hurtigladeren. Hvis
det indsaettes skrat, beskadiger det kontakterne, og det kan medfare kortslut-
ning, hvilket beskadiger batteriet.

Det batteri og de reservebatterier, som leveres sammen med REMS drivma-
skiner, er ikke opladet. Oplad batteriet inden farste brug. Brug altid kun en
REMS hurtiglader til opladning. Batterierne opnar ferst den fulde kapacitet efter
flere opladninger. Li-lon batterier skal regelmaessigt efteroplades for at undga
en dybafladning af batterierne. Ved dybafladning bliver batteriet beskadiget.
Ikke-genopladelige batterier méa ikke oplades.

Kontrol af ladetilstanden for alle Akku-presser Li-lon

Alle REMS akku-presser er fra 2011-01-01 udstyret med en ladetilstandskon-
trol med beskyttelse med en ladetilstandsindikator med 2-farvet gren/red LED
(23). LED'en lyser grgnt, nar akkuen er fuldt eller endnu tilstraekkeligt opladet.
LED'en lyser radt, hvis akkuen skal oplades. Drivmaskinen fuldfgrer sa den
indeveerende pressecyklus. Der kan farst teendes for den, nar der er indsat en
opladet akku. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en ud efter ca. 2 timer,
men den lyser igen, nar der taendes for drivmaskinen.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd (art.-nr. 571560)

Hvis netstikket er tilsluttet, viser den venstre kontrollampe konstant grgnt lys.
Hvis batteriet er sat ind i hurtigladeren, viser en grgn blinkende kontrollampe,
at batteriet oplades. Nar denne kontrollampe viser konstant grant lys, er batte-
riet opladet. Hvis en kontrollampe blinker radt, er batteriet defekt. Viser en
kontrollampe konstant radt lys, ligger hurtigladerens og / eller akkuens tempe-
ratur uden for det tilladte arbejdsomrade pa +5°C til +40°C.

Hurtigladere egner sig ikke til udendgrs brug.

2.2,

2.3.

24,

2.5,

2.6.

Montage (udskiftning) af presstangen, presstangen Mini (1), presringen
med mellemtang (fig. 18) ved radialpresser (fig. 1, 16 og 17)

Traek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug altid kun presstaenger,
pressteenger Mini eller presringe med systemspecifik presskontur svarende til
det pressfitting-system, som skal presses. Pressteenger, pressteenger Mini eller
presringe er markeret med bogstaver pa pressbakkerme eller press-segmenterne
til markering af presskonturen og med et tal til markering af starrelsen. Lees og
overhold systemproducentens indbygnings- og montagevejledning. Mellem-
taenger er ligeledes markeret med et bogstav og et tal. Denne markering tjener
tilordningen af den tilladte pressring. Pres aldrig med en presstang, presstang
Mini eller en presring og mellemtang, som ikke passer (presskontur, starrelse).
Presforbindelsen kunne blive ubrugelig, og maskinen samt presstangen, pres-
stangen Mini eller presringen og mellemtangen kunne blive beskadiget.

Det er bedst at lzegge drivmaskinen pa bordet eller pa gulvet. Montagen
(udskiftningen) af presstangen, presstangen Mini eller mellemtangen kan kun
foretages, hvis pressrullerne (5) er kart helt tilbage. Om nadvendigt trykkes pa
REMS Power-Press E greb til drejeretning (7) mod venstre og vippekontakt (8)
aktiveres, indtil presserullerne (5) er kommet helt tilbage. P4 REMS Power-
Press og REMS Akku-Press trykkes der pa tilbagelgbstasten (13), indtil pres-
serullerne (5) er kommet helt tilbage.

Tangholdebolten (2) abnes ved at trykke pa lasestiften (4), sa springer tang-
holdebolten (2) ud v.h.a. en fieder. Indszet den valgte presstang, presstang Mini
(1) resp. mellemtang (19). Skub tangholdebolten (2) frem, indtil [asestiften (4)
er gaet i indgreb. Herved trykkes tryklisten (3) direkte over tangholdebolten
ned. Radialpresser ma ikke startes uden indsat presstang, presstang Mini eller
presring med mellemtang. Lad kun presningen lgbe, til presforbindelsen er
fremstillet. Uden presmodtryk fra en pressfitting bliver drivmaskinen eller press-
tang, presstang Mini, presring og mellemtang belastet ungdvendigt meget.

/\ FORSIGTIG
Der ma aldrig presses, nar tangholdebolten (2) ikke er last. Fare for brud!

Montering (udskiftning) af presshovederne (14) pa axialpresser

(figur 6, 7, 10)

Batteriet tages fra. Anvend kun systemspecifikke presshoveder. REMS press-
hoveder er patrykt bogstaver til markering af trykhylster-systemet og tal til
markering af stgrrelsen. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvej-
ledning laeses og fglges. Der ma aldrig presses med upassende presshoveder
(trykhylster-system, starrelse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og
maskine og presshoveder kan risikere at blive beskadiget.

De valgte presshoveder (14) stikkes helt ind og drejes evt., til de falder i hak
(kuglesystem). Presshoveder og optagelsesboring i pressanordningen holdes
rene.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pA REMS Ax-Press 15
(figur 6)

Batteriet tages fra. Expanderanordningen (15) (tilbehgr) monteres. Det gores
ved at rense forbindelsesfladerne, seette expanderanordningen pa og stramme
de to cylinderskruer fast til. Expanderdornens konus (18) indfedtes lidt. Det
valgte expanderhoved skrues pa expanderanordningen, til der er anslag. Anvend
kun systemspecifikke expanderhoveder. Expanderhoveder er patrykt bogstaver
til markering af trykhylster-systemet og tal il markering af stgrrelsen. System-
producentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og felges. Der ma
aldrig expanderes med upassende expanderhoveder (trykhylster-system, star-
relse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og maskine og expanderhoveder
kan risikere at blive beskadiget.

Veer opmaerksom pa, at trykhylsteret har tilstreekkelig afstand til expanderho-
vedet, mens expanderingen star pa, da expanderbakkerne (17) ellers kan blive
bgjet eller braekke.

Til presninger pa snaevre steder kan expanderanordningen tages af.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pA REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (figur 8, 9)

Treek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug kun originale expan-
derhoveder Uponor Quick & Easy. Systemproducentens indbygnings- og monte-
ringsvejledning leeses og felges. Der m& aldrig expanderes med upassende
expanderhoveder (system, stgrrelse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig,
og maskine og expanderhoveder kan risikere at blive beskadiget. Expanderdor-
nens konus (18) indfedtes lidt. Det valgte expanderhoved skrues pa expande-
ranordningen, til der er anslag. Laes og overhold systemproducentens indbyg-
nings- og montagevejledning. REMS expanderhoveder P og Cu egner sig ikke
il rerexpanderne REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC og REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC og ma derfor ikke bruges.

Udskiftning af expanderanordningen ved REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC

Traek stikket ud af stikkontakten. Skru expanderanordningen af REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Skru den nye expanderanordning pa indtil stopanslaget og
spaend den fast med handen.

Montage (udskiftning) af expanderhovedet (16) ved REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (figur 12)

Tag batteriet ud. Indfedt expanderdornens konus lidt. Skru det valgte expander-
hoved pa expanderanordningen indtil stopanslaget. Expanderanordningen skal
nu indstilles saledes, at drivmaskinens fremfgringskraft ved expanderingens
ende optages af drivmaskinen og ikke af expanderhovedet. Hertil skrues expan-
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deranordningen og det paskruede expanderhoved af drivmaskinen. Lad frem-
faringsstemplet lgbe sa langt frem som muligt, uden at maskinen skifter til
tilbageleb. | denne position skal expanderanordningen og det paskruede expan-
derhoved skrues sa meget pa drivmaskinen, indtil expanderhovedets segmenter
er abnet helt. | denne stilling sikres expanderanordningen med kontrametrikken.

Montage (udskiftning) af expanderhovedet (16) ved REMS Akku-Ex-Press
P ACC (figur 11)

Tag batteriet ud. Expanderdornens konus (18) indfedtes lidt. Skru det valgte
expanderhoved péa expanderanordningen indtil stopanslaget. Brug altid kun
systemspecifikke expanderhoveder. Expanderhoveder er maerket med bogstaver
til markering af trykbgsnings-systemet og med et tal til at markere storrelsen.
Lees og overhold systemproducentens indbygnings- og montagevejledning. Man
ma aldrig expandere med expanderhoveder, som ikke passer (trykbgsnings-
system, storrelse) Forbindelsen kunne blive ubrugelig, og maskinen samt
expanderhovederne kunne blive beskadiget.

Drift

. Radialpresser (figur 1 til 6 og 16 til 19)

Inden enhver brug skal der med drivmaskinen og den aktuelt indsatte presstang,
presstang Mini eller presring med mellemtang laves en prgvepresning med
indsat pressfitting. Presstangen, presstangen Mini (1), presringen (20) resp.
press-segmenterne (21) skal lukke helt. Herved skal man efter feerdig presning
holde gje med, at pressbakkerne (10), pressringene (20) resp. presssegmen-
terne (21) bade ved spidsen (fig. 1, og fig. 16 til 19 ved "A") og pa den modsatte
(fig. 1, og fig. 16 til 19 ved "B") lukker helt. Forbindelsens teethed skal kontrol-
leres (overhold landets specielle forskrifter, standarder, direktiver osv.).

Inden enhver brug skal presstangen, presstangen Mini resp. presringen og
mellemtangen, iszer presskonturen (11 /22) af begge pressbakker (10) resp. af
alle 3 press-segmenter, kontrolleres for skader og slitage. Beskadigede eller
slidte presstaenger, presstaenger Mini eller presringe med mellemtang ma ikke
lzengere blive brugt. Ellers er der fare for en ikke korrekt presning eller for ulykker.

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen, press-
tangen Mini, presringen lukkes, kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet
(se 5. Fejl i driften).

For at undga skader pa pressapparatet skal man serge for, at der ved arbejds-
situationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 13 til 15, ikke opstar
spaending mellem presstang, presstang Mini, presring, mellemtang, fitting og
drivmaskine.

3.1.1. Arbejdsforlgb

Presstangen, presstangen Mini (1) trykkes sa meget sammen med handkraft,
at den kan skubbes ind over en pressfitting. Maskinen med pressetangen holdes
retvinklet mod reraksen, nar den saettes pa en pressfitting. Pressetangen
slippes, sa den slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til kabinettet
(6) og i afbrydergrebet (9).

Presringen (20) lzegges omkring pressfittingen. Mellemtangen (19) lzegges ind
i maskinen, og tangholdebolten lases. Mellemtangen (19) trykkes sa meget
sammen med handen, at mellemtangen kan lzegges p& mod presringen. Slip
mellemtangen, sa den ligger fast mod presringen, og presringen ligger fast
mod pressfittingen.

P& REMS Power-Press E drejes grebet til drejeretningen (7) til hgjre (fremadigb),
og vippekontakten (8) trykkes ned. Hold vippekontakten (8) nede, indtil pres-
ningen er lavet feerdigt, og presstang resp. presring er lukket. Grebet il
drejeretningen (7) drejes til venstre (tilbagelab), og afbryderen (8) holdes nede,
indtil pressrullerne er kart tilbage og glidekoblingen reagerer. Glidekoblingen
ma ikke belastes ungdigt.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press hold vippekontakten (8) nede,
indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. presring er fuldstaendig
lukket. Det vises ved et knitrende akustisk signal. Grebet til tilbagestilling (13)
holdes trykket ned, indtil presserullerne (5) er kert helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press
ACC hold vippekontakten (8) nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og pres-
stang resp. presring er fuldstaendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen
automatisk om til tilbagelgb (automatisk tilbagelab).

Tryk presstangen sammen med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen
sammen med drivmaskinen. Tryk mellemtangen sammen med handen, s& den
kan treekkes af presringen sammen med drivmaskinen. Presringen abnes med
handen, sa den kan traekkes af pressfittingen.

3.1.2. Funktionssikkerhed

Ved REMS Power-Press E afsluttes pressproceduren, nar vippekontakten (8)
slippes. Til mekanisk sikring af maskinen er der desuden en drejemomentaf-
heaengig sikkerheds-glidekobling i begge presserullernes endepositioner.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press afslutter pressproceduren automa-
tisk, idet der lyder et akustisk signal (en knaeklyd). REMS Akku-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC afslutter pressproceduren
automatisk, idet der lyder et akustisk signal (en knaeklyd) og laber automatisk
tilbage (automatisk tilbagelgb).

En korrekt presning bliver kun lavet med fuldstendig lukning af en
presstang, en presstang Mini, en pressring eller en press-segment. Efter
feerdig presning skal man holde gje med, at pressbakkerne (10), press-
ringene (20) resp. presssegmenterne (21) bade ved spidsen (fig. 1, og fig.

16 til 19 ved "A") og pa den modsatte (fig. 1, og fig. 16 til 19 ved "B") lukker
helt. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini, pressring resp.
press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen
vare fejlbehaftet eller utaet (se 5. Fejl i driften).

3.1.3. Arbejdssikkerhed

3.2,

Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sikkerheds-
vippekontakt. Med denne kontakt er det muligt nar som helst, og seerligt i
faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed tangens fremdrift.
Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget hvilken stilling de er i.

Axialpresser (figur 6, 7, 10)

3.2.1. Presning med REMS Ax-Press 15 og REMS Ax-Press 40 (figur 6, 7)

Den formonterede trykhylstersamling laegges ind i presshovederne (14).
Maskinen holdes pa grebet pa kabinettet og pa afbrydergrebet (9). Vippekon-
takten (8) holdes nede, indtil trykhylsteret ligger ind til trykhylstersamlerens —
Bund -. Det gives der ogsa besked om med et akustisk signal (en knaeklyd).
Tilbagelgbstaste (13) holdes nede, indtil presshovederne (14) er kart helt tilbage.

Huvis der efter lukning af presshovederne opstar en tydelig spalte mellem pres-
shylster og trykhylster-samlingens krave, kan presningen veere fejlbehaeftet
eller uteet (se 5. Fejl). Laes og overhold systemproducentens indbygnings- og
montagevejledning.

Presning med REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 10)
Veer opmaerksom pé axialpressernes forskellige arbejdsomrade. Herved geelder
de aktuelle REMS salgsdokumenter. Sgrg for, at presshovederne indszettes
saledes i pressmaskinen, at presningen sa vidt muligt kan gennemferes med
ét slag. | nogle tilfeelde er det ikke muligt, sa skal der forpresses og presses
faerdigt. Hertil skal man inden den anden presning indszette det ene eller begge
presshoveder drejet 180°, sa der opstar en mindre afstand mellem dem. Evt.
skal ved REMS Ax-Press 25 L ACC den snaevrere afstand opnas ved at flytte
det ydre presshoved hen pa den mellemste presshovedposition. Lees og
overhold systemproducentens indbygnings- og montagevejledning.

Indszet den praemonterede trykhylster-samling i presshovederne (14). Drivma-
skinen holdes enten med en hand pa kontaktgrebet (9) eller med begge haender
pa hhv. husets greb (6) og kontaktgrebet (9). Hold vippekontakten (8) nede,
indtil trykhylstret ligger helt nede pa trykhylstersamlingen. Sa skifter drivmaskinen
automatisk il returlgb (tvunget forlab)

Hvis der efter lukning af presshovederne opstar en tydelig spalte mellem pres-
shylster og trykhylster-samlingens krave, kan presningen veere fejlbehaeftet
eller uteet (se 5. Fejl). Laes og overhold systemproducentens indbygnings- og
montagevejledning.

Ved trykhylstersystem IV skal der bruges forskellige presshoveder til en rarstor-
relse. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og
folges.

/\ FORSIGTIG

Fare for at den bliver mast! Man ma ikke stikke handen ind i det omrade,
hvor de bevagelige presshoveder (14) befinder sig!

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15 (figur 6)

3.3.

Trykhylsteret skubbes ind over rgret. Expanderhovedet fgres ind i raret, til der
er anslag og expanderhovedet/maskinen trykkes mod reret. Der teendes for
maskinen (8). Vaer opmaerksom pa, at trykhylsteret har tilstraekkelig afstand til
expanderhovedet, mens expanderingen star pa, da expanderbakkerne (17)
ellers kan blive bgjet eller braekke. Vippekontakten (8) holdes trykket ned, indtil
rgret er expanderet. Det gives der ogsa besked om med et akustisk signal (en
knaeklyd). Tilbagelgbstasten (14) trykkes ned, indtil expanderhovedet er lukket
igen. Der expanderes eventuelt af flere gange. Systemproducentens indbyg-
nings- og monteringsvejledning laeses og folges.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
(figur 8)

Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning laeses og falges.
Q & E ring af den valgte storrelse skubbes péa raret. Expanderhovedet fares
ind i rgret. Expanderhovedet/maskinen trykkes mod rgret. Der teendes for
maskinen (8). Hvis expanderhovedet er &bent, stiller maskinen automatisk ind
pa tilbagelgb, og expanderhovedet lukkes igen. Ved REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC skal vippekontakten (8) holdes stadig nede og expanderhovedet/
maskinen skubbes efter. Samtidig drejes rgret lidt. Expanderingsproceduren
gentages, indtil expanderbakkerne (17) er skubbet ind i rgret til anslag. Ved
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC skal vippekontakten (8) slippes efter hver
expandering: Vent, indtil expanderdornen er kart helt tilbage, sa trykkes vippe-
kontakten (8) igen. Gentag expanderingen sé laenge, til expanderbakkerne (17)
er skubbet ind i raret indtil stopanslaget.

Ekspandering med REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (figur 11, 12)

Ved REMS Akku-Ex-Press P ACC skubbes trykhylstret hen over rgret, expan-
derhovedet fares ind i reret indtil stopanslaget, og expanderhovedet/drivmaskinen
trykkes mod raret. Taend drivmaskinen (8). Serg for, at trykhylstret ved expan-
deringen har tilstraekkelig afstand til expanderhovedet, ellers kan expanderbak-
kerne (17) blive bgjet eller braekke. Hold vippekontakten (8) nede, indtil roret
er expanderet. Dette vises ved et akustisk signal (knaeklyd). Eventuelt expan-
deres flere gange. Samtidig drejes rgret lidt. Lees og overhold systemprodu-
centens indbygnings- og montagevejledning.

Ved REMS Akku-Ex-Press Cu ACC feres expanderhovedet ind i rgret indtil
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stopanslaget, og expanderhovedet/drivmaskinen trykkes mod reret. Taend
drivmaskinen. Nar expanderhovedet er abent, skifter drivmaskinen automatisk
til tilbagelab, og expanderhovedet lukkes igen. Lees og overhold systempro-
ducentens indbygnings- og montagevejledning.

Elektronisk ladetilstandskontrol med beskyttelse mod total afladning af
akkuen

Alle REMS akku-presser er fra 2011-01-01 udstyret med en ladetilstandskon-
trol med beskyttelse mod total afladning og en ladetilstandsindikator med
2-farvet gren/red LED (23). LED'en lyser grent, nar akkuen er fuldt eller endnu
tilstraekkeligt opladet. LED'en lyser radt, hvis akkuen skal oplades. Drivmaskinen
fuldferer endnu den indeveerende pressecyklus. Der kan farst teendes for den,
nar der er indsat en opladet akku. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en
ud efter ca. 2 timer, men den lyser igen, nar der teendes for maskinen.

Vedligeholdelse

Udover den nedenfor angivne vedligeholdelse anbefaler vi at indsende REMS
drivmaskinerne sammen med alt vaerktgj (fx presstaenger, presstaenger Mini,
pressringe med mellemtang, presshoveder, expanderhoveder) og tilbehar (fx
akku, hurtiglader) mindst én gang om éaret til et autoriseret REMS kundeservi-
ceveerksted til inspektion og gentaget kontrol af kontrol af el-veerktgjer int. EN
62638:2010-08 (VDE 0702).

Pasning

For vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fra!

Pressteenger, pressteenger Mini, presringe, mellemtaenger, presshoveder og
expanderhoveder, herunder specielt deres optagelser, holdes rene. Meget
snavsede metaldele renses f.ex. med terpentinolie, hvorefter der bruges rust-
beskyttelsesmiddel.

Kunststofdele (fx. kabinet, akku) ma kun rengers med mild saebe og en fugtig
klud. Brug ikke husholdningsrengeringsmidler, da disse kan indeholde mange
kemikalier, der kan beskadige kunststofdelene. Benzin, terpentinolie, fortynder
eller lignende produkter ma under ingen omsteendigheder anvendes til renge-
ring af kunststofdele.

Pas p4, at der aldrig treenger vaeske ind i det elektriske apparat. Det elektriske
apparat ma aldrig dyppes i vaeske.

4.1.1. Presstaenger, pressteenger Mini, presringe og mellemtaeenger

Presstaenger, pressteenger Mini, presringe og mellemteenger skal regelmaessigt
kontrolleres for, om de er let bevaegelige. | givet fald skal presstaengerne,
presstaengerne Mini, presringene og mellemtaengerne rengares, og boltene (12)
fra pressbakkerne, press-segmenterne og mellembakkerne smeres let med
maskinolie; presstang, presstang Mini, presring og mellemtang ma dog ikke
skilles ad! Fjern aflejringer i presskonturen (11). Kontroller regelmeessigt, at alle
presstaenger, pressteenger Mini, presringe og mellemtaenger er i funktionsduelig
tilstand ved en prgvepresning med indsat pressfitting. En korrekt presning bliver
kun lavet med fuldstaendig lukning af en presstang, en presstang Mini, en press-
ring eller en press-segment. Efter feerdig presning skal man holde gje med, at
pressbakkerne (10), pressringene (20) resp. presssegmenterne (21) bade ved
spidsen (fig. 1, og fig. 16 til 19 ved "A") og pa den modsatte (fig. 1, og fig. 16 til
19 ved "B") lukker helt. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini, press-
ring resp. press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen
veere fejlbehaeftet eller uteet (se 5. Fejl i driften).

Beskadigede eller slidte presstaenger, presstaenger Mini, presringe og mellem-
teenger ma ikke lzengere blive brugt. | tvivistilfeelde indsendes drivmaskinen
sammen med alle pressteenger, presstaenger Mini, presringe og mellemteenger
il et autoriseret REMS kundeservicevaerksted il eftersyn.

4.1.2. Radialpresser

Presstang-optagelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tanghol-
deboltene (2) renggres med jeevne mellemrum, hvorefter de smares let med
maskinolie. Det kontrolleres med jeevne mellemrum, at maskinen er i funktions-
sikker stand, idet der fremstilles en presning med den sterste anvendte
presssamler. Hvis presstangen, presstangen Mini lukker helt ved dette pres
(se ovenfor) er maskinen i funktionssikker stand.

4.1.3. Axialpresser

Presshoveder (14) og optagelsesboringer i pressanordningen holdes rene.
Expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene. Expanderdorn (18)
indfedtes let fra tid til anden.

4.1.4. Rarexpander

4.2,

Ved REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC skal expande-
ranordning (15), expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene.
Indfedt expanderdornen (18) fra tid til anden.

Inspektion/vedligeholdelse

Netstikket traekkes ud for istandsaettelses- eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fra! Disse arbejder mé kun gennemfares af kvalificeret fagper-
sonale.

Gearet i maskinerne i REMS Power-Press E er vedligeholdelsesfri. Gearet

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

laber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smares. Motoren REMS
Power-Press E og REMS Power-Press ACC har kulbarster, som bliver slidt og
derfor skal kontrolleres og evt. udskiftes af og til. Anvend kun originale REMS
Power-Press kulbgrster. REMS drivmaskiner (med undtagelse af REMS Power-
Press E) arbejder elektrohydraulisk. Istandsaettelses- og reparationsopgaver,
iseer pa de elektriske dele, ma kun udfgres af et autoriseret REMS kontrakt-
serviceveerksted.

Beskadigede eller slidte pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellem-
teenger, presshoveder, expanderhoveder kan ikke repareres.

Fejl i driften

For at undga skader pa pressapparatet skal man sgrge for, at der ved arbejds-
situationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 13 til 15, ikke opstar
spaending mellem presstang, presstang Mini, presring, mellemtang, fitting og
drivmaskine.

Fejl:  Maskinen virker ikke.
Arsag:
o Slidte kulberster (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Ledningen til stramnettet er defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).
o Maskinen er defekt.
Fejl:  Radialpressen laver ikke presningen feerdig, presstang, presstang
Mini, presring, mellemtang lukker ikke helt.

Arsag:
e Maskinen er overophedet (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
o Kulbgrsterne er slidte (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC).
Glidekoblingen er defekt (REMS Power-Press E).
Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).
Maskinen er defekt.
Forkert presstang, presstang Mini, presring eller presshoved (presskontur,
starrelse) indsat.
e Presstang, presstang Mini, presring eller mellemtang géar tungt eller er
defekt.

Fejl:  Ved lukning af presstangen, presstangen Mini, presringen eller

press-segmenter opstar der en tydelig grat pa presshylsteret.

Arsag:

o Beskadiget eller slidt presstang, presstang Mini, presring, press-
segmenter resp. presskontur.

o Forkert presstang, presstang Mini eller presring resp. mellemtang
(presskontur, starrelse) indsat.

o |kke egnet afstemning af presshylster, rar og stettehylster.

Fejl:  Pressbakkerne lukker forskudt for hinanden ved “A” og “B” (figur 1),

nar presstangen, presstangen Mini er ubelastet.

Arsag:

e Presstang, presstang Mini er faldet pa gulvet, trykfijederen er bgjet.
Fejl:  Ved axialpresning bliver rgret klemt inde mellem trykhylster og
fittingkrave.

Arsag:

e Expandering for lang.

o Roret er skubbet for langt ind pa trykhylster-samlingens stattehylster.

e Der er indsat et forkert expanderhoved/en forkert presskontur
(trykhylster-system, stgrrelse).

o Uegnet valg af trykhylster, ror og stettehylster.

Fejl:  Ved axialpresning forbliver der en tydelig spalte mellem trykhylster

og fittingkrave, efter at presshovedet er lukket.

Arsag:

o Rgret er klemt inde mellem presshylster og fittingkrave, se 5.5.

o Der erindsat et forkert expanderhoved (trykhylster-system, starrelse).
Fejl:  Expanderen gar ikke expanderingen feerdig, expanderhovedet
abner ikke fuldstaendigt.

Arsag:

Drivmaskinen er overophedet (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
Slidte kulbgrster (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

Akku tom eller defekt (REMS akku-drivmaskiner).

Drivmaskinen er defekt.

Der er indsat et forkert expanderhoved (trykhylster-system, starrelse).
Expanderhovedet er tungtgéende eller defekt.

Expanderanordningen er indstillet forkert (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Trykhylstrets afstand til expanderhovedet er ikke tilstraekkelig.
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6. Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forlaenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfgres af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS' eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfeelde af mangler, indskraenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kgbes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti gaelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers
Konvention om aftaler om internationale keb (CISG).

7. Forlengelse af producentens garanti til 36 maneder

For de drivmaskiner, som er angivet i denne brugsanvisning, og hvor overdra-
gelsen til ferste bruger er foregaet efter den 2011-01-01, er det muligt at forleenge
garantiperioden fra ovenstaende producent-garanti til 36 maneder. Forudsaet-
ningen herfor er, at drivmaskinen mindst hver 12. maned efter overdragelsen
til den farste bruger indsendes til en omkostningspligtig inspektion hos et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted, og at angivelserne pa maerkepladen
er laeselige. Ved den arlige inspektion bliver fx drivmaskinen splittet ad, og
sliddele bliver kontrolleret og som regel udskiftet. Derudover foretages ogsa
den arligt gentagne kontrol af el-veerktgjer, som er foreskrevet iht. EN
62638:2010-08 (VDE 0702). Efter inspektionen udsteder det autoriserede
REMS kundeserviceveerksted et detaljeret kontrolcertifikat for drivmaskinen
med angivelse af maskinnummeret. Drivmaskinen far en kontrolmaerkat. Tids-
punktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende de originale
kebsdokumenter, overholdelsen af inspektionsintervallerne dokumenteres ved
atindsende de tilsvarende originale kontrolcertifikater. Inden der gennemfares
en eventuelt ngdvendig reparation, laves et overslag.

8. Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.

Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

REMS-puristuspihtien, REMS-puristuspihtien Mini, REMS-puristusrenkaiden, REMS-
puristuspaiden, REMS-valipihdit ja REMS-laajennuspaiden kayttoon eri putkiliitos-
jarjestelmissa patevat kulloinkin voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Jos
valmistaja muuttaa putkiliitintajarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille,
niiden senhetkinen kaytettavyys tulee tarkistaa REMSilté (Faksi +49 7151 17 07-110).
Yritys ei vastaa mahdollisista muutoksista tai erehdyksista.

Kuva 1-19 13 Palautus-painike

1 Puristuspihdit 14 Puristinpaat

2 Pihtien lukkopultti 15 Laajentaja

3 Puristuslista 16 Laajennuspaa

4 Lukkotappi 17 Laajennusleuat

5 Puristusrullat 18 Laajennuskara

6 Runkokahva 19 Valipihdit

7 Kiertosuuntavipu 20 Puristusrengas

8 Turvakytkin 21 Puristussegmentti

9 Kytkentakahva 22 Puristusmuoto (puristusrengas tai
10 Puristusleuat puristussegmentit)
11 Puristusmuoto 23 Akun lataustilan naytto
12 Tappi

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet. Mikéli turva- ja muita ohjeita ei noudateta,
seurauksena saattaa olla sahkoisku, tulipalo ja/tai vakavat vammat.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvaohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” viittaa verkkokayttisiin sdhkotydkalu-
ihin (verkkokaapelilla varustettuna) ja akkukayttdisiin sahkotyokaluihin (iiman
verkkokaapelia).

1) Tyopaikkaturvallisuus

a) Pida tyatilat siisteind ja hyvin valaistuina. Ep3jarjestys ja valaisemattomat
tyétilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Al kiytd sihkoétyokalua rijahdysvaarallisessa ympiristossa, jossa on
syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotyokalut synnyttavat kipindita, jotka
voivat sytyttaa polyn tai hoyryt.

c) Pida lapset ja muut henkil6t loitolla séhkotyokalua kayttdessasi. Saatat
menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Séahkoturvallisuus

a) Sahkatyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa milldin tavalla. Al3 kayta sovitusliitinta suojamaadoitettujen sahkétyo-
kalujen yhteydessa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat pistora-
siat pienentavéat sahkoiskun vaaraa.

b) Vélté kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkdiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
sahkotyokalun sisaan lisdé sahkoiskun vaaraa.

d) Ala kiyti kaapelia sahkétydkalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen
vetdmiseen pistorasiasta. Pida kaapeli loitolla kuumuudesta, 6ljysté, tera-
vistd reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet tai toisiinsa sotkeu-
tuneet kaapelit lisdavat sahkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myds ulkokayttoon. Ulkokayttddn sopivan pidennyskaapelin kayttd
vahentaa sahkdiskun vaaraa.

f) Ellei sdhkotyokalun kayttoa kosteassa ympéristossa voida valttaa, kayta
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytté vahentda sahkoiskun
vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissési ja toimi jarkevasti kayttdessasi
sahkotyokalua. Ala kiyta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai laékkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantu-
minen vaikkakin vain hetkeksi sdhkotydkalun kéytdn yhteydessa voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

b) Kéyta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilonsuojainten kuten
pélynaamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakyparan tai kuulonsuojainten
kayttd, riippuen séhkétyokalun tyypisté ja kayttdtarkoituksesta, vahentdd vammau-
tumisriskia.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siitd, ettd sahkotyokalu on
kytketty pois paaltd, ennen kuin liitdt sen virtaldhteeseen ja/tai akkuun, otat
sen tai kannat sitd. Jos sormesi on kytkimelld sahkolaitetta kantaessasi tai jos
litat paallekytketyn laitteen virtalahteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkotyokalun
paalle. Laitteen pyorivassa osassa oleva tydkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.

e) Valtd epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
sailytat aina tasapainosi. Voit siten hallita sahkdty6kalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa.

f) Kayté sopivaa vaatetusta. Al kiyta viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja késineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkat
hiukset saattavat takertua likkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja -kerdyslaitteet ovat asennettavissa, varmistaudu siitd, ettd
ne on liitetty ja etté niitad kdytetdan oikein. Polynimurin kayttd voi vahentaa
pélyn aiheuttamia vaaroja.
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4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Al kuormita laitetta liikaa. Kayta tyohosi sité varten tarkoitettua sahkotyo-
kalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
sahkotyokalua kayttaen.

b) Al kéytsd sihkétydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétydkalu, jota ei
voida enaa kytkea paalle tai pois paalta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista akku, ennen kuin saadat laitetta,
vaihdat lisdvarusteita tai panet laitteen pois. Taméa varotoimenpide estaa
sahkoétyokalun tahattoman kéynnistymisen.

d) Sailyta kayttimattomia sahkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala anna
sellaisten henkil6iden kéyttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai
eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kayttavat
kokemattomat henkilot.

e) Hoida séhkotyokalua huolellisesti. Tarkista, etté laitteen liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti eivatka ole jumittuneet, etteivat osat ole rikkoutu-
neet tai vaurioituneet haitaten séhkotyokalun toimintaa. Anna patevien
ammattilaisten tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon korjata vaurioitu-
neet osat ennen laitteen kédyttdd. Tapaturmiin ovat usein syyna huonosti
huolletut sdhkotydkalut.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutyokalut,
joiden leikkausreunat ovat teravat, juuttuvat vahemman kiinni ja ovat helpommin
ohjattavissa.

g) Kéyta sahkotyokalua, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tahan liittyen tydolot ja suoritettava tyd. Sahkétyokalujen
kayttd johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun kayttétarkoitukseen saattaa
johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Turvallisuussyista ei sahkélaitteeseen saa tehda
mitd&n omavaltaisia muutoksia.

5) Akkutyokalun kaytto ja kasittely

a) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Tiettyyn
akkutyyppiin sopivan laturin kohdalla on olemassa palovaara, jos sita kaytetaan
muiden akkujen yhteydessa.

b) Kayta sahkotyokaluissa vain niita varten tarkoitettuja akkuja. Muiden akkujen
kayttd voi aiheuttaa vammoja ja palovaaran.

c) Pida kayttaméaton akku loitolla paperiliittimistd/klemmareista, kolikoista,
avaimista, nauloista, ruuveista tai muista pienistd metalliesineista, jotka
saattavat aiheuttaa koskettimien vélisen oikosulun. Akun koskettimien vélisen
oikosulun seurauksena saattavat olla palovammat tai tulipalo.

d) Akkuneste saattaa valua ulos akusta vaaranlaisessa kéytossa. Valta kosket-
tamasta sita. Jos kosketat sitd vahingossa, huuhtele se pois vedella. Jos
nestettd paasee silmiin, hakeudu lisdksi laakarin hoitoon. Ulosvaluva akku-
neste voi aiheuttaa ihon &rsytysté tai palovammoja.

6) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkiléston
korjata sédhkotyokalusi vain alkuperéisia varaosia kayttaen. Siten takaat sen,
etta laitteesi pysyy turvallisena.

Erityiset turvallisuusohjeet

Kéayté henkildkohtaisia suojavarusteita (esim. suojalaseja).

Valta epanormaalia tydasentoa. Ala kumarru liian pitkélle eteenpéin.

Irrota verkkovirtapistoke tai akku ennen puristus- tai laajennustydkalujen vaihtoa!

Kayttokone tuottaa erittdin suuren puristusvoiman. Ole siis erittdin varovainen.

Ala paasta kolmansia osapuolia tydalueelle.

e Pida kayttokonetta kaytdn aikana vain runkokahvasta (6) ja kytkentdkahvasta
(9). Al tartu liikkuviin osiin (puristusosat, laajennusosat)!

o Ala koskaan kéyta radiaalipuristimia lukitsematta pihtien lukkopultteja (2). Murtu-
misvaara!

e Aseta puristuspihdeilld, puristuspindeilla Mini tai puristusrenkaalla varustetut
radiaalipuristimet puristusliittimelle aina suorakulmaisesti putken akseliin ndhden.
Ala aseta niita koskaan vinosti.

o Ala kdynnisti radiaalipuristimia ilman niihin liitettyja puristuspihteja, puristuspihteja
Mini tai puristusrengasta. Kayta puristusta vain puristusliitosten valmistamiseen.
liman puristusliittimen vastapuristusta kayttékonetta tai puristuspihteja, puristus-
pihteja Mini, puristusrengasta kuormitetaan turhaan liikaa.

e Ennen kuin kaytat vieraiden valmistajien puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai
puristusrenkaita, tarkasta niiden sopivuus kéyttokoneelle. Lue ja huomioi puris-
tuspihtien tai puristusrenkaan valmistajan kayttoohje.

e Kayta aksiaalipuristimia vain, kun puristinpaat on tydnnetty kokonaan sisaan.
Murtumisvaara!

o Aseta aksiaalipuristimet ja puristuspihdit painehylsyliittimille aina suorassa
kulmassa putkiakseliin nahden. Al4 aseta niita vinoon.

o Kierra laajennuspaat laajentajan vasteeseen saakka.

o Ala kunnosta vaurioituneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristusrenkaita,
valipihteja, puristuspéita, laajennuspaita. Murtumisvaara!

e Lue ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

o Naita laitteita ei ole tarkoitettu henkildiden (mukaan lukien lapset) kaytettavaksi,
joiden fyysiset, aistimus- tai henkiset kyvyt ovat heikentyneet tai joilta puuttuu
kokemusta ja tietamysta, paitsi siiné tapauksessa, etta heidan turvallisuudestaan
vastuussa oleva henkild on opastanut heita laitteen kdytdssa tai valvoo sita.
Lapsia on valvottava, jotta varmistettaisiin se, etteivat he leiki laitteella.

o Luovuta sdhkélaite ainoastaan sen kayttdon perehdytettyjen henkildiden kayttdon.
Nuoret saavat kayttaa sahkolaitetta vasta 16 vuotta taytettyaan, jos sahkdlaitteen
kayttd on tarpeen heidan ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja jos
heitd valvomassa on asiantunteva henkild.

e Varmista, ettd sahkdlaite on kytketty pois paalta, ennen kuin laitat akun paikoilleen.

Akun laittaminen paallekytkettyyn séhkolaitteeseen voi aiheuttaa tapaturmia.

o Akkua/laturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ymparistdn lampétila on < 5°C/40°F
tai 2 40°C/105°F.

o Ala havita viallisia akkuja tavallisen kotitalousjatteen mukana vaan toimita ne
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tai jonkin hyvaksytyn jatehuoltoliikkeen
héavitettaviksi.

e Noudata huoltom&éarayksia ja tydkalun vaihtoa koskevia ohjeita.

o Tarkista sahkolaitteen liitdntajohto saanndllisesti. Vaihdata viallinen johto uuteen
ammattitaitoisella henkildkunnalla tai valtuutetulla REMS-sopimuskorjaamolla.
Tarkista jatkojohto saanndllisesti ja vaihda viallinen jatkojohto uuteen.

Maaraystenmukainen kaytto

Kéayta REMS-radiaalipuristimia vain maaraystenmukaisesti kaikkien tavanomaisten
puristusliitosjarjestelmien puristusliitosten valmistukseen.

Kayta REMS-katkaisupihteja vain maaraystenmukaisesti korkeintaan lujuusluokkaan
4.8 (400 N/mm?) kuuluvien kierretankojen katkaisuun.

Kayta REMS-kaapelisaksia vain maaraystenmukaisesti sahkokaapeleiden < 300
mm? (& 30 mm) katkaisuun.

Kayta REMS-aksiaalipuristimia vain maaraystenmukaisesti kaikkien tavanomaisten
painehylsyjarjestelmien painehylsyliitosten valmistukseen ja putkien laajentamiseen.
Kayta REMS-putkenlaajentajia vain maaraystenmukaisesti putkien laajentamiseen
ja kalibrointiin.

Mitkaan muut kayttotarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myds-
kaan sallittuja.

Symbolien selitys

@ Lue kayttdohje ennen kayttédnottoa

@ Sahkotydkalu on suojausluokan | mukainen
IEl Sahkotydkalu on suojausluokan || mukainen
&_ Laite ei sovellu ulkokaytt6on

ﬁ Ymparistoystavallinen jatehuolto

1. Tekniset tiedot

1.1. Nimikenumero

REMS Power-Press E -kayttokone 572100
REMS Power-Press -kayttokone 577001
REMS Power-Press ACC -kayttdkone 577000
REMS Mini-Press ACC -kayttdkone Li-lon 578001
REMS Akku-Press -kayttdkone Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC -kayttokone Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 -kayttdkone Li-lon 573002
REMS Ax-Press 25 ACC -kayttokone Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC -kayttokone Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 -kayttdkone Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC -kayttokone Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P ACC -kayttokone Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC -kayttdkone Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC -kayttokone 575007
Laajentaja 6-40 mm, 2—1%" 575100
Laajentaja 54-63 mm, 2” 575101
REMS akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Jannitesyotto Li-lon 571565
Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Teréspeltilaatikko REMS Power-Press E 570280
Teréspeltilaatikko REMS Power-Press 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280
Teréspeltilaatikko REMS Mini-Press ACC 578290
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Teraspeltilaatikko REMS Ax-Press 15/40 573282
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Teréspeltilaatikko REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 573284
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 573284
Teréspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press P ACC 573284
Teraspeltilaatikko Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

ja Akku-Ex-Press P ACC 573284

1.2. Kayttotarkoitus
REMS Mini-Press ACC radiaalipuristimia kaytetaan yleisimpien
puristusliitos-jarjestelmien puristusliitosten valmistamiseen terasputkiin,
ruostumattomiin terasputkiin, kupariputkiin, muoviputkiin
ja yhdistelmaputkiin @ 10-40 mm

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press radiaalipuristimia kaytetaan
yleisimpien puristusliitos-jarjestelmien puristusliitosten valmistamiseen
terasputkiin, ruostumattomiin terasputkiin, kupariputkiin,

muoviputkiin ja yhdistelméputkiin @ 10-108 mm
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Aksiaalipuristimia kaytetaan ruostumattomien terésputkien, Valipihdit 22 20kg (481Ib)
kupariputkien, muoviputkien ja yhdistelmaputkien painehylsyliitosten Valipihdit Z4 36kg (7,81b)
(liukuholkkilitosten) valmistamiseen seka muoviputkien Valipihdit Z5 38kg (821Ib)
ja yhdistelmaputkien laajentamiseen @ 12-40 mm Puristusrengas M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Uponor Quick & Easy Puristusrengas U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
-jarjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen @ 16-40 mm 1.7. Melutaso

) @ %=1’ Tyépaikkakohtainen péaastoraja

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Uponor Quick & Easy REMS Power-Press E L,=76dB L,=87dB K=3dB

-jérjestelmén putkien/renkaiden laajentamiseen @ 16-63 mm REMS Power-Press / A
@ "%-2" Power-Press ACC L,=81dB L,=92dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC putkien laajentamiseen ja REMS Mini-Press ACC |_ =73dB  L,=84dB K=3dB
kalibrointiin @ 8-42 mm REMS Akku-Press/Akku-Press ACC |_ =74dB L,=85dB K=3dB
Q %—1%" REMS Ax-Press 15/40 |_ =74dB L,=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC putkien laajentamiseen @ 12-40 mm REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC L =73dB L,=84dB K=3dB
L REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC L =73dB L,=84dB K=3dB
Ty6lampatila-alue REMS Power-Ex-Press Q&E ACC L =81dB L,=92dB K=3dB
REMS Akku-laitteet 0°C-+60°C REMS Akku-Ex-Press Cu ACC L =73dB  L,=84dB K=3dB
Verkkokayttoiset puristimet -8°C-+60°C REMS Akku-Ex-Press P ACC |_ =73dB L, =84dB K=3dB

1.3. Tyontovoima / puristusvoima 1.8. Térina
Radiaalipuristimien tydntovoima 32kN Kiihdytyksen painotettu tosiarvo <25mis? K=15m/s?
Radiaalipuristimien puristusvoima 100 kN
Radiaalipuristimien Mini tydntovoima 22 kN lImoitettu tarindn paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman
Radiaalipuristimien Mini puristusvoima 70 kN mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinén
REMS Ax-Press 15:n puristusvoima 17 kN paastdarvoa voidaan kayttda myds alustavaan keskeytyksen arviointiin.
REMS Ax-Press 40:n puristusvoima 30 kN Huomio: Laitteen todellisessa kdytdssa voi tarinan paastdarvo laitteen kayt-
REMS Ax-Press 25 ACC puristusvoima 20 kN t6tavasta riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttooloista (ajoit-
REMS Ax-Press 25 L ACC puristusvoima 13 kN tainen kéytto) riippuen voi olla tarpeellista maaritell3 turvatoimenpiteet laitetta
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC puristusvoima 20 kN kayttavén henkildn suojaamiseksi.

REMS Akku-Ex-Press P ACC puristusvoima 20 kN
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 20 kN Avito o
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN 2. Kayttoonotto
REMS-puristuspihtien, REMS-puristuspihtien Mini, REMS-puristusrenkaiden,

1.4. Séhkétiedot REMS-puristuspaiden, REMS-vlipihdit ja REMS-laajennuspaiden kayttdon eri
REMS Power-Press E, 230 V 1~; 5060 Hz; 450 W; 1,8 A putkiliitosjérjestelmissa patevét kulloinkin voimassa olevat REMS-myyntiasia-
REMS Power-Press, 83 15% (AB 2/10 min) kirjat. Jos valmistaja muuttaa putkiliitantéjarjestelmien osia tai tuo uusia osia
REMS Power-Press ACC suojattu eristyksella (73/23/ETY) markkinoille, niiden senhetkinen kaytettavyys tulee tarkistaa REMSilta (Faksi
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC hairiénpoistolla (89/326/ETY) +49 7151 17 07 - 110).

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC [
Ax-Press 15/40 144V = 2,2 Ah; 20 A 2. Sahkoliitanta
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC,
REMS Mini-Press ACC, Huomioi verkkojénnite! Tarkista ennen kayttdkoneen tai pikalaturin kytkemista,
REMS Ax-Press 25 ACC ja 25 L ACC, etta tehokilvessa iimoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Kayta sahkolaitetta
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, rakennustydmailla, kosteassa ymparistdssa, ulkona tai naihin verrattavissa
REMS Akku-Ex-Press P ACC 14,4V =; 1,3Ah; 18 A olevissa olosuhteissa sahkdverkon kautta vain 30 mA:n vikavirtasuojalaitteella
14,4V =; 2,2 Ah; 20 A (suojakytkin).
Pikalaturi Akut
Li-lon/Ni-Cd (1h) Tulo 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Lano 10818V = o

Jnnitesystts 230 V Tulo 230 V~: 5060 Hz Vie akku aina kohtisuoraan kayttokoneen tai pikalaturin siséan. Jos se viedaan

lon g sisaan vinosti, koskettimet vahingoittuvat ja seurauksena saattaa olla oikosulku

) Lahto  144V=6A-33A vaurioittaen akkua.

15. '\Rn[':_tf/lts Power-Press E 430x110x85 mm (16,9"x4,3'x3,3") REMS-kéyttékoneiden yhtey.dess"é:\ tc?limli_tettlynaklfy jg vara-alfut ovat Lataamat-
REMS Power-Press, tomia. Lataa akku ennen ensimméistd kayttoa. Kayta lataamiseen vain REMS-
REMS Power-Press ACC 365x235%85 mm (14,4"%9,2'x3,3") P."I‘If'at“”f: ’I*k“t Slfi"”“"}"z‘ ‘fyde” Vagalll‘s“yky'.‘.ﬁa vasta ”S?"‘.m?‘a”..'ﬁ‘i“f‘.s‘?”
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3'x10,2"x3,1") oo, L ioaku on e tava uudelleen saan 'Ses‘r;’ J°ga va ‘j\}(ak's.““
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3") akkujen syvapurkaus. Akku vaurioituu syvapurkauksen yhteydessa. Akkuja,
REMS Ax-Press 15/40 330x320x85 mm (13'x12,6'x3,3") joita ei voida ladata uudelleen, ei saa ladata.

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 290x260x80 mm (11,4"x10,2x3,1") Kaikkien Li-lon-akkukayttoisten puristimien lataustilan tarkastus

REMS Power-Ex-Press Q& EACC ~ 420x245x81 mm (16,5'9,6"x3,2") Kaikki REMS Akku-puristimet varustetaan 2011-01-01 alkaen elektronisella
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3") akun varaustilan tarkastuksella sisaltden syvapurkusuojan ja akun lataustilan
REMS Ax-Press 25 L ACC 325x260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1) naytélla, jossa on 2-vérinen vihred/punainen LED-merkkivalo (23). LED-
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 265x260x80 mm (10,4"x10,2'x3,1") merkkivalo palaa vihreana, kun akku on téysin ladattu tai viela tarpeeksi ladattu.
REMS Akku-Ex-Press P ACC 275%260%80 mm (10,8"x10,2x3,17) LED-merkkivalo palaa punaisena, kun akku on ladattava. Kayttkone paattaa

1.6. Paino si‘IIIS)in vield kéynnissé qlevan puristusvaiheen ja void.aqln Kytke'é uudlfallee“n
REMS Power-Press E -kayttdkone 44kg  (9,61b) paalle vastq sitten, kun siihen on pantu ladattu akku. Ellei ka)_/lt_tokonetta ka}/tetg,
REMS Power-Press -kéytiskone 46kg (10,0 Ib) LED-merkk|y§1Io sammuu n..%tunnln kuluttua, mutta palaa jalleen, kun kaytto-
REMS Power-Press ACC -kayttokone 46kg  (10,01b) kone kytketdan uudelleen paalle.

REMS Mini-Press ACC -kayttékone ilman akku 21kg (451b) . i Cdeoni : §

REMS Akku-Press / Akku-Press ACC -kéyttikone Li-lon/Ni-Cd-pikalaturi (tuote-nro 571560) _ _
ilman akku 38kg  (831b) Jos verkkopistoke on liitetty, vasen vihrea merkkivalo palaa jatkuvasti. Jos
REMS Ax-Press 15 -kayttokone ilman akku 46kg (10,0 1b) pikalaturiin on liitetty akku, vihre& merkkivalo vilkkuu merkkind siita, etté akun
REMS Ax-Press 40 -kayttdkone ilman akku 54kg  (11,81b) lataus on kaynniss&. Jos tdmé vihred merkkivalo palaa jatkuvasti, akku on
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC -kayttkone ilman akku 2,0kg (4,4 Ib) ladattu. Jos punainen merkkivalo vilkkuu, akku on viallinen. Jos punainen
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC ~kayttdkone 56kg (12,21b) merkkivalo palaa jatkuvasti, pikalaturin ja / tai akun lampétila on sallitun tyds-
REMS Ax-Press 25 ACC -kéyttckone ilman akku 26kg  (561b) kentelyalueen +5°C — +40°C ulkopuolella.

REMS Ax-Press 25 L ACC -kayttdkone ilman akku 28kg  (6,11b)

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC -kayttdkone iiman akku ~ 2,3kg  (5,0b) . o PR

REMS Akku-Ex-Press P ACC -kayttokone iman akku ~ 2.0kg  (4,31b) Pikalaturit eivat sovelu kaytettavaksi ulkona.

REMS akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 03kg  (0.61b) 2.2, Puristuspihtien, puristuspihtien Mini (1), vélipihdeilld varustetun puris-
REMS akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b) tusrenkaan (Kuva 18) asennus radiaalipuristimiin (Kuva 1, 16 ja 17)
Puristuspihdit (keskiarvo) 18kg  (3,91b) Veda verkkopistoke irti tai poista akku. Kayta vain puristettavan puristusliitosjér-
Puristuspihdit Mini (keskiarvo) 12kg  (2,61b) jestelman mukaisia puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai puristusrenkaita
Puristinpaat (pari, keskiarvo) 03kg  (0,61b) jarjestelmakohtaisella puristusmuodolla. Puristusmuoto on merkitty Puristuspih-
Laajennuspéa (keskiarvo) 02kg  (041b) tien, puristuspihtien Mini tai -puristusrenkaiden puristusleukoihin tai puristusseg-
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mentteihin kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Lue ja huomioi jarjestelmien
valmistajien kokoamis- ja asennusohje. REMS-valipihdit on samoin merkitty
kirjaimella ja numerolla. Tastd merkinndsté on nahtavissa niité varten sallittu
REMS-puristusrengas. Ala kayté puristamiseen koskaan sopimattomia puristus-
pihteja, puristuspihtejé Mini tai puristusrenkaita ja valipihteja (puristusmuoto,
koko). Puristusliitoksesta saattaa tulla kayttkelvoton ja kone seka puristuspihdit,
puristuspihdit Mini tai puristusrengas ja valipihdit saattavat vaurioitua.

Aseta kayttokone parhaiten pdydalle tai lattialle. Puristuspihtien, puristuspihtien
Mini tai valipihtien asennus (vaihtaminen) voidaan suorittaa vain, jos puristus-
rullat (5) on palautettu kokonaan taka-asentoon. Paina tarvittaessa REMS
Power-Press E:n kiertosuuntavipu (7) vasemmalle ja paina turvakytkinta (8),
ja jos kaytdt REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressia, paina palautus-
painiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Avaa pihtien lukkopultti (2). Paina talléin lukkotappia (4), jolloin pihtien lukkopultti
(2) ponnahtaa ulos jousen avulla. Aseta siséan valitut puristuspihdit, puristus-
pihdit Mini (1) tai valipihdit (19). Tyénna pihtien lukkopultti (2) eteenpain, kunnes
lukkotappi (4) lukittuu paikoilleen. Paina talléin suoraan pihtien lukkopultin
ylapuolella oleva puristuslista (3) alas. Ald kaynnista radiaalipuristimia ilman
niihin liitettyj& puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai valipihdeillé varustettua
puristusrengasta. Suorita puristusvaihe vain puristusliitoksen valmistusta varten.
Kéayttokone tai puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrengas ja valipindit
kuormittuvat tarpeettomasti iiman puristusliittimen aikaansaamaa vastapuris-
tuspainetta.

/\ HUOMIO

Al koskaan purista lukitsemattomalla pihtien lukkopultilla (2). Murtumis-
vaara!

Aksiaalipuristimien (kuva 6, 7, 10) puristinpaiden (14) asennus (vaihto)
Irrota akku. Kayta vain jarjestelmakohtaisia puristinpaita. REMS-puristinpéissa
painehylsyjarjestelma merkitadan kirjaimilla ja koko merkitdén numerolla. Lue
ja noudata jérjestelméavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Ala koskaan
purista sopimattomilla puristinpailla (painehylsyjarjestelma, koko). Liitinnasta
voi tulla kayttokelvoton ja kone seka puristinpaat voivat vahingoittua.

Tyonna valitut puristinpaéat (14) kokonaan siséan ja kdanna tarpeen vaatiessa,
kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuulalovi). Pida puristimen puristinpaat ja
kiinnitysreika puhtaina.

REMS Ax-Press 15 (kuva 6) laajennuspéén (16) asennus (vaihto)

Irrota akku. Asenna laajentaja (15) (lisévaruste). Puhdista tata varten liitospinnat,
aseta laajentaja paikoilleen ja kiristd molemmat sylinteriruuvit. Rasvaa kevyesti
laajennuskaran (18) kara. Kierra valittu laajennuspaa auki laajentajan vastee-
seen saakka. Kayta vain jarjestelmékohtaisia laajennuspaité. Laajennuspaissa
painehylsyjarjestelmé merkitdan kirjaimilla ja koko merkitddn numerolla. Lue
ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Ala koskaan
laajenna sopimattomilla laajennuspailla (painehylsyjarjestelma, koko). Liitdnnasta
voi tulla kéyttokelvoton ja kone seké laajennuspaat voivat vahingoittua.

HUOMAUTUS

Varmista, etté laajennuksen aikana painehylsyn ja laajennuspaéan valissa on
tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17) voivat taipua tai katketa.

Laajennin voidaan irrottaa tiukkojen kohtien puristusten ajaksi.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
(kuva 8, 9) laajennuspaan (16) asennus (vaihto)

Veda verkkopistoke irti tai poista akku. Kayta ainoastaan Uponor Quick & Easy
-laajennuspéita. Lue ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitys-
ohjeita. Ala koskaan laajenna sopimattomilla laajennuspéilla (jarjestelma, koko).
Liitannasta voi tulla kayttokelvoton ja kone seka laajennuspaat voivat vahin-
goittua. Rasvaa kevyesti laajennuskaran (18) kara. Kierra valittu laajennuspaa
auki laajentajan vasteeseen saakka. Lue ja huomioi jarjestelmien valmistajan
kokoamis- ja asennusohje. REMS-laajennuspaat P ja Cu eivat sovi putkenlaa-
jentajiin REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC ja REMS Power-Ex-Press Q&EACC
eika niita saa siksi kayttaa.

Laajentajan vaihto REMS Power-Ex-Press Q& E ACC:n kyseessé ollessa
Veda verkkopistoke irti. Ruuvaa laajentaja irti REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC:Ité. Ruuvaa uusi laajentaja kiinni vasteeseen saakka ja kirista se kasin.

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC-laajennuspaan (16) asennus (vaihto)
(Kuva 12)

Poista akku. Rasvaa kevyesti laajennuskaran kara. Ruuvaa valittu laajennuspaa
laajentajaan kiinni vasteeseen saakka. Laajentaja on sitten saadettava niin,
etta kayttokoneen tyontévoima kohdistuu laajentamisen lopussa kayttékonee-
seen eiké laajennuspééhén. Ruuvaa tata varten laajentaja yhdessa kiinniruu-
vatun laajennuspaan kanssa irti kdyttokoneesta. Anna syéttdménnan kulkea
mahdollisimman pitkélle eteen, ilman etté kone kytkeytyy paluuliikkeelle.
Laajentaja on tassa asennossa ruuvattava yhdessa kiinniruuvatun laajennus-
péén kanssa kiinni kéyttdkoneeseen niin pitkalle, etta laajennuspaan segmentit
ovat taysin auki. Laajentaja on varmistettava vastamutterilla tdssa asetusasen-
nossa.

REMS Akku-Ex-Press P ACC-laajennuspaan (16) asennus (vaihto)
(Kuva 11)

Poista akku. Rasvaa kevyesti laajennuskaran (18) kara. Ruuvaa valittu laajen-
nuspéé laajentajaan kiinni vasteeseen saakka. Kayta vain jarjestelmakohtaisesti
maarattyja laajennuspaita. Painehylsyjarjestelma on merkitty Laajennuspaihin
kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan

kokoamis- ja asennusohje. Al4 kéyté laajennukseen koskaan sopimatonta
laajennuspaata (painehylsyjarjestelma, koko). Liitoksesta saattaa tulla kaytto-
kelvoton ja kone seka laajennuspéét saattavat vaurioitua.

Kaytto

. Radiaalipuristimet (kuvat 1-6 ja 16-19)

Aina ennen kéyttda on suoritettava koepuristus sisdénasetetulla puristusliittimella
kayttokoneen ja kulloinkin liitettyjen puristuspihtien tai valipihdeilla varustetun
puristusrenkaan avulla. Puristuspihtien, puristuspihtien Mini (1), puristusrengas
(20) tai puristussegmenttien (21) on sulkeuduttava kokonaan. Puristuksen
paatteeksi on talldin tarkkailtava puristusleukojen (10), puristusrenkaiden (20)
tai puristussegmenttien (21) taydellistd sulkeutumista seké niiden kérjessa
(Kuva 1 ja Kuvat 1619, kohta "A") etta vastakkaisella puolella (Kuva 1 ja Kuvat
16-19, kohta "B"). Liitoksen tiiviys on tarkastettava (huomioi maakohtaiset
maaraykset, standardit, direktiivit jne.).

Puristuspihdit, puristuspihdit Mini tai puristusrengas ja vélipihdit, ennen kaikkea
molempien puristusleukojen (10) tai kaikkien 3 puristussegmentin puristusmuoto
(11 1 22), on tarkastettava aina ennen kaytt6a mahdollisten vaurioiden tai
kulumisen toteamiseksi. Ala kdyti enda vaurioituneita tai kuluneita puristus-
pihteja, puristuspihteja Mini, puristusrenkaita tai valipihteja. Muutoin on vaarana
epaasianmukainen puristus tai tapaturmanvaara.

Jos puristuspihtien, puristuspihtien Mini sulkemisen yhteydessé puristushylsyyn
muodostuu selked taitos, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (ks. kohta 5.
Hairiot).

Vahinkojen valttamiseksi puristimella on huolehdittava siita, ettei kuvien 13—15
esittamissa esimerkkityétilanteissa iimene mitdéan jannitysta puristuspihtien,
puristuspihtien Mini, puristusrenkaan, vélipihtien, litoksen ja kayttékoneen
valilla.

3.1.1. Tyénkulku

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini (1) késin yhteen, kunnes puristuspihdit
voidaan ty6ntaa puristusliittimen paalle. Aseta kayttokone ja puristuspihdit
puristusliitokselle aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta puris-
tuspihdeisté irti, jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pida kayttokonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9).

Aseta puristusrengas (20) puristusliittimen ymparille. Aseta valipihdit (19)
puristuslaitteeseen ja lukitse pihtien lukkopultit. Paina valipihdit (19) késin
yhteen niin pitkélle, etta valipihdit voidaan asettaa puristusrenkaalle. Paasta
valipihdit irti, niin etta valipihdit ovat lujasti puristusrenkaalla ja puristusrengas
puristusliitoksella.

Kun kaytat REMS Power-Press E:ta, kdanna kiertosuuntavipu (7) oikealle
(eteenpdin) ja paina turvakytkinta (8). Pida turvakytkinta (8) painettuna, kunnes
puristus on valmis ja puristuspihdit tai puristusrengas ovat sulkeutuneet. Kaénna
kiertosuuntavipua (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kunnes
puristusrullat on ajettu taakse ja liukukytkin vastaa. Ala kuormita liukukytkinta
turhaan.

Kun kéytat REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressia, pida turvakytkinta (8)
painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet.
Sen merkkind on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-painiketta (13),
kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytat REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS Power-
Press ACC:ta, pida turvakytkinta (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai
puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun puristuksen
jalkeen kayttokone kytkee automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike).

Paina puristuspihteja késin yhteen, niin etté ne voidaan vetaa yhdessa kaytto-
koneen kanssa pois puristusliitokselta. Paina vélipihteja késin yhteen, niin etta
ne voidaan vetaa yhdessa kayttokoneen kanssa pois puristusrenkaalta. Avaa
puristusrengas kasin, niin etta se voidaan vetaa pois puristusliitokselta.

3.1.2. Toimintavarmuus

Kun kaytat REMS Power-Press E:ta, lopetat puristamisen vapauttamalla
turvakytkimen (8). Kayttdkoneen mekaaniseen turvallisuuteen vaikuttavaa
puristusrullien molemmissa paateasennoissa lisaksi vaantdmomentista riippu-
vainen turvaliukukytkin.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press paattaa puristamisen automaattisesti
akustiseen signaaliin (rasahtelu). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press
ACC ja REMS Power-Press ACC paattaa puristamisen automaattisesti akustiseen
signaaliin (rasahtelu) ja palaa automaattisesti takaisin (pakotettu paluuliike).

HUOMAUTUS

Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas tai puristussegmenti sulkeutuvat kokonaan.
Puristuksen paétteeksi on tarkkailtava puristusleukojen (10), puristus-
renkaiden (20) tai puristussegmenttien (21) taydellisté sulkeutumista seka
niiden kérjessa (Kuva 1 ja Kuvat 16-19, kohta "A") ettd vastakkaisella
puolella (Kuva 1 ja Kuvat 16-19, kohta "B"). Jos puristushylsylle muodostuu
selvé purse puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrengas tai
puristussegmentin sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis
(ks. kohta 5. Hairiot).

3.1.3. Tyéturvallisuus

Tydturvallisuuden takia kayttdkoneet on varustettu turvakytkimella. Taméan
ansiosta kayttokoneet voidaan sammuttaa valittdmasti milloin vain, mutta
erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttékoneet on mahdollista kytkea jokai-
sessa asennossa paluuliikkeelle.
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Aksiaalipuristimet (kuvat 6, 7 ja 10)

3.2.1. Puristimet REMS Ax-Press 15:1ld ja REMS Ax-Press 40:1l4 (kuvat 6, 7)

Aseta esiasennettu painehylsyliitos puristinpéille (14). Pida kayttokonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9) ja pida turvakytkinta (8) painettuna,
kunnes painehylsy on painehylsyliittimen liitosta vasten. Sen merkkina on myos
akustinen signaali (rasahtelu). Paina palautus-painiketta (13), kunnes puristin-
paat (14) on ajettu kokonaan taakse.

Jos painehylsyn ja painehylsyn liittimen laipan valiin muodostuu selkea rako
puristuspaiden sulkeuduttua, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (katso 5.
Hairiot). Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan kokoamis- ja asennusohje.

Puristaminen REMS Ax-Press 25 ACC:lla, REMS Ax-Press 25 L ACC:lla
(kuva 10)

Huomioi aksiaalipuristimien erilainen tydalue. Kulloinkin voimassa olevat REMS-
myyntiasiakirjat patevat. Pida huoli siitd, ettd puristinpaat asetetaan puristus-
koneeseen siten, etté puristus voidaan suorittaa mahdollisuuksien mukaan
kertaiskulla. Tama ei ole joissakin tapauksissa mahdollista, joten silloin on
suoritettava valmisteleva ja viimeisteleva puristus. T4ta varten on ennen toista
puristustoimenpidetta pistettava yksi puristinpaa tai molemmat puristinpaat
sisdan kaantaen niita 180°:n verran, jotta niiden vélille syntyisi pienempi vali.
Tarvittaessa on REMS Ax-Press 25 L ACC:n kyseessa ollessa vélia pienennet-
tava siirtdmalla ulompi puristinpaa puristinpaan keskiasentoon. Lue ja huomioi
jarjestelman valmistajan kokoamis- ja asennusohje.

Aseta esiasennettu painehylsyliitos puristinpaihin (14). Pida kayttékonetta joko
yhdella kadella kytkentakahvasta (9) tai molemmin k&sin runkokahvasta (6) ja
kytkentakahvasta (9). Pida kayttokytkinta (8) painettuna, kunnes painehylsy
on painehylsyliittimen litosta vasten. Kéyttokone kytkeytyy silloin automaattisesti
paluuliikkeelle (pakkopaluuliike).

Jos painehylsyn ja painehylsyn liittimen laipan valiin muodostuu selkeé rako
puristuspaiden sulkeuduttua, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (katso 5.
Hairiot). Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan kokoamis- ja asennusohje.

Kun kaytetaan painehylsyjarjestelmaa IV, tarvitaan erilaisia puristinpaita yhdelle
putkikoolle. Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

A\ HUOMIO
Puristumisvaara! Al3 kosketa liikkuvia puristinpiits (14)!

3.2.2. Laajentaminen REMS Ax-Press 15:llé (kuva 6)

3.3.
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Tydénné painehylsy putkelle, tydnné laajennuspaa putkeen vasteeseen saakka
ja paina laajennuspaéa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone paalle (8).
Varmista, ettd laajennuksen aikana painehylsyn ja laajennuspéén valissa on
tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17) voivat taipua tai katketa. Pida
turvakytkinta (8) painettuna, kunnes putki on laajennettu. Sen merkkina on
myds akustinen signaali (rutina). Paina palautus-painiketta (14), kunnes laajen-
nuspéé on jalleen sulkeutunut. Laajenna tarpeen vaatiessa useampaan kertaan.
Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
(kuva 8)

Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Tyénna
putkelle vastaavan kokoinen Q & E -rengas. Tyénna laajennuspaa putkeen ja
paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone paalle (8).
Kun laajennuspaa avataan, kayttdkone kytkeytyy automaattisesti paluuliikkeelle
ja laajennuspéa sulkeutuu. REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC:n pida turvakytkinta
(8) edelleen painettuna ja tydnna laajennuspaata/kayttokonetta sisdanpain.
Ké&éanné putkea télldin hieman. Toista laajennustoimenpidettd, kunnes laajen-
nusleuat (17) on tydnnetty putkeen vasteeseen saakka. REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC:n kyseessa ollessa on jokaisen laajennustoimenpiteen jalkeen
paastettava kayttokytkin (8) irti, odotettava, kunnes laajennuskara on palannut
kokonaan takaisin ja sitten painettava kayttokytkinta (8) uudelleen. Toista
laajennustoimenpide niin kauan, kunnes laajennusleuat (17) ovat tydntyneet
kokonaan putken sisaan eli vasteeseen saakka.

Laajentaminen REMS Akku-Ex-Press P ACC:ll3, REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC:lla (Kuvat 11, 12)

Tyonnad REMS Akku-Ex-Press P ACC:n kyseessa ollessa painehylsy putken
péélle, vie laajennuspédé kokonaan putken sis&én eli vasteeseen saakka ja
paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone paalle (8).
Pidé& huoli siita, etta painehylsy on riittdvan etaalla laajennuspaésté laajenus-
toimenpiteen aikana, silla laajennusleuat (17) voivat muutoin vaantya tai murtua.
Pida kayttokytkinta (8) niin kauan painettuna, ettd putki on laajennettu. Tama
iimoitetaan myds aanimerkilla (naksutusaani). Laajenna tarvittaessa useampaan
kertaan. K&&nna putkea télldin hieman. Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan
kokoamis- ja asennusohje.

Tyénna REMS Akku-Ex-Press Cu ACC:n kyseessa ollessa laajennuspaa putken
sisdan ja paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttékone
paalle. Jos laajennuspaa on auki, kayttokone kytkee automaattisesti paluuliik-
keelle ja laajennuspaa sulkeutuu jélleen. Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan
kokoamis- ja asennusohje.

Elektroninen lataustilan tarkastus akun syvépurkusuojalla

Kaikki REMS Akku-puristimet varustetaan 2011-01-01 alkaen elektronisella akun
varaustilan tarkastuksella sisaltaen syvapurkusuojan ja akun lataustilan naytélla,
jossa on 2-vérinen vihred/punainen LED-merkkivalo (23). LED-merkkivalo palaa
vihreana, kun akku on taysin ladattu tai vielé tarpeeksi ladattu. LED-merkkivalo
palaa punaisena, kun akku on ladattava. Kayttékone paattaa viela kaynnissa
olevan puristusvaiheen ja voidaan kytkeé paalle vasta sitten, kun siihen on pantu
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ladattu akku. Ellei kayttdkonetta kéytetd, LED-merkkivalo sammuu n. 2 tunnin
kuluttua, mutta palaa jalleen, kun kone kytketaan uudelleen paalle.

Kunnossapito

Alla mainitusta huollosta huolimatta on tarpeellista lahettad REMS-kéyttokoneet
yhdessé kaikkien tydkalujen (esim. puristuspihtien, puristuspihtien Mini, vali-
pihdeilla varustettujen puristusrenkaiden, puristinpaiden, laajennuspaiden) tai
lisdvarusteet (esim. akkumoottori, pikalaturi) kanssa vahintaan kerran vuodessa
valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon standardin EN 62638:2010-08 (VDE
0702) mukaista sahkélaitteiden tarkastusta ja maaraaikaistestausta varten.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pidéa puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrenkaat, valipihdit, puristinpaat
jalaajennuspaat, ja etenkin niiden kiinnityskohdat, puhtaina. Puhdista voimak-
kaasti likaantuneet metalliosat esim. tarpéattioljylla ja suojaa osat tdmén jalkeen
ruostetta vastaan.

Puhdista muoviosat (esim. kehykset, akut) vain miedolla saippualla ja kostealla
linalla. Al kéyta kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat monin kerroin kemikaa-
leja, jotka voivat vahingoittaa muoviosia. Ald missdan tapauksessa kayta
bensiinia, tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuotteita muoviosien puhdis-
tamiseen.

Varmista, etté nesteet eivat padse sahkolaitteen sisdosiin. Ald koskaan upota
sahkolaitetta nesteeseen.

4.1.1. Puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrenkaat ja vélipihdit

Tarkasta puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaiden ja vélipihtien
kitkaton toiminta s&danndllisesti. Puhdista puristuspihdit, puristuspihdit Mini,
puristusrenkaat tai valipihdit tarpeen vaatiessa ja voitele puristusleukojen,
puristussegmenttien tai vélileukojen pultit (12) konedljylla, mutta al& pura
puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristusrenkaita tai valipihteja! Poista
puristusmuodossa (11) olevat kerrostumat. Tarkasta saénndllisesti, etta kaikki
puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrenkaat ja valipihdit ovat toimivia
suorittamalla koepuristuksen sisd@nasetetulla puristusliittimelld. Moitteeton
puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristus-
rengas tai puristussegmenti sulkeutuvat kokonaan. Puristuksen paatteeksi on
tarkkailtava puristusleukojen (10), puristusrenkaiden (20) tai puristussegment-
tien (21) taydellista sulkeutumista seka niiden karjessé (Kuva 1 ja Kuvat 16-19,
kohta "A") etta vastakkaisella puolella (Kuva 1 ja Kuvat 16—19, kohta "B"). Jos
puristushylsylle muodostuu selva purse puristuspihtien, puristuspihtien Mini,
puristusrengas tai puristussegmentin sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen
tai epatiivis (ks. kohta 5. Hairiot).

A4 kayta enaa vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini,
puristusrenkaita ja valipihteja. Jos olet epdvarma asiasta, lahetéd kayttdkone
yhdessa kaikkien puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaiden ja
valipihtien kanssa tarkastettavaksi valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon.

4.1.2. Radiaalipuristimet

Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristusrullat (5)
ja pihtien lukkopultit (2) sdannéllisin valiajoin ja voitele sen jalkeen vield konedl-
jylla. Tarkista kayttokoneen toimintavarmuus saannéllisesti valmistamalla
puristus suurimmalla kytetylla puristusliittimelld. Jos puristuspihdit, puristuspihdit
Mini ja puristusrengas puristuvat koepuristuksen aikana taydellisesti (ks. yll&),
kayttokoneen toimintavarmuus on taattu.

4.1.3. Aksiaalipuristimet

Pida puristimen puristinpaat (14) ja kiinnitysreiat puhtaana. Pida laajennuspaat
(16) ja laajennuskara (18) puhtaana. Rasvaa laajennuskara (18) kevyesti silloin
tallgin.

4.1.4. Putkenlaajentajat

4.2,

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC:n, REMS Akku-Ex-Press P ACC:n, REMS
Akku-Ex-Press P ACC:n, Akku-Ex-Press Cu ACC:n laajentaja (15), laajennus-
paat (16) ja laajennuskara (18) on pidettédva puhtaina. Rasvaa laajennuskara
(18) kevyesti silloin tall6in.

Tarkistaminen/kunnostaminen

Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustéiden aloittamista!
Vain vastaavan patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildsto saa suorittaa
nama tyot.

REMS Power-Press E:n kayttokoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se on
jatkuvassa rasvataytossa eika sitd sen vuoksi tarvitse voidella. Moottorissa
REMS Power-Press E ja REMS Power-Press ACC on hiiliharjat. Ne kuluvat,
ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Kayté vain alkuperaisia REMS
Power-Press hiiliharjoja. REMS-kayttokoneet (paitsi REMS Power-Press E)
toimivat sahkohydraulisesti. Jos kayttdkoneessa esiintyy ongelmia puristus-
voiman suhteen tai siina esiintyy 6ljyhavikkia, kone pitaa tarkistuttaa tai
kunnostuttaa REMSill4 tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.

HUOMAUTUS

Vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristusrenkaita,
valipihteja, puristinpaita ja laajennuspaita ei voi kunnostaa.
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5. Hairiot etta tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, iiman etté sité on
L o ) . o yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
Vahl_r_\ko_Jerj_valt_tamlse_ks!_p_unstlr_‘nellalon huolehqlttav_ﬁl su_ta, e_t_tel ku_wen 1_3715 REMS-yrityksen omistukseen.
esittdmissa esimerkkitydtilanteissa ilmene mitéén jannitysté puristuspihtien, Lo ) R,
puristuspihtien Mini, puristusrenkaan, valipihtien, liitoksen ja kayttokoneen Rah