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Produktinformation

,<Anforderungen an Metall-Abgasanlagen Teil 1:
Bauteile fir Systemabgasanlagen“ DIN EN 1856-1:2009

Herstelleridentifikation:

Produktbezeichnung:
(Handelsname)

Benannte Stelle:
Name und Funktion des Verantwortlichen:
Kennzeichnung Begleitdokumente

Firma jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertridingen
Tel.: +49 (0) 9832 / 68 68-50
Fax: +49 (0) 9832 / 68 68-68
Internet: www.jeremias.de
E-Mail: info@jeremias.de

EW-AL-BI (einwandige Systemabgasanlage, Einbau in Schachte)

TUV SUD Industrie Service GmbH
Stefan Engelhardt Geschéaftsfihrer ,ﬁ‘*

0.1 | Metall-System- | EN 1856-1 | T200 | P1

abgasanlage

W | V2-L50060 | O00 | 80 - 600 | Abgasanlage, einwandige Ausfihrung,
feuchteunempfindlich, fiir den Einbau in
Schachte / Schornsteine, welche die
Anforderungen an den Brandschutz erfiillen,
Einbau mit Hinterllftung. Funktion im

Uberdruck.

0.2 | Metall-System- | EN 1856-1 | T200 | N1

abgasanlage

000 | 80 - 600 | Abgasanlage, einwandige Ausflihrung
feuchteunempfindlich, fiir den Einbau in
Schéachte / Schornsteine, welche die
Anforderungen an den Brandschutz erfiillen.

Funktion im Unterdruck.

W | V2-L50060

|
Produktbeschreibung
Normennummer

Temperaturklasse

Druckklasse

Abschnitt einer Metall-System-
abgasanlage einwandig

Druckfestigkeit:
Hochstlast (siehe Anhang H-1 Montageanleitung)

Stromungswiderstand:

Mittlere Rauhigkeit: 1,0 mm, Zeta-Werte (siehe
Anhang H-1 Montageanleitung) nach

Kondensatbestandigkeit
(W. feucht / D: trocken)

DIN EN 13384-1
Waéarmedurchlasswiderstand im Schacht:

Korrosionsbestandigkeit

Ohne Dammung 0 m2K/W
Optional mit 25 mm Dammung >0,26m2K/W

Werkstoffspezifikation des
Innenrohres

RuBbrandbestandigkeit

Biegefestigkeit:
Schrager Einbau: maximale Lange zwischen
zwei Stutzen 4 m bei 90°

(G:ja/O: nein) und
Abstand zu brennbaren
Baustoffen (mm)

Frost-Tauwechselbestandigkeit: Ja

Reinigung:
Die Abgasanlage darf nur mit Reinigungsgeraten

Nenndurchmesser (J)
(Innenrohr) in mm

aus Kunststoff oder nicht rostenden Edelstahl
gereinigt werden
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Produktinformation nach DIN EN 1856-1 Abs. 7 und Anhang ZA
Lfd. Leistungsmerkmal und Werte / Klassen Nachweis Erstpriifung Weitere
NR Anforderung nach Informationen
DIN EN 1856-1 Abs. xx
1.0 | Nennabmessungen: 80, 100, 115, 120, 130, 140, 150, 160, 180, | Herstellerangabe MaBe siehe
DIN EN 1856-1 200, 225, 250, 300, 350, 375, 400, 450. 500, Bauteilzeichnungen
Abs.: 4 und 5 550, 600 Anhang H-2
2.0 | Werkstoff Innenrohr: NW 80 — NW 600: L50060 Herstellerangabe siehe
Qualitat: 1.4571/1.4404 / 1.4539 DIN EN 10259
(316ti / 3161/ 904)
Nenndicke 0,60 mm /0,80 mm /1,00 mm
3.0 | Anforderungen Schacht Baustoffklasse A1, Priifbericht TUV Siehe auch
Warmedurchlasswiderstand min. 0,12 m2K/W | Nr: A 1450-00/04 DIN V 18160-1
Warmekapazitat (= 0,92 kJ/kgK)
Gasdichtheit N2
4.0 | Werkstoff Dichtungen Rehau RAU-SIK 8505 Priifbericht TOV Siehe Zulassung
Zulassung Z-7.4-1043 Nr: A 1389-00/05
5.0 | Dammstoffschicht nur im Schacht bei Bedarf
6.0 | Bauteile Rohre und Formstiicke Herstellerangabe siehe Anhang H-2
Aufsatz Bauteilzeichnungen
7.0 | Einsatzbereich (DE) Deutschland Verwendung nach
System-Abgasanlage an und in Gebauden fiir | deutscher Verwendungs-
feste, flissige und gasférmige Brennstoffe mit | regel DIN V 18160-1 und
oder ohne Kondensation FeuVo
: - Far die in der Tabelle
Belgien (BE) Bulgarien (BG) aufgefihrten Lander
Dénemark (DK) Estland (EE) gelten die jeweiligen
Finnland (FI) Frankreich (FR) nationalen Verwendungs-
Griechenland (GR) Irland (IE) regeln
Italien (IT) Lettland (LV)
Litauen (LT) Luxemburg (LU)
Malta (MT) Niederlande (NL)
Osterreich (AT) Polen (PL)
Portugal (PT) Rumanien (RO)
Schweden (SE) Slowakei (SK)
Slowenien (SI) Spanien (ES)
Tschechien (CZ) Ungarn (HU)
GroBbritannien (GB) | Zypern (CY)
7.1 | (W) Ol, Gas Fir feuchte Betriebsweise
72 | (W) Ol Gas Fir trockene Betriebsweise
Mechanische Festigkeit
8.0 | Druckbelastung Priifbericht TUV siehe Anhang H-1
DIN EN 1856-1 Nr. A 1539-00/06 Tabelle 2
Abs. 6.1.1 vom 20.06.06
9.0 | Zugbelastung Prifbericht TOV
DIN EN 1856-1 Nr. A 1539-00/06
Abs. 6.1.2 vom 20.06.06
10.0 | Windbeanspruchung n.p.d
DIN EN 1856-1
Abs. 6.1.3.2
11.0 | Maximale Auslenkung zur 90° Prifoericht TOV |
Vertikalen Nr. A 1539-00/06
DIN EN 1856-1 vom 20.06.06
Abs. 6.1.3.1
12.0 | Maximale gestreckte Lange [<4m Prifberichte TUV
der Schragfuhrung Nr. A 1506-00/06
DIN EN 1856-1 vom 02.06.06
Abs. 6.1.3.1 Nr. A 1539-00/06
vom 20.06.06
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Lfd. Leistungsmerkmal und Werte / Klassen Nachweis Erstpriifung Weitere
NR | Anforderung nach DIN EN Informationen
1856-1 Abs. xx
13.0 | Gasdichtheit Dichtheitsklasse N1 / P1 Priifbericht TOV
DIN EN 1856-1 Nr. A 1506-00/06
Abs. 6.3.1 vom 02.06.06
14.1 | Abstand zu brennbaren 000 0 cm, lichtes MaB von AuBenwand Prifbericht TOV
Bauteilen bei T 200 P1 Schacht zu brennbaren Bauteilen Nr. A 1506-00/06
DIN EN 1856-1 vom 02.06.06
Abs. 6.4:1
14.2 | Abstand zu brennbaren 000 0 cm, lichtes MaB von AuBenwand Priifbericht TOV
Bauteilen bei T 200 (N1) Schacht zu brennbaren Bauteilen Nr. A 1506-00/06
und RuBbrandbestandigkeit vom 02.06.06
DIN EN 1856-1
Abs. 6.2
15.0 | Beriihrungsschutz Bei Bedarf im Verkehrsbereich anbringen Priifbericht TUV
DIN EN 1856-1 Nr. A 1506-00/06
Abs. 6.4.2 vom 02.06.06
16.0 | Warmedurchlasswiderstand | 0 m2K/W Priifoericht TUV siehe Anhang H-1
DIN EN 1856-1 Nr. A 1539-00/06 Punkt 4.4 und 4.8.1
Abs.6.4.3 vom 20.06.06
17.1 | Kondensatbestandigkeit (P1) | W
(Feuchteunempfindlichkeit) gegeben
DIN EN 1856-1
Abs. 6.4.4 +6.4.5
17.2 | Kondensatbestandigkeit (N1) | W
(Feuchteunempfindlichkeit) gegeben
DIN EN 1856-1
Abs. 6.4.4 + 6.4.5
Stromungswiderstand:
18.0 | Abschnitte der Abgasanlage | nach EN 13384-1, R =1 mm Normativer Wert siehe Anhang H-1
DIN EN 1856-1 Punkt 4.6; Tabelle 1
Abs. 6.4.7.1
19.0 | Formstiicke der Abgasanlage Herstellerangabe unter | siehe Anhang H-1
DIN EN 1856-1 Beruicksichtigung Punkt 4.6 , Tabelle 1
Abs. 6.4.7.2 EN 13384-1
20.1 | Korrosionsbestandigkeit V2 Prifbericht TOV
DIN EN 1856-1 Nr. A 1506-00/06
Abs. 6.5.1 vom 02.06.06
20.2 | Korrosionsbestéandigkeit V2 Priifbericht TOV
DIN EN 1856-1 Nr. A 1506-00/06
Abs. 6.5.1 vom 02.06.06
21.0 | Frost-Tauwasser- nach DIN EN 1856-1 gegeben normative Vorgabe
bestéandigkeit
DIN EN 1856-1
Abs. 6.5.3
22.0 | Gefahrliche Substanzen Keine gefahrlichen Substanzen enthalten
23.0 | Ubliche Einbauzeichnungen Herstellerangabe siehe Anhang H-1
der Abgasanlage Punkt 7.0
Bild 6a -6¢
24.0 | Art des Zusammenbaus der Herstellerangabe siehe Anhang H1
Verbindungselemente Punkt 5.3, 5.5.1;
5.5.2und 8.0
25.0 | Art des Einbaues von Herstellerangabe siehe Anhang H-1
Abschnitten oder Fittings, Punkt 7.0/8.0
Stitzen und Zubehér Bild 6 und 7
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Lfd. Leistungsmerkmal und Werte / Klassen Nachweis Erstpriifung Weitere
NR Anforderung nach Informationen
DIN EN 1856-1 Abs. xx
26.0 | Stromungsrichtung: Einbau: Muffe nach oben Herstellerangabe siehe Anhang H-1
Punkt 5.3/5.5.1
27.0 | Lagerungsbedingungen: Keine korrosive Umgebung Herstellerangabe siehe Anhang H-1
Punkt 5.1.4
28.0 | Einbaumethode fiir Herstellerangabe Siehe Anhang H-1
notwendige Dichtungen: Punkt 5.3
29.0 | Einbauanweisungen fir Alle Bauteile vormontiert Herstellerangabe
Komponenten, die einzeln
geliefert werden
30.0 | Mindestabstand zwischen rund in rund (N1) 1 cm Herstellerangabe Landerspezifische
dem maximalen rund inrund ( P1) 3 cm Mindestabstéande
AuBendurchmesser der sind zu beachten
Abgasanlage rund in eckig (N1) 1 cm Verwendung nach
und der Innenflache eines rund in eckig (P1)2cm deutscher Verwendungs-
Schachtes aus regel DIN V 18160-1 und
nichtbrennbaren Baustoffen | (DE) Deutschland FeuVo
Belgien (BE) Bulgarien (BG) Fur die in der Tabelle
Danemark (DK) Estland (EE) aufgeftihrten Lander
gelten die jeweiligen
Finnland (FI) Frankreich (FR) nationalen Verwendungs-
Griechenland (GR) Irland (IE) regeln
Italien (IT) Lettland (LV)
Litauen (LT) Luxemburg (LU)
Malta (MT) Niederlande (NL)
Osterreich (AT) Polen (PL)
Portugal (PT) Rumanien (RO)
Schweden (SE) Slowakei (SK)
Slowenien (SI) Spanien (ES)
Tschechien (CZ) Ungarn (HU)
GroBbritannien (GB) | Zypern (CY)
31.0 | Lage der Reinigungs- und (DE)  Deutschland Verwendung nach
Inspektionséffnungen: Belgien (BE) Bulgarien (BG) deutscher Verwendungs-
Dénemark (DK) Estland (EE) regel DIN V 18160-1 und
FeuVo
Finnland (FI) Frankreich (FR)
Griechenland (GR) | Irland (IE) Fir die in der Tabelle
Italien (IT) Lettland (LV) aufgefiihrten Lander
Litauen (LT) Luxemburg (LU) gelten die jeweiligen
Malta (MT) Niederlande (NL) nationalen Verwendungs-
Osterreich (AT) Polen (PL) regeln
Portugal (PT) Rumanien (RO)
Schweden (SE) Slowakei (SK)
Slowenien (SI) Spanien (ES)
Tschechien (CZ) Ungarn (HU)
GroBbritannien (GB) | Zypern (CY)
32.0 | Anbringung der Normativ DIN V 18160-1 | siehe Anhang H-1
Abgasanlagenplakette Punkt 5.1.3
33.0 | Festlegungen / Herstellerangabe
Begrenzungen fir die
Ummantelung / Verkleidung:
34.0 | Reinigungsverfahren oder — | Geeignetes Kehrgeréat aus Edelstahl oder Herstellerangabe siehe Anhang H-1

Geréate:

Kunststoff

Punkt 5.1.3

6



jeremias

ABGASSYSTEME
Lfd. | Leistungsmerkmal und Werte / Klassen Nachweis Erstpriifung | Weitere
NR | Anforderung nach Informationen
DIN EN 1856-1 Abs. xx
35.0 | Empfehlungen zur (DE) Deutschland Verwendung nach siehe Anhang H-1
Kondensatableitung deutscher Verwendungs- | Punkt 6.0
regel DIN V 18160-1 und
FeuVo
Belgien (BE) Bulgarien (BG) Far die in der Tabelle
Danemark (DK) Estland (EE) aufgeftihrten Lander
gelten die jeweiligen
Finnland (FI) Frankreich (FR) nationalen Verwendungs-
Griechenland (GR) Irland (IE) regeln
Italien (IT) Lettland (LV)
Litauen (LT) Luxemburg (LU)
Malta (MT) Niederlande (NL)
Osterreich (AT) Polen (PL)
Portugal (PT) Rumanien (RO)
Schweden (SE) Slowakei (SK)
Slowenien (SI) Spanien (ES)
Tschechien (CZ) Ungarn (HU)
GroBbritannien (GB) | Zypern (CY)
Anforderungen an Aufséatze:
36.0 | Strdmungswiderstand Prifoerichte TUV siehe Anhang H-1
DIN EN 1856-1 Industrie Service GmbH | Punkt 4.6
Abs. 6.4.7.3 TUV SUD Gruppe Tabelle 1
<140 mm 0,1§ />0150 mm 0,2 Nr. A 1333-00/04
’ ’ Nr. A 1334-00/04
vom 06.12.2004
04L Nr. A 1420-00/05
vom 08.06.2005
37.0 | Schutz gegen Regenwasser Herstellerangabe
DIN EN 1856-1 (kein Nachweis gefiihrt)
Abs. 6.4.8.1
38.0 | Aerodynamisches Verhalten Herstellerangabe
DIN EN 1856-1 (kein Nachweis gefiihrt)
Abs. 6.4.8.2
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ANHANG H-1

System al-bi (fir Einbau in Schéachte)
al-bi 200 fu P1 / al-bi fu N1

Produktinformation

PLANUNGS- UND MONTAGEANLEITUNG FUR EINWANDIGES,
DRUCKDICHTES, FEUCHTEUNEMPFINDLICHES SYSTEM AL-BI

1.0 Einfliihrung

Das einwandige Abgasleitungssystem jeremias al-bi ist fir vielfaltige Anwendungszwecke geeignet.
Als Querschnittsverminderung kann es in bestehende Schornsteine eingebaut werden.

Bei Neuerstellung von Abgasanlagen wird es in zugelassene Schachte bzw. in Schachte nach DIN V
18160-1 eingebaut. Hier kdnnen dann Ol- und Gasfeuerstatten mit einer Abgastemperatur von max.
200°C angeschlossen werden. )

Die Anlage kann im Unterdruck bzw. Uberdruck bis 200 Pa. Betrieben werden

Die in den Muffen eingearbeiteten Kastensicken nehmen jeweils eine Dreilippendichtung auf, diese
gewahrleisten dann die erforderliche Dichtheit.

Das System kann sowohl fiir Abgasanlagen als auch fiir Abluftanlagen eingesetzt werden.

Durch die Vielzahl an verschiedenen Systembauteilen kann den unterschiedlichsten Einbausituationen
Rechnung getragen werden. Das einwandige System jeremias al-bi zeichnet sich durch einfache
Handhabung und somit kurze Montagezeiten aus.

Alle abgasbertihrten Systembauteile bestehen aus austenitischem Stahl mit der Werkstoff-Nr. 1.4571,
1.4404 oder 1.4539. Alle Langsnahte sind unter WIG schutzgasgeschweiBt und passiviert. Dadurch ist die
hdchstmdogliche Korrosionssicherheit gegeben. Die Elemente sind in Wandstarke von 0,6 — 1,0 mm
lieferbar.
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2.0 Systemlibersicht (Einbau in geeignete Schichte bzw. gemauerten Schornstein)

2.1 System al-bi 200 fu P1:

Abgasanlagensystem im Unterdruck und Uberdruck fiir trockene oder feuchte Betriebsweise.

Mdgliche Anwendungszwecke: Ol- und Gaskessel, Brennwertkessel, Abluftanlagen im Uberdruck, BHKW,
Netzersatzanlagen, etc. Es kann auf den Nachweis, dass die Innenwandtemperatur der Mindung der
Abgasanlage bei Temperaturbeharrung Uber der Wasserdampftaupunkttemperatur des Abgases liegt,
verzichtet werden.

Klassifizierung nach EN 1856-1:

Systemabgasanlage EN 1856-1 T200 - P1 —W - V2 - L50060 - O 00

2.2 System al-bi 200 fu N1:

Abgasanlagensystem fur alle Regelfeuerstatten im Unterdruck flr trockene oder feuchte Betriebsweise.
Mdogliche Anwendungszwecke: Ol- und Gaskessel, etc.

Es kann auf den Nachweis, dass die Innenwandtemperatur der Mindung der Abgasanlage bei
Temperaturbeharrung tGber der Wasserdampftaupunkttemperatur des Abgases liegt, verzichtet werden.
Klassifizierung nach EN 1856-1:

Systemabgasanlage EN 1856-1 T200 - N1 —W - V2 - L50060 — O 00

3.0 Kurzbeschreibung / Ausschreibungstext
3.1 System al-bi

Abgassystem aus industriell gefertigten, einwandigen Edelstahlelementen, zum Einbau in bestehende
Schornsteine, hinterllftete Schéchte die den Anforderungen entsprechen, sowohl fir Dachheizzentralen
und fUr Verbindungsleitungen;

Abgasleitung besteht aus hoch legiertem, austenitischem Edelstahl der, Werkstoffnummer 1.4571 / 1.4404
oder 1.4539. Langsnahte unter WIG schutzgasgeschweit und passiviert.

Die Produktion wird fremd Uberwacht durch ein unabhéngiges Prifinstitut, durch Eigentiberwachung wird
die Einhaltung gleich bleibender Gite gesichert. )

Das System al-bi 200 fu P1 ist geeignet fir Ol und Gas (Uberdruck).

Das System al-bi 200 fu N1 ist geeignet fir Ol und Gas (Unterdruck).

Systemabgasanlage fiir feuchte oder trockene Betriebsweise, im Gleich- oder Gegenstromverfahren,
Ableitung der Abgase im Unter- und Uberdruck.

Maximal zuldssige Dauertemperatur: 200°C Uberdruck bis 200 Pa

Verbindung der Einzelelemente durch Steckmuffen, in der Muffe eingelegte Speziallippendichtungen
gewahrleisten hohe Dichtheit und einfache Montage. Uber den Verbindungsstellen montierte
Klemmbander sichern die Rohre gegen verrutschen.

Medienfliihrendes Rohr bestehend aus 0,6 — 1,0 mm starkem Edelstahl (Werkstoffnummer 1.4571 /
1.4404 oder 1.4539).

Nennweiten von 80 — 600 mm, gréBere Durchmesser auf Anfrage.

3.2 Einbau und Vorschriften

Der Einbau erfolgt fachmannisch entsprechend der Montageanleitung bzw. den geltenden nationalen
Vorschriften.

In Deutschland insbesondere der DIN V 18160-1 und der geltenden LBauO (Landesbauordnung), FeuVo
(Feuerungsverordnung), den einschlagigen DIN-Normen und allen weiteren bau- und
sicherheitsrechtlichen Vorschriften.

Der erforderliche Querschnitt ist nach DIN EN 13384 zu bestimmen und vom ausfiihrenden
Fachunternehmen zu Gberprifen. Vor der Montage ist die Ausfihrung der Anlage mit dem zustandigen
Bezirkskaminkehrermeister abzuklaren.



jeremias

. . ABGASSYSTEME
4.0 Planungshinweise

4.1 System al-bi (Einbau in geeignete Schachte bzw. gemauerten Schornstein)

Die Rohrsaule muss alle drei Meter durch Abstandshalter zentriert werden. AuBerdem ist zu
berlicksichtigen, dass der Abstand von der AuBenseite der Rohrs&ule zur Schachtinnenseite (Ringspalt)
bei der Verwendung als Abgasleitung fir Uberdruck (in Deutschland nach DIN V 18160-1) mindestens 20
mm bei eckigen Schachten, bzw. mindestens 30 mm bei runden Schachten betragen muss. Bei Nutzung
im Unterdruck muss der Abstand von der Schachtwand mindestens 10 mm betragen, damit die freie
Langenausdehnung der Bauteile gewahrleistet ist. Das obere Ende des letzten Ldngenelementes sollte
den Abstrémstutzen mindestens um einen Rohrleitungsdurchmesser Uberragen.

4.2 Verwendung als Uberdruckabgasleitung:

Die Abgasleitung ist auf lhrer ganzen Lange innerhalb von Schéchten oder Kanalen zu hinterliften. Die
Lufteintritts6ffnung in den Ringspalt fir die Hinterllftung muss im Aufstellraum der Feuerstatte und die
Austritts6ffnung im Bereich der Miindung vorgesehen werden. Sowohl die Lufteintrittséffnungen als auch
Austritts6ffnungen missen mindestens der Flache des notwendigen Ringspaltes entsprechen.

(Der Wetterkragen muss also 30 mm — Mindestringspaltbreite — héher ber dem Stutzen der
Kopfabdeckung gesetzt werden)

4.3 Verwendung als Querschnittsverminderung im Unterdruckbetrieb (N1):
Hier kann auf eine Hinterliftung verzichtet werden.

4.4 Warmedurchlasswiderstand (WDW)

Als Warmedurchlasswiderstandswert ist folgendes anzusetzen:
e Bei Einbau ohne Hinterliftung: Darf der ,WDW" des gesamten Systems angesetzt werden.
e Bei Einbau mit Hinterliiftung — Gleich- oder Gegenstrom: WDW = 0 m2 K/W.
e Bei Einbau mit DAmmung: Ist die Warmeleitfahigkeit des Systems 0,045W/mK.

4.5 Bemessung der Querschnitte von Kaminen und Abgasleitungen

Die lichten Querschnitte der Abgasanlagen missen unter Beriicksichtigung der értlichen Gegebenheiten,
der Feuerstéatte, des Verlaufs der Abgasanlage nach EN 13384 oder einem anderen zuldssigen
Berechnungsverfahren bestimmt werden.

4.6 Stromungswiderstandsbeiwerte einzelner Bauteile
(Grundlage fiir Querschnittsberechnungen)

C (Zeta-Wert)

Baticlcs Einzelwiderstande
T-Anschluss 87°: 1,14
T-Anschluss 45°: 0,35
Winkel 87 0,40
Winkel 45°: 0,28
Winkel 30°: 0,20
Winkel 15°; 0,10

Aufsétze: (nur bei Betriebsweise im Unterdruck zu verwenden)

Regenhaube: 1,0
Lammellenhut Typ ,Hubo*: <140 mm 0,1 /> 150 mm 0,2
Windabweiserdulse: <140 mm 0,1 /> 150 mm 0,2
Hurrican: 0,1

Tabelle 1: Zeta Werte

10
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4.7 Statische Richtlinien
Montagehdhen und Abstande in m

Bild 1: Aufbauhéhen

MaB A, Aufbauhohen lber T-Anschluss in m
Nenndurch- . .
messer in mm: Wanddicken in mm

0,6 0,8 1
80 92 109 134
100 85 102 121
115 79 97 111
120 77 96 107
130 74 92 101
140 70 89 94
150 66 86 87
160 63 82 81
180 55 76 67
200 48 69 54
250 38 56 46
300 27 42 37
350 25 39 34
400 23 35 31
450 21 32 28
500 19 29 25
550 17 25 22
600 15 22 19

Tabelle 2: Aufbauhdhen

11
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4.8 Mindestabstand zu brennbaren Baustoffen im senkrechten Teil

Edelstahlrohr

z.B. gemauerter
Schornstein

Abstand Maf xx

| =

T z.B. Holz

O

N

Bild 2: Abstand zu brennbaren Bauteilen

al-bi 200 fu P1 XX >0 mm
al-bi 200 fu N1 XX >0 mm

Tabelle 3: Abstande

12
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5.0 Montageanleitung

5.1 Allgemeines

5.1.1 Vor der Montage:

Vergewissern Sie sich, dass die Umgebungs- und Verbrennungsluft nicht durch chlorierte
Kohlenwasserstoffe verunreinigt sind.
Vermeiden Sie unbedingt, dass die Bauteile mit ferritischem oder minderwertigem Metall in Kontakt
geraten.
Behandeln Sie die Einzelelemente mit groBer Sorgfalt, dazu gehdrt vor allem:
o Geeigneter Lagerplatz auf der Baustelle.
Bauteile liegend lagern bzw. vor dem Umfallen schiitzen.
Auspacken der Einzelteile erst direkt vor dem Aufbau.
Sténdiger Schutz der Elemente vor Funkenflug und Verschmutzung.

O O O

5.1.2 Bei der Montage:

Verletzungen lassen sich durch das Tragen von geeigneten Handschuhen vermeiden.

5.1.3 Nach der Montage:

Die Abgasanlagenplakette muss im Bereich der Abgaseinfiihrung gut sichtbar, fest und dauerhaft
angebracht werden.

Das ubliche Reinigen der Abgasanlage wird mit einem geeignetem Kehrbesen (Edelstahl / Kunststoff)
durchgefiihrt.

5.1.4 Lagerungsbedingungen

Die Elemente sollten vor Verschmutzung geschiitzt und trocken in der Originalverpackung gelagert
werden.

5.2 Einbauméglichkeiten und Aufbau

5.2.1 Bauseitige Anforderungen

5.2.2 Bei Verwendung als Uberdruckabgasleitung:

Die Abgasleitung muss innerhalb eines eigenen, langsbelifteten Schachtes oder
Kanals eingebaut werden. Die Anforderungen an den Brandschutz der Schachte
(F30 bis F90) richten sich nach dem Baurecht (Feuerungsverordnung) des
jeweiligen Bundeslandes oder Staates. AuBer den notwendigen Reinigungs- und
Praféffnungen mit zugelassenen Reinigungsverschllssen darf der Schacht, auBer
im Aufstellraum der Feuerstatte, keine Offnung haben. Mehrere Abgasleitungen
kénnen in einem Schacht eingebaut werden, wenn es die nationalen Vorschriften
und das Baurecht erlauben.

Wird der Hinterllftungsquerschnitt auch fir die Verbrennungsluftzufuhr genutzt, ist
der erforderliche Mindestquerschnitt des Schachtes flir die anzuschlieBende
Feuerstatte zu ermitteln.

Die Verbindung der Systemelemente muss von der Feuerstatte bis zur Miindung
sehr sorgfaltig ausgefihrt werden, damit die geforderte Dichtheit (Druckklasse)
nicht unterschritten wird. Die Druckklasse (P1) wird vom zustdndigen
Bezirksschornsteinfegermeister Gberpraft.

Bild 3: Systemaufbau
Uberdruck
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5.3 Langenelement

Zur Auswahl stehen Elemente mit 1000 mm, 500 mm, 250 mm Lange. Alle Bauteile sind so zu montieren,
dass die Muffe nach oben bzw. Strémungsrichtung der Abgase zeigt.  Durch werkseitiges Einlegen einer
Dreilippendichtung in eine eingeformte Sicke ist das System * {iberdruckdicht.

Kastensicke

Dreilippendichtung

Bild 4: Langenelement

5.4 Vor Beginn der Arbeiten

Der Schacht bzw. Schornstein muss Uberprift und gegebenenfalls gereinigt werden. Lose Bestandteile
missen vor der Montage entfernt werden. Es muss gewahrleistet sein, dass der geforderte Querschnitt
Uber die gesamte Lange des Schachtes bzw. Schornsteins vorhanden ist.

14



jeremias

ABGASSYSTEME

5.5 Montage der Abgasleitung

5.5.1 Aufbau der Elemente

Alle Bauteile sind so zu montieren, dass die Muffe nach oben bzw. in Strémungsrichtung des Abgases
zeigt (siehe Bild 4). Die Abdichtung der Bauteile der jeremias Systemabgasanlage al-bi erfolgt durch
einlegen der speziellen Dreilippendichtung, somit wird eine Dichtigkeit bis 200 Pa erreicht.

Bei Einsatztemperaturen bis zu 200°C.

5.5.2 Verbinden der Elemente

Vor dem Zusammenstecken der Ldngenelement oder Formteile die spezielle Dreilippendichtung in die vor
geformte Kastensicke einlegen. Dabei ist darauf zu achten, dass die Lippendichtung gemaB der Zeichnung
(siehe Bild 4) in die muffenseitige Kastensicke eingelegt wird.

Nach dem Einlegen die Dichtung mit Silikonspray diinn benetzen, um leichtes Ineinandergleiten der Rohre
zu Gewdhrleisten.

Alle Bauteile sind so zu montieren, dass die Muffe des Innenrohres nach oben bzw. in Stromungsrichtung
der Abgase zeigt.

Beim waagrechten Teil muss insbesondere bei pulsierendem Abgasstrom (z.B. Motoren) jeder StoB
mittels eines Klemmbandes gesichert werden.

Bildet der 87° Bogen die Sohle der senkrechten Abgasanlage, was meist bei Nutzung ,im Uberdruck®
(z.B. fir Brennwertgeréate) so ausgefihrt wird, dann sollte der 87°Bogen mit StitzfuB eingebaut werden.

Als Ausfiihrungsvariante meist im Unterdruckbetrieb:

Einbau der Kondensatschale (mit Auslaufréhrchen) darauf wird das Revisionsstlick gesetzt. Die
Zwischenhdhe bis zum T-Anschluss (87° - 45°) wird mit entsprechenden Langenelementen ausgefihrt.
Den T-Anschluss auf die richtige Anschlusshéhe setzen und die Verbindungsleitung anschlieBen. Die
Verbindungsleitung muss vom Kessel zum senkrechten Teil mit mindestens 3° Steigung verlegt werden.

5.5.3 Reinigungséffnung

Die Lage der Reinigungs- und Inspektionséffnungen ist nach DIN V 18160 Teil 1 oder anderen geltenden
Vorschriften vorzusehen.

5.5.4 Messéffnung

Die Lage der Messoffnungen ist nach DIN V 18160 Teil 1 oder anderen geltenden Vorschriften
vorzusehen.

5.5.5 Montage der Rohrséule

Von der Schornsteinmiindung aus wird zuerst das Langenelement mit Ablassschlaufen mit dem Ablassseil
verbunden. Die Langenelemente werden immer mit dem aufgeweiteten Rohrende (Muffe) nach oben
montiert. LAngenelemente bis Uber die Schornsteinmiindung ablassen und nachstes Element montieren.

Alle 3 m sind Montageschellen an den Langenelementen anzubringen. Zuséatzliche Montageschellen
missen an jedem Formstiick vorgesehen werden. Hierzu werden die Laschen auf das erforderliche
InnenmaB des Schachts nach oben gebogen.

Nach dem Ablassen der kompletten Rohrsaule wird das vorher montierte Anschlussbauteil mit der
Rohrsdule verbunden.
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5.5.6 Montage Zwischenreinigung

ABGASSYSTEME

Falls eine Inspektion von Leitung und Schacht im Dachboden erforderlich ist, so ist an dieser Stelle ein
Inspektionselement einzubauen.

5.5.7 Geschleifte Schornsteine

Bei schraggefliihrten Schachten / Schornsteinen muss die Anordnung der Inspektionselemente und der
Zwischenstitzen (Langenausdehnung beachten) nach Landesbaurecht ausgefiihrt werden.

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass bei groBen Langen vor einer Schragfiihrung entsprechende MaBnahmen zur
Kompensation der thermischen Langendehnung vorzunehmen sind.

5.5.8 Montage Liiftungsgitter (bei Hinterlliftung)

Um eine ausreichende Hinterliftung des Schachtes zu gewahrleisten, ist ein Liftungsgitter (freier
Mindestquerschnitt = erforderlicher Hinterliftungsquerschnitt) im Aufstellraum der Feuerstatte in den
Schacht einzubauen. (siehe Bild 6a und 6c)

5.5.9 Montage Schornsteinkopfabdeckung

Die Ausflihrung des Schornsteinkopfes muss so erfolgen, dass die Abgase Uber das verlangerte Innenrohr
abgeflihrt werden, und die Entliftung des Schachts zwischen Innenrohr und Schachtinnenwand

gewahrleistet ist.

Die Kopfabdeckung wird auf den Schornsteinkopf aufgedibelt (siehe Bild 6a und 6¢) Die Kopfabdeckung
muss dauerhaft gegen eindringende Feuchtigkeit abgedichtet werden._Der Wetterkragen muss 30 mm /
Mindestringspaltbreite liber den Abstrémstutzen gesetzt werden, um die Hinterliiftung zu gewéhrleisten

5.5.10 Miindung

Die Miindung der Abgasleitung darf bei Uberdruck auf keinen Fall mit einer Abdeckung versehen

werden.

5.6 Aufsatze auf Abgasanlagen (geeignet nur fiir Betriebsweise im Unterdruck)

°0

Regenhaube

1,0
& (Zeta — Wert

Hubo Windabweiserdiise

0,1/0,2 0,1/0,2
& (Zeta — Wert) & (Zeta — Wert)

Bild 5: Aufsatze

Hurrican

1,0
& (Zeta — Wert
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5.7 Montage Abgasschalldampfer

Bei notwendiger Schallddmmung in der Abgasanlage kann der jeremias Abgasschalldampfer Typ asd-ew
in die Verbindungsleitung eingebaut werden.

5.8 Druckprobe

Es ist ratsam vor dem VerschlieBen des Schachtes eine Druckprobe (bei Betriebsweise im Uberdruck)
gemanB den Richtlinien durchzufiihren. Stimmen Sie diese Druckprobe mit dem zusténdigen
Bezirksschornsteinfegermeister ab, da die Prifung ohnehin Bestandteil der Abnahme ist.

Nach DIN EN 1856 Teil 1 darf die Leckrate bei einem Prifdruck von 200 Pa nicht mehr als 0,006 1/(m?2s)
(entspricht P1) betragen.

5.9 Abschlussarbeiten

Alle Offnungen im Schacht auBerhalb des Aufstellraumes (auBer der Lufteintrittsdffnung) miissen
baustoffgerecht verschlossen werden. Achten Sie dabei darauf, dass keine Mortelreste zu einer
Verringerung des Querschnitts im Schacht fihren. Die jeremias Abgasleitung al-bi muss mit dem
mitgelieferten Typenschild im Bereich der Abgaseinfihrung versehen werden.

5.10 Verbindungsleitung

Die Verbindungsleitung muss mit mindestens 3° Gefélle zum Kessel hin verlegt werden, um eventuell
anfallendes Kondensat optimal abzuleiten. Sollte kein Kondensat in den Kessel gelangen dirfen, so ist
nach dem Kesselstutzen ein Element mit Kondensatablauf und Siphon einzubauen.

6.0 Kondensatriickfiihrung und Entsorgung

6.1 Kondensatriickfiihrung zum Wéarmeerzeuger

In der Abgasleitung entstandenes Kondensat ist durch den 87° Bogen, in die mit mindestens 3° Gefélle
zum Warmeerzeuger hin verlegte Verbindungsleitung abzuleiten.

6.1.1 Kondensatabfiihrung an der Sohle der Abgasanlage

Das Kondensat aus dem senkrechten Teil der Abgasanlage lauft in die Kondensatschale und von dort
durch den Siphon in die Kondensatablaufleitung bzw. in das Neutralisationsgerat (siehe Bild 7) und kann
von dort in die Hauskanalisation abgeleitet werden.

6.1.2 Kondensatauslauf (Uberdruckbetrieb)

Bei Ausfiihrung der Anlage als Uberdruckanlage oder feuchteunempfindliche Abgasanlage ist unbedingt
darauf zu achten, dass der Kondensatablauf mit einem Geruchsverschluss (Siphon) versehen wird,
dessen Sperrwasserhdhe nach betrieblicher Anforderung bemessen wird oder mindestens 150 mm betragt
und eine lichte Weite von 15 mm aufweist (siehe Bild 6a).

Die Montage des Siphons an die Kondensatschale muss druckdicht, entsprechend der Klassifizierung der
Anlage, erfolgen. Bitte vergessen Sie vor Inbetriebnahme der Feuerungsanlage nicht den Siphon mit
Wasser aufzuflllen, um Abgasaustritt zu vermeiden.

6.1.3 Neutralisation des Kondensats
Bitte beachten Sie die nationalen Vorschriften (in Deutschland: Merkblatt M 251 der Abwassertechnischen
Vereinigung).

Fir den Fall einer notwendigen Kondensatneutralisation steht lhnen hierzu unsere Neutralisationsgerate
jeremias kn zur Verflgung. (siehe Bild 7)
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7.0 Montagebeispiele

Aufbau fiir Uberdruckbetrieb

(1) Kondensatschale
(2) Siphon

(8) Reinigungselement
(4) T-Anschluss 87°
(5) Luftungsgitter

(6) Zwischenreinigung
(7) Reinigungstar

(8) Montageschelle

(9) Kopfabdeckung mit
Hinterliftung

(10) Wetterkragen

(11) Winkel mit Reinigung

Bild 6a

Aufbau fiir Uberdruckbetrieb

(1) Winkel 87° mit Stitzfu
(2) Reinigungselement

(3) Montageschelle

(4) Langenelement

(5) Reinigungstir

(6) Luftungsgitter

(7) Kopfabdeckung mit
HinterlGftung

(8) Wetterkragen
(9) Winkel 87 °mit Reinigung

(10) Neutralisationsgerat

Bild 6: Montagebeispiele

jeremias

Aufbau fiir Unterdruckbetrieb

(1) Kondensatschale
(2) Siphon

(3) Reinigungselement
(4) T-Anschluss 87°
(5) Langenelement

(6) Zwischenreinigung
(7) Montageschelle

(8) Reinigungstlre

(9) Kopfabdeckung

(10) Wetterkragen

Bild 6¢

ABGASSYSTEME
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