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Rohrleitungssysteme
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Technische Daten — Ausschreibungsleittexte
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Sanpress-Edel-
stahlrohre mit
Rotguss-Pressver-
bindern

StandardgréBe
12 bis 54mm

XL-GroBen

76,1 bis 108,0mm
mit Schneidring und
EPDM-Dichtelement

Pressverbinder aller
GroBen mit
SC-Contur

Pressverbinder

Aus Rotguss

Technische Daten

Systembeschreibung

BestimmungsgemaBe Verwendung
Das System ist ausgelegt fuir

Trinkwéasser ohne Einschrankung nach TrinkwV
Betriebstemperatur &9 G Tz = TOC
Betriebsdruck <16bar

Vor hohen Chloridkonzentrationen sowohl vom Medium als auch durch
AuBeneinwirkungen schiitzen.

Mischinstallationen sind unabhangig von der FlieBrichtung zulassig. Die
Nutzung von Sanpress XL fiir andere als die beschriebenen Anwendun-
gen ist mit unserem Werk in Attendorn abzustimmen.

Abb. 1 Abb. 2




Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

Technische Daten
Sanpress Inox- und Sanpress Inox XL-Edelstahlrohre sind lasergeschwei3te =~ Rohre
Leitungsrohre aus korrosionsfestem Edelstahl
— Werkstoff-Nr. 1.4401 (X5CrNiMo 17-12-2), mit 2,3 % Molybdén fir
erhdhte Besténdigkeit; Kennzeichnung gelbe Stopfen
— Werkstoff-Nr. 1.4521 (X2CrMoTi 18-2), mit PRE-Wert 24,1; Kennzeich-
nung griine Stopfen
6m-Stangen, blanke AuBen- und Innenoberflache, auf Dichtheit gepriift und Lieferzustand
gekennzeichnet, Rohrenden mit Stopfen verschlossen

Rotguss Pressverbinder-
material

EPDM, schwarz (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk); bis 110°C; nicht  Dichtelemente
bestandig gegen Kohlenwasserstoff-Lésungsmittel, chlorierte Kohlenwas-
serstoffe, Terpentin, Benzin

DW-8501BS 0377 Sanpress 12-108,0mm Zulassungen
mit Rohrwerkstoff 1.4521

DW-8501AP 3032 Sanpress 12-54mm

DW-8501AT 2348 Sanpress XL 76,1-108,0mm

DVGW-Arbeitsblatt GW 541: Rohre aus nichtrostenden Stahlen fir Trinkwas- Geltende Normen
ser-Installationen; DIN EN 10088; DIN EN 10312

Sanpress und Sanpress XL
12/15/18/22/28/35/42/54 NennmaBe [mm]
76,1/88,9/108,0

Sanpress/-XL-Rohre
Volumen pro

Gewicht pro Gewicht pro Material
[(:“ ):ns] Ifdh':::er Ifd. Met:r 6m-Stan’;e GroBe Pressverbin-
[Liter/m] Rohr [kg/m] [kgl der
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28 %12 0,51 0,84 5,02 Standard Rotguss
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42 x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83

Sanpress-XL-Rohre

76,1 x2 4,08 3,70 22,20
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 XL Rotguss
108,0x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. 1



m Technische Daten

Tabellen Rohrreibungsdruckgefille
Rohrreibungsdruckgefélle »R« und rechnerische FlieBgeschwindigkeit »v«

in Abhangigkeit vom Spitzendurchfluss »Vg« — Wassertemperatur 10°C 1/6
Sanpress
Temperatur = 10 °C Rohrrauigkeit = 0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 10 12 15 20 25 32 40 50
da's 15 x 1 18x1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54 x1,5
d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0
Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
IIs mbar/m = m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m @ m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s
0,07 4,0 0,5 1,5 0,3 0,6 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0
0,09 6,1 0,7 2,3 04 0,9 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0
0,10 7,3 0,8 2,7 0,5 1,1 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,0
0,11 8,6 0,8 3,2 0,5 1,2 0,4 0,4 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1
0,12 10,0 0,9 3,8 0,6 1,4 04 0,4 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
0,13 11,5 1,0 43 0,6 1,7 0,4 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1
0,14 13,1 1,1 49 0,7 1,9 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1
0,15 14,8 1,1 55 0,7 2,1 0,5 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1
0,16 16,6 1,2 6,2 0,8 24 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1
0,17 18,4 1,3 6,9 0,8 2,6 0,6 0,7 03 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1
0,18 20,4 14 76 0,9 2,9 0,6 0,8 0,3 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1
0,19 22,4 1,4 8,3 0,9 3,2 0,6 0,9 0,4 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1
0,20 24,5 1,5 9,1 1,0 3,5 0,7 1,0 0,4 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1
0,21 26,7 1,6 9,9 1,0 3,8 0,7 1,1 0,4 0,4 0,3 0,1 0,2 0,1
0,22 28,9 17 10,8 1,1 4,1 0,7 1,2 0,4 0,4 0,3 0,2 0,2 0,1
0,23 31,3 1,7 11,6 1,1 44 0,8 1,3 0,4 0,4 0,3 0,2 0,2 0,1
0,24 33,7 1,8 12,5 1,2 438 0,8 1,3 05 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,26 38,8 2,0 14,4 1,3 55 0,9 1,5 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,28 44,2 2,1 16,4 14 6,3 0,9 1,8 0,5 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,30 50,0 23 18,6 1,5 71 1,0 2,0 0,6 0,7 0,4 0,3 0,3 0,1 0,1
0,32 56,0 24 20,8 1,6 7,9 1,1 2,2 0,6 0,8 0,4 0,3 0,3 0,1 0,2
0,34 62,3 2,6 23,1 1,7 8,8 1,1 2,5 0,7 0,9 0,4 0,3 0,3 0,1 0,2
0,36 69,0 2,7 25,6 1,8 9,7 1,2 2,7 0,7 0,9 0,4 0,4 0,3 0,1 0,2
0,38 75,9 2,9 28,1 1,9 10,7 1,3 3,0 0,7 1,0 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2
0,40 83,1 3,0 30,8 2,0 11,7 1,3 3,3 0,8 1,1 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2
0,42 90,7 32 33,6 2,1 12,7 1,4 3,6 0,8 1,2 0,5 0,5 04 0,1 0,2
0,44 98,5 33 36,5 2,2 13,8 15 3,9 0,9 1,3 0,5 0,5 0,4 0,1 0,2
0,46 1066 3,5 39,4 23 15,0 1,5 42 0,9 1,5 0,6 0,6 0,4 0,2 0,2
0,48 115,0 3,6 42,5 24 16,1 1,6 4,5 0,9 1,6 0,6 0,6 0,4 0,2 0,2
0,50 1237 38 45,7 25 17,3 1,7 4,9 1,0 1,7 0,6 0,7 0,4 0,2 0,2
0,52 1326 39 49,0 26 18,6 1,7 52 1,0 1,8 0,6 0,7 0,4 0,2 0,3
0,54 52,4 2,7 19,9 1,8 5,6 1,0 1,9 0,7 0,8 05 0,2 0,3
0,56 55,9 28 21,2 1,9 59 1,1 2,0 0,7 0,8 0,5 0,2 0,3
0,58 59,5 2,9 22,5 1,9 6,3 1,1 2,2 0,7 0,9 05 0,2 0,3
0,60 63,2 3,0 23,9 2,0 6,7 1,2 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3
0,62 67,0 3,1 25,4 21 71 1,2 2,4 0,8 1,0 0,5 0,3 0,3
0,64 70,9 32 26,8 2,1 7,5 1,2 2,6 0,8 1,0 0,5 0,3 0,3
0,66 74,9 33 28,3 2,2 7,9 1,3 2,7 0,8 1,1 0,6 0,3 0,3
0,68 79,0 34 29,9 23 8,3 1,3 2,9 0,8 1,1 0,6 0,3 0,3
0,70 83,2 35 31,5 2,3 8,8 1,4 3,0 0,9 1,2 0,6 0,3 0,3
0,72 87,5 36 33,1 24 9,2 14 3,2 0,9 1,2 0,6 0,3 0,4
0,74 91,9 3,7 34,7 25 9,7 1,4 33 0,9 1,3 0,6 0,4 0,4
0,76 96,4 338 36,4 25 10,2 1,5 3,5 0,9 1,4 0,6 0,4 0,4
0,78 100,9 | 39 38,1 2,6 10,6 1,5 3,7 1,0 1,4 0,7 0,4 0,4
0,80 1056 | 4,0 39,9 2,7 11,1 1,6 3,8 1,0 1,5 0,7 0,4 0,4
0,82 41,7 2,7 11,6 1,6 4,0 1,0 1,6 0,7 0,4 0,4
0,84 43,5 2,8 12,1 1,6 4,2 1,0 1,6 0,7 0,5 0,4

1 0,86 45,4 2,9 12,6 1,7 4,4 1,1 1,7 0,7 0,5 0,4
0,88 47,3 2,9 13,2 1,7 4,5 1,1 1,8 0,7 0,5 0,4

Tab. 2



m Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

2/6
Sanpress
Temperatur = 10 °C Rohrraugkeit=  0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 10 12 15 20 25 32 40 50

d,'s 15x1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x15 54 x1,5

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0

Vs R v R v R v R v R v R v R % R v
Ils mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m @ m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s
0,90 49,2 3,0 13,7 1,7 4,7 1.1 1,8 0,8 0,5 0,4
0,92 51,2 3,0 14,2 1,8 4,9 1.1 1,9 0,8 0,5 0,5
0,94 53,2 31 14,8 1,8 51 1,2 2,0 0,8 0,6 0,5
0,96 55,2 32 15,4 1,9 53 1,2 2,1 0,8 0,6 0,5
0,98 57,3 3,2 15,9 1,9 55 1,2 21 0,8 0,6 0,5
1,00 59,4 33 16,5 1,9 57 1,2 2,2 0,8 0,6 0,5
1,05 64,8 3,5 18,0 2,0 6,2 1,3 24 0,9 0,7 0,5
1,10 70,4 36 19,6 2.1 6,7 14 2,6 0,9 0,7 0,5
1,15 76,3 3.8 21,2 22 73 1.4 28 1,0 0,8 0,6
1,20 82,3 4,0 22,9 2,3 7,9 1,5 31 1,0 0,8 0,6
1,25 24,6 2,4 8,4 16 33 1,0 0,9 0,6
1,30 26,4 25 9,1 1,6 3,5 1.1 1,0 0,6
1,35 28,2 2,6 9,7 1,7 3,8 11 1,0 0,7
1,40 30,1 2,7 10,3 1,7 4,0 1,2 11 0,7
1,45 32,0 238 11,0 18 43 1,2 1,2 07
1,50 34,0 2,9 11,7 1,9 4,5 1,3 1,3 0,7
1,55 36,1 3,0 12,4 1,9 48 1,3 1,3 0,8
1,60 38,2 3,1 13,1 2,0 51 1,3 1,4 0,8
1,65 40,4 3,2 13,8 2.1 54 14 1,5 0,8
1,70 42,6 313 14,6 21 57 14 1,6 0,8
1,75 44,9 3,4 15,4 2,2 6,0 1,5 1,7 0,9
1,80 47,2 35 16,2 2,2 6,3 114 1,7 0,9
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 6,6 1,5 1,8 0,9
1,90 52,0 37 17,8 2,4 6,9 16 1,9 0,9
1,95 54,5 3,8 18,6 24 7,2 1,6 2,0 1,0
2,00 57,0 3.9 19,5 25 7,6 1,7 21 1,0
2,10 21,3 2,6 8,2 1,8 23 1,0
2,20 23,1 27 9,0 1,8 2,5 11
2,30 251 2,9 9,7 1,9 2,7 11
2,40 27,0 3,0 10,5 2,0 2,9 1,2
2,50 29,1 31 11,3 21 31 1,2
2,60 31,2 32 12,1 22 3,3 1,3
2,70 33,4 34 12,9 23 3,6 13
2,80 35,7 3,5 13,8 23 3,8 1,4
2,90 38,0 3,6 14,7 24 41 1,4
3,00 40,4 3,7 15,6 25 4,3 1,5
3,10 42,8 39 16,5 2,6 4,6 15
3,20 454 4,0 17,5 2,7 4,8 1,6
3,30 18,5 2,8 51 16
3,40 19,5 2,8 54 1,7
3,50 20,6 2,9 57 1,7
3,60 21,6 3,0 6,0 1,8
3,70 22,7 3,1 6,3 1,8
3,80 23,9 82 6,6 1.9
3,90 25,0 3,3 6,9 1,9
4,00 26,2 313! 7,2 2,0
4,10 27,4 3,4 7,5 2,0
4,20 28,6 815 7,9 21
4,30 29,8 3,6 8,2 2,14
4,40 31,1 3,7 8,6 2,2

Tab. 3



m Technische Daten

3/6
Sanpress
Temperatur = 10 °C Rohrrauigkeit= 0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 10 12 15 20 25 32 40 50

d,'s 15x 1 18 x 1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54 x1,5

d; 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 39,0 51,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v

Ils mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s
4,50 32,3 3,8 8,9 2,2
4,60 33,7 3,9 9,3 23
4,70 35,0 3,9 9,6 23
4,80 10,0 2,3
4,90 10,4 24
5,00 10,8 24
5,10 11,1 2,5
5,20 11,5 25
5,30 11,9 2,6
5,40 12,4 2,6
5,50 12,8 27
5,60 13,2 2,7
5,70 13,6 2,8
5,80 14,1 2,8
5,90 14,5 2,9
6,00 14,9 29
6,20 15,8 3,0
6,40 16,8 3,1
6,60 17,7 3,2
6,80 18,7 818!
7,00 19,7 3,4
7,20 20,8 3,5
7,40 21,8 36
7,60 22,9 3,7
7,80 24,0 38
8,00 251 3,9
8,20
8,40
8,60
8,80
9,00
9,20
9,40
9,60
9,80
10,00
10,20
10,40
10,60
10,80
11,00
11,20
11,40
11,60
11,80
12,00
12,20
12,40
12,60
12,80
13,00

Tab. 4



m Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

4/6
Sanpress
Temperatur = 10 °C Rohrrauigkeit = 0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 25 32 40 50 60 65 80 100

dy's 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54 x1,5 64 x 2 76,1x2 88,9x2 108 x 2

d; 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0 721 84,9 104,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
Ils mbar/m = m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m @ m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 6,6 1,5 1,8 0,9 0,8 0,7 0,3 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
1,90 52,0 37 17,8 2.4 6,9 16 1,9 0,9 0,9 0,7 0,4 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
1,95 54,5 3,8 18,6 2,4 7,2 1,6 2,0 1,0 0,9 0,7 0,4 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2
2,00 57,0 3,9 19,5 2,5 7,6 1,7 21 1,0 1,0 0,7 0,4 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2
2,10 21,3 2,6 8,2 1,8 23 1,0 1,1 0,7 0,4 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2
2,20 23,1 27 9,0 18 2,5 11 1,1 08 0,5 0,5 0,2 04 0,1 03
2,30 251 2,9 9,7 1,9 2,7 1.1 1,2 0,8 0,5 0,6 0,2 0,4 0,1 0,3
2,40 27,0 3,0 10,5 2,0 2,9 1,2 1,3 0,8 0,6 0,6 0,3 04 0,1 0,3
2,50 29,1 3.1 11,3 21 31 1,2 1,4 0,9 0,6 0,6 0,3 0,4 0,1 0,3
2,60 31,2 3.2 12,1 2,2 3,3 1,3 1,5 0,9 0,6 0,6 0,3 0,5 0,1 0,3
2,70 334 3,4 12,9 2,3 3,6 1,3 1,6 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
2,80 35,7 3.5 13,8 23 3,8 1,4 1,8 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5 0,1 0,3
2,90 38,0 3,6 14,7 24 4,1 1,4 1,9 1,0 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,3
3,00 40,4 3.7 15,6 2,5 4,3 1,5 2,0 11 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
3,10 42,8 3,9 16,5 2,6 4,6 1,5 21 11 0,9 0,8 0,4 0,5 0,2 0,4
3,20 45,4 4,0 17,5 2,7 4,8 1,6 2,2 11 0,9 0,8 0,4 0,6 0,2 0,4
3,30 18,5 2,8 51 1,6 23 1,2 1,0 0,8 0,4 0,6 0,2 0,4
3,40 19,5 2,8 5,4 1,7 2,5 1,2 1,0 08 0,5 0,6 0,2 0,4
3,50 20,6 29 57 1,7 2,6 1,2 1,1 0,9 0,5 0,6 0,2 0,4
3,60 21,6 3,0 6,0 1,8 2,7 1,3 1,1 0,9 0,5 0,6 0,2 0,4
3,70 22,7 3,1 6,3 1,8 2,9 1,3 1,2 0,9 0,5 0,7 0,2 0,4
3,80 23,9 3,2 6,6 1,9 3,0 1,3 1,3 0,9 0,6 0,7 0,2 0,4
3,90 25,0 3,3 6,9 1,9 3,2 1,4 1,3 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5
4,00 26,2 3,3 7,2 2,0 3,3 1.4 1,4 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5
4,10 27,4 3,4 7,5 2,0 3,5 1,5 1,4 1,0 0,7 0,7 0,2 0,5
4,20 28,6 3,5 79 21 3,6 1,5 1,5 1,0 0,7 0,7 0,3 0,5
4,30 29,8 3,6 8,2 21 3,8 1,5 1,6 1.1 0,7 0,8 0,3 0,5
4,40 31,1 3,7 8,6 2,2 3,9 1,6 1,6 1,1 0,7 0,8 0,3 0,5
4,50 32,3 3,8 8,9 2,2 41 1,6 1,7 11 0,8 0,8 0,3 0,5
4,60 33,7 3,9 9,3 2,3 4,2 1,6 1,8 1.1 0,8 0,8 0,3 0,5
4,70 35,0 3,9 9,6 2,3 4,4 1,7 1,8 1,2 0,8 0,8 0,3 0,6
4,80 10,0 2,3 4,6 1,7 1,9 1,2 0,9 0,8 0,3 0,6
4,90 10,4 24 4,8 1,7 2,0 1,2 0,9 0,9 0,3 0,6
5,00 10,8 2,4 4,9 1,8 2,0 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6
5,10 11,1 2,5 51 1,8 21 1,2 1,0 0,9 0,4 0,6
5,20 11,5 25 53 1,8 2,2 1,3 1,0 0,9 0,4 0,6
5,30 11,9 26 5,5 19 2,3 13 1,0 0,9 0,4 0,6
5,40 12,4 2,6 5,7 1,9 23 1,3 1,1 1,0 0,4 0,6
5,50 12,8 2,7 5,8 1,9 2,4 1,3 1,1 1,0 0,4 0,6
5,60 13,2 2,7 6,0 2,0 2,5 1,4 1,1 1,0 0,4 0,7
5,70 13,6 2.8 6,2 2,0 2,6 14 1,2 1,0 0,4 07
5,80 14,1 2,8 6,4 21 2,7 1,4 1,2 1,0 0,5 0,7
5,90 14,5 2,9 6,6 21 2,7 1,4 1,3 1,0 0,5 0,7
6,00 14,9 2,9 6,8 21 2,8 1,5 1,3 1.1 0,5 0,7
6,20 15,8 3,0 7,3 2,2 3,0 1,5 1,4 11 0,5 0,7
6,40 16,8 3,1 7,7 23 3,2 1,6 1,5 1.1 0,5 0,8
6,60 17,7 32 8,1 23 3,4 1,6 1,5 1,2 0,6 0,8
6,80 18,7 33 8,6 2.4 3,5 1,7 1,6 1,2 0,6 0,8

Tab. 5



m Technische Daten
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Sanpress
Temperatur = 10 °C Rohrrauigkeit = 0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 25 32 40 50 60 65 80 100

dy's 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 64 x2 76,1x2 88,9x2 108 x 2

d; 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0 721 84,9 104,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v

lis mbar/m = m/s | mbar/m @ m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s
7,00 19,7 34 9,0 25 3,7 1,7 1,7 1,2 0,6 0,8
7,20 20,8 8IS 9,5 2,5 3,9 1,8 1,8 1,3 0,7 0,8
7,40 21,8 3,6 10,0 2,6 41 1,8 1,9 1,3 0,7 0,9
7,60 22,9 3,7 10,5 2,7 4,3 1,9 2,0 1,3 0,7 0,9
7,80 24,0 3,8 11,0 2,8 4,5 1,9 21 1,4 0,8 0,9
8,00 25,1 3,9 11,5 2,8 4,7 2,0 2,2 1,4 0,8 0,9
8,20 12,0 2,9 5,0 2,0 2,3 1,4 0,9 1,0
8,40 12,5 3,0 5,2 21 2,4 1,5 0,9 1,0
8,60 13,1 3,0 54 21 25 1,5 0,9 1,0
8,80 13,6 3,1 5,6 22 2,6 1,6 1,0 1,0
9,00 14,2 3,2 59 2,2 2,7 1,6 1,0 1.1
9,20 14,8 3,3 6,1 2,3 2,8 1,6 11 1.1
9,40 15,4 33 6,3 23 2,9 1,7 11 1.1
9,60 16,0 3,4 6,6 24 3,0 1,7 11 1.1
9,80 16,6 3,5 6,8 24 31 1,7 1,2 1,2
10,00 17,2 & 71 24 3,2 1.8 1,2 1,2
10,20 17,8 3,6 7,3 2,5 3,3 1,8 1,3 1,2
10,40 18,4 3,7 7,6 25 3,5 1,8 1,3 1,2
10,60 19,1 3,7 7,9 2,6 3,6 1,9 1,4 1,2
10,80 19,7 38 8,1 2,6 37 1,9 1,4 1,3
11,00 20,4 3,9 8,4 2,7 3,8 1,9 1,4 1,3
11,20 211 4,0 8,7 2,7 4,0 2,0 1,5 1,3
11,40 9,0 2.8 41 2,0 1,5 13
11,60 9,3 2,8 4,2 2,0 1,6 1,4
11,80 9,6 29 4,4 21 1,6 1,4
12,00 9,9 2,9 4,5 21 1,7 1,4
12,20 10,2 3,0 4,6 2,2 1,7 1,4
12,40 10,5 3,0 438 22 1,8 14
12,60 10,8 3,1 4,9 2,2 1,8 1,5
12,80 11,1 3.1 5,0 23 1,9 1,5
13,00 11,4 3,2 5,2 2,3 2,0 1,5
13,50 12,2 33 5,6 24 21 1,6
14,00 13,0 3,4 59 2,5 2,2 1,6
14,50 13,9 3,6 6,3 2,6 24 1,7
15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
15,50 15,7 3,8 71 2,7 2,7 1,8
16,00 16,6 39 7.5 28 2,8 1,9
16,50 8,0 2,9 3,0 1,9
17,00 84 3,0 3,2 2,0
17,50 8,9 31 33 21
18,00 9,3 3,2 3,5 21
18,50 9,8 3,3 3,7 22
19,00 10,3 3,4 3,9 2,2
19,50 10,8 34 4,1 23

Tab. 6



m Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

6/6
Sanpress

Temperatur = 10 °C Rohrrauigkeit = 0,0015 mm
max. v = 4 m/s

DN 25 32 40 50 60 65 80 100
da's 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 64 x2 76,1x2 88,9x 2 108 x 2
d; 25,6 32,0 39,0 51,0 60,0 72,1 84,9 104,0

Vs R v R v R v R v R v R v R v R v
Ils mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s | mbar/m m/s | mbar/m m/s | mbarfm m/s | mbar/m | m/s | mbar/m | m/s

20,00 1,3 | 35 4,3 2,4
20,50 18 | 36 4,4 24
21,00 124 | 37 46 25
21,50 129 | 38 48 25
22,00 134 | 39 5,1 26
22,50 140 | 40 53 26
23,00 5,5 2,7
24,00 59 28
25,00 6,4 2,9
26,00 6,8 3.1
27,00 7,3 3,2
28,00 78 33
29,00 8,3 34
30,00 8,9 35
31,00 9,4 36
32,00 100 | 38
33,00 105 | 39
34,00
35,00
36,00
37,00
38,00
39,00
40,00
41,00
42,00
43,00
44,00
45,00
46,00
47,00
48,00
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00

Tab. 7




Waiarmeabgabeberechnung Sanpress-Rohr 1.4521

Die Warmeabgabe von Rohrleitungen wird tber folgende Formel berechnet:

QR:(T;'_Ta).kr (1)

Q = Wdrmestrom fiir lm Rohr [W}
m

r

k. = Wdrmedurchgangskoeﬁ‘izient{WK}
m-

T,
T,

a

Wassertemperatur im Rohr

Raumtemperatur

Allgemeine Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten (k-Wert) fir Rohrleitungen:

k, = 7 2)

' 1 1 d, 1
+———:In +
a,-d, 2-4 d,) a,-d

a; =232 (zW]
m -K

w
41.4521 =23 (j

m-K
Annahme fir die allgemeine Berechnung:

- freiverlegt
- ruhende Luft

Temperaturdifferenz AT [K]

Technische Daten

10 20 30 40 50 60 70 80 90
da x s [mm] Warmestrom Qg [W/m]
12x1,0 2,2 4,3 6,5 8,6 10,8 12,9 15,1 17,2 19,4
15x1,0 2,7 5,4 8,2 10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5
18x1,0 3,3 6,6 9,9 13,1 16,4 19,7 23,0 26,3 29,6
22x1,2 4,0 8,0 12,1 16,1 20,1 241 28,1 32,2 36,2
28x1,2 5,2 10,3 185 20,6 25,8 30,9 36,1 41,2 46,4
35x1,5 6,4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,6 45,1 515 58,0
42x1,5 7,8 15,5 23,3 31,1 38,8 46,6 54,3 62,1 69,9
54x1,5 10,0 20,1 30,1 40,1 50,1 60,2 70,2 80,2 90,2
64 x 2,0 11,9 23,7 35,6 47,4 59,3 71,1 83,0 94,9 106,7
76,1 x2,0 141 28,3 42,4 56,6 70,7 84,8 99,0 113,1 127,3
88,9 x2,0 16,6 33,1 49,7 66,2 82,8 99,3 115,9 132,4 149,0
108 x 2,0 20,2 40,3 60,5 80,6 100,8 120,9 1411 161,2 181,4
Tab. 8
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Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

Waiarmeabgabeberechnung Sanpress-Rohr 1.4401

Die Warmeabgabe von Rohrleitungen wird tiber folgende Formel berechnet:

QR:(ﬂ_Ta).kr (1)

Q = Wdrmestrom fiir lm Rohr [W}
m

k, = Wdirmedurchgangskoeffizient {W}
m-K

T, = Wassertemperaturim Rohr

T, = Raumtemperatur

Allgemeine Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten (k-Wert) fir Rohrleitungen:

k, = 7 2)

' 1 1 d, 1
+———:In +
a,-d, 2-4 d,) a,-d,
a;, =232 (ZWJ
m”-K
aa:S,l( 2W ]
m~ - K

w
11.4401 =15 (ij

Annahme fir die allgemeine Berechnung:

- freiverlegt
- ruhende Luft

Temperaturdifferenz AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90
da x s [mm] Warmestrom Qg [W/m]
12x1,0 2,2 4,3 6,5 8,6 10,8 12,9 15,1 17,2 19,4
15x1,0 2,7 5,4 8,2 10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5
18x1,0 3;3 6,6 9,9 13,1 16,4 19,7 23,0 26,3 29,6
22 x1,2 4,0 8,0 12,1 16,1 20,1 241 28,1 32,2 36,2
28 x 1,2 5,2 10,3 15,5 20,6 25,8 30,9 36,1 41,2 46,4
35x1,5 6,4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,6 451 51,5 58,0
42x1,5 7,8 15,5 23,3 31,1 38,8 46,6 54,3 62,1 69,9
54 x1,5 10,0 20,1 30,1 40,1 50,1 60,2 70,2 80,2 90,2
64 x 2,0 11,9 23,7 35,6 47,4 59,3 71,1 83,0 94,9 106,7
76,1 x2,0 14,1 28,3 42,4 56,6 70,7 84,8 99,0 113,1 127,3
88,9 x 2,0 16,6 33,1 49,7 66,2 82,8 99,3 115,9 132,4 149,0
108 x 2,0 20,2 40,3 60,5 80,6 100,8 120,9 1411 161,2 181,44

Tab. 9
11



Technische Daten

Inbetriebnahmeprotokoll: Spiilen mit Wasser

Bauvorhaben

Auftraggeber vertreten durch

Auftragnehmer vertreten durch

1. Die Druckprobe hat am stattgefunden

2. Werkstoff des Rohrleitungssystems

3. Richtwerte fiir die Mindestzahl der zu 6ffnenden Entnahmestellen, bezogen auf die gréBte Nennweite

GroBte Nennweite der Verteilungsleitung DN im

aktuellen Spulabschnitt = e e < R e ey

Mindestanzahl der zu 6ffnenden Entnahmestel-
len DN15

4. Innerhalb eines Geschosses werden die Entnahmestellen, mit der vom Steigstrang entferntesten
Entnahmestelle beginnend, voll gedffnet. Nach einer Spildauer von 5Minuten (gemessen an der
zuletzt gedffneten Spllstelle), werden die Entnahmestellen in umgekehrter Reihenfolge nachein-
ander geschlossen.

5. Das zur Spulung verwendete Trinkwasser ist filtriert. Ruhedruck PW = bar

6. Wartungsarmaturen (Etagenabsperrungen und Vorabsperrungen) sind voll gedffnet.

7. Empfindliche Armaturen und Apparate sind ausgebaut und durch Passstlicke ersetzt, flexible
Leitungen tberbrickt.

8. Luftsprudler, Perlatoren und Durchflussbegrenzer sind ausgebaut.

9. Eingebaute Schmutzfangsiebe und Schmutzfanger vor Armaturen sind nach der Wasserspulung
Zu reinigen.

10. Die Spulung erfolgt von der Hauptabsperrarmatur beginnend, abschnittsweise zur entferntesten
Entnahmestelle.

Die Spilung der Trinkwasseranlage ist ordnungsgemas erfolgt

Ort Datum

Unterschrift Auftraggeber/Vertreter Unterschrift Auftragnehmer/Vertreter




Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

Druckprobenprotokoll fiir TW-Anlagen

Priifmedium Druckluft/Inertgase

Fir Installationen mit Sanpress/Inox, Profipress, Sanfix Fosta/Plus*

Bauvorhaben:

Bauabschnitt:

Auftraggeber vertreten durch:

Auftragnehmer vertreten durch:

Werkstoff des Rohrsystems:

Verbindungsart:

Anlagendruck: bar, Umgebungstemperatur: °C, Prufmedium °C
Prifmedium: O olfreie Druckluft O Stickstoff O Kohlendioxid

Die Trinkwasseranlage wurde als O Gesamtanlage Q1 in Teilabschnitten geprift

Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen, Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen geschlossen;
Apparate, Druckbehalter oder Trinkwassererwarmer sind von den Leitungen getrennt. Sind in der Trinkwasser-
Installation ausschlieRlich Pressverbinder, Absperrarmaturen und Flansche mit Viega SC-Contur eingesetzt
worden, ist nur noch eine Sichtkontrolle / Handkontrolle bei Gewindeverbindungen und Verschraubungen
erforderlich.

1.Dichtheitspriifung:

Priifdruck 110 mbar: bis 100 Liter Leitungsvolumen mindestens 30 Minuten Prifzeit,
je weitere 100 Liter ist die Prufzeit um 10 Minuten zu erhéhen.

Leitungsvolumen: Liter Prifzeit: Minuten
Temperaturabgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen werden abgewartet,
danach beginnt die Prifzeit
Ja Nein
Sichtkontrolle der Leitungsanlage / Kontrolle per Manometer**
U-Rohr bzw. Standrohr Wassersaule wurde vorgenommen a
Ist wahrend der Dichtheitspriifung eine Undichtigkeit festgestellt worden a

2. Belastungspriifung mit erh6htem Druck:

Temperaturabgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen werden abgewartet,
danach beginnt die Prufzeit

Q Prifdruck** < DN 50 max.3 bar, O Prifdruck** > DN 50 max. 1bar

4 Prifzeit: 10 Minuten

Ort: Datum:

(Unterschrift Auftraggeber/Vertreter) (Unterschrift Auftragnehmer/Vertreter)

* Fir das System Sanfix Plus sind die Hinweise des ZVSHK Merkblatt , Dichtheitspriifungen von Trinkwasser-Installationen*
Abschnitt 4.5. Kunststoffwerkstoffe zu beachten.

** Es sind Druckmessgerate zu verwenden, die einwandfreies Ablesen einer Druckédnderung von 1mbar ( 10 mm / WS ) gestatten

*** Es sind Druckmessgerate zu verwenden, die ein einwandfreies Ablesen einer Druckanderung von 0,1 bar gestatten.



Technische Daten

Druckprobenprotokoll fiir TW-Anlagen

Priifmedium Wasser

Fir Installationen mit Sanpress/Inox, Profipress, Sanfix Fosta/Plus*

Bauabschnitt

Auftraggeber vertreten durch

Auftragnehmer vertreten durch

Ja Nein
Alle Behalter, Gerate und Armaturen, die fiir den aufzubringenden
Druck nicht geeignet sind, sind wahrend der Druckprifung von der
zu prifenden Anlage / zu prifenden Teilabschnitt getrennt? a

Die zu prifende Anlage / zu prifender Teilabschnitt ist mit filtriertem
Wasser gefillt und vollstandig entliftet? a

Funktionspriifung der SC Contur
Bei gréReren Temperaturdifferenzen (= 10 K') zwischen Umgebungs-
temperatur und Fillwassertemperatur ist nach Fiillen der Anlage eine

Wartezeit von 30 Minuten fir den Temperaturausgleich eingehalten worden? a

Druck entspricht dem verfigbaren Versorgungsdruck von bar
jedoch maximal 6,5 bar!

Sichtkontrolle der Leitungsanlage/Kontrolle per Manometer**
wurde vorgenommen? a

Ist wahrend der Funktionspriifung ein Druckabfall eingetreten? a
Ist wahrend der Funktionspriifung ein Undichtigkeit festgestellt worden?
Druckpriifung der Anlage

Die Druckprifung fir die Trinkwasseranlage wurde mit einem
Mindestprifdruck von 15 bar durchgefiihrt? a

Die Prufzeit betragt 10 Minuten.
Ist wahrend der Priifzeit ein Druckabfall eingetreten?

Ist wahrend der Prifzeit eine Undichtigkeit festgestellt worden?

Ort: Datum:

Unterschrift Auftraggeber / Vertreter Unterschrift Auftragnehmer/Vertreter

* Fir das System Sanfix Plus sind die Hinweise des ZVSHK Merkblatt ,Dichtheitsprifungen von Trinkwasser-Installationen®
Abschnitt 4.5. Kunststoffwerkstoffe zu beachten.
** Es sind Druckmessgerate zu verwenden, die einwandfreies Ablesen einer Druckanderung von 0,1 bar gestatten



Ausschreibungsleittexte

Ausschreibungsleittexte

Sanpress-Rohr 1.4521 - 12 bis 108,0mm

Rohrleitungen fur Kalt- und Warmwasser in Trinkwasserinstallationen, vorrangig nach DIN 1988, aus
nichtrostendem Cr-Mo-Ti-Stahl, mit handelslblichen Biegegeraten bis 28 mm biegbar, Werkstoff-
Nr. 1.4521, nach DIN EN 10088, PRE-Wert 24,1.

Verbindungen mit Sanpress Inox-Pressverbindern aus Edelstahl, mit SC-Contur und DVGW-zertifi-
zierter Prufsicherheit bei unverpresstem Pressverbinder tUber den gesamten Prifbereich von
110 mbar bis 3bar trocken sowie von 1 bis 6,5bar nass, EPDM-Dichtelemente, unlésbar,

Rohr und Pressverbinder im Systemverbund inklusive Systemzulassung,

DVGW-Reg.-Nr. DW 8501BS0377.

liefern und montieren

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
12 x 1,0mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
15 x 1,0mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
18 x 1,0mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
22 x 1,2mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
28 x 1,2mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
35x1,5mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
42 x 1,5mm

Sanpress-Rohr 1.4521

aus nichtrostendem Stahl
54 x 1,5mm
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Technische Daten

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
76,1 x 2,0mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
88,9 x 2,0mm

Sanpress-Rohr 1.4521
aus nichtrostendem Stahl
108,0 x 2,0mm

Zuschlag auf die Rohrleitungspositionen flir Sanpress Inox-Pressverbinder einschlieBlich allen
Zubehdrs.

Zuschlag auf die Rohrleitungspositionen fiir Rohrschellen, Festpunkte, Befestigungsmaterial, und
Uberschieberohre fiir Wand- und Deckendurchfiihrungen, einschlieBlich allen Zubehdrs.

Sanpress-Rohr 1.4401 - 12 bis 54 mm

Rohrleitungen fur Kalt- und Warmwasser in Trinkwasserinstallationen, vorrangig nach DIN 1988, aus
hochlegiertem, austenitischem, nichtrostendem Cr-Ni-Mo-Stahl gemaB DVGW AB GW541, mit han-
delslUblichen Biegegeraten bis 28 mm biegbar,

Werkstoff-Nr.1.4401, nach DIN EN 10088, Molybdénanteil mindestens 2,2 %.

Verbindungen mit Sanpress Inox-Pressverbindern aus Edelstahl, mit SC-Contur und DVGW-zertifi-
zierter Prufsicherheit bei unverpresstem Pressverbinder tUber den gesamten Prifbereich von
110 mbar bis 3 bar trocken sowie von 1 bis 6,5 bar nass, EPDM-Dichtelemente, unlésbar,

Rohr und Pressverbinder im Systemverbund inklusive Systemzulassung,

DVGW-Reg.-Nr. DW 8501AP3032.

liefern und montieren

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
12 x 1,0mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
15 x1,0mm

Sanpress-Rohr 1.4401

aus nichtrostendem Stahl
18 x 1,0mm

16



Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
22 x 1,2mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
28 x 1,2mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
35 x 1,5mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
42 x 1,5mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
54 x 1,5mm

Zuschlag auf die Rohrleitungspositionen flir Sanpress Inox-Pressverbinder einschlieBlich allen
Zubehdrs.

Zuschlag auf die Rohrleitungspositionen fiir Rohrschellen, Festpunkte, Befestigungsmaterial und
Uberschieberohre fiir Wand- und Deckendurchfiihrungen, einschlieBlich allen Zubehdrs.

Sanpress-Rohr 1.4401 - 76,1 bis 108,0 mm

Rohrleitungen fur Kalt- und Warmwasser in Trinkwasserinstallationen, vorrangig nach DIN 1988, aus
hochlegiertem, austenitischem, nichtrostendem Cr-Ni-Mo-Stahl gemaB DVGW AB GW541, mit han-
delsiUblichen Biegegeraten bis 28 mm biegbar,

Werkstoff-Nr.1.4401, nach DIN EN 10088, Molybdé&nanteil mindestens 2,2 %.

Verbindungen mit Sanpress Inox-Pressverbindern aus Edelstahl, mit SC-Contur und DVGW-zertifi-
zierter Prufsicherheit bei unverpresstem Pressverbinder tGber den gesamten Prifbereich von
110 mbar bis 3 bar trocken sowie von 1 bis 6,5bar nass, EPDM-Dichtelemente, unlésbar,

Rohr und Pressverbinder im Systemverbund inklusive Systemzulassung,

DVGW-Reg.-Nr. DW 8511AT2348.

liefern und montieren

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
76,1 x 2,0mm

17



Technische Daten

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
76,1 x 2,0mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
88,9 x 2,0mm

Sanpress-Rohr 1.4401
aus nichtrostendem Stahl
108,0 x 2,0mm

Zuschlag auf die Rohrleitungspositionen fiir Rohrschellen, Festpunkte, Befestigungsmaterial und
Uberschieberohre fiir Wand- und Deckendurchfiihrungen, einschlieBlich allen Zubehdrs.

Innenliegende Zirkulation

Rohrleitungen aus PE-Xc-Rohr, als innenliegende Zirkulationsleitung fir Warmwassersteigleitungen
mit Sanpress Inox-, Sanpress- oder Profipress-Verbindern der GréBe 28 oder 35mm

gemanB DVGW W551,

Verbindung mit Viega Anschlussset aus Rotguss,

mit angegossenem Stitzkdrper und Edelstahl-Presshiilse,
unlésbar

liefern und montieren

Viega PE-Xc-Rohr,
12 x 1,0 mm ohne Schutzrohr

Anschlussset,

mit SC-Contur,

aus Rotguss,

fur Warmwassersteigleitungen mit innenliegender Zirkulationsleitung,

bestehend aus einem Endverschlussstlick, einem Reduzierstiick und einem Anschlussstutzen, mit
Presshilsen aus Edelstahl

28 x 12 Viega 470289
35x12 Viega 470272
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Rohrleitungssysteme - Sanpress/XL

Bogen

Sanpress Inox-Bogen

in den erforderlichen Winkelgraden,

aus Edelstahl mit SC-Contur 12 /15/18 /22 /28 / 35/ 42 / 54mm

Sanpress Inox XL-Bogen
in den erforderlichen Winkelgraden,
aus Edelstahl 76,1 / 88,9 / 108,0 mm

Ubergangsstiick

Sanpress Inox-Ubergangsstiick
aus Edelstahl mit SC-Contur 12 /15/18 /22 /28 /35 /42 / 54mm
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